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BRAUN

Kundendienst Elektronik

Ersatzteilliste

Pos. Tell Benennung

] Mt 319 Deckel, vollstdndig

2 Mt 301 Deckel

3 Mt 304 StUtze

4 Mt 305 Schraube

o Mt 304 Distanzstuck

& Mt 309 Auflage, mantiert

7 Mt 302 Sockel, vormontiert

B Mt 310 Scharnierbolzen, vollstdndig
9 Mt 312 Druckfeder

10 Mt 303 Bodernplatte

11 Mt 180 Plattenteller

| 2 Mt 181 Gummiauflage

13 My 173 Antriebsrolle, vollstandig
14 Mt 172 Buchse, wvollstindig

15 Mt 170 Antriebsriemen

16 Mt 167 Reibrad, vollstindig
17 Mt 164 Reibradtrager, varmontiert
18 Mt 169 Zugfeder

19 Mt 128 Maotar, vollstdandig

20 Mt 47 Materbugel

2] Mt 44 Schenkelfeder

22 Mt 48 Platte

23 Mt 49 Motorrolle, vollstdndig
24 Mt 5 Zylinderschraube

235 Mt 6 Federscheibe

26 M/ Federscheibe

27 Mt B Sechskantmutter

28 Mt 9 Gewindestick, montiert
29 Mt 10 Stopfen

30 Mt 1 Scheibe

31 Mt 14 Feder

32 Mr 15 Winkel

33 Mt 17 Ruckstellglied

14 Mt 18 Zugfeder

15 Mt 19 Sicherungsscheibe

34 Mt 20 Abstellhebel

37 Mt 24 Drehfeder

38 Mt 26 Zugfeder

39 Mt 29 Halteplatte, montiert
40 Mt 30 Stellblech

41 Mt 31 Hebel, vollstiindig

42 Mt 32 Achse
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Typ: PS 350

Blatt Nr.:

Best. Nr.
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Bemerkung

M3 x 4 DIN 923 - 4 5

AM 5 x 10 DIN 84
AM 5 DIN 137
B8 DIN 137

BMm 8 DIM 439

zu Pos, 33
2,3 DIN 6799



Kundendienst Elektronik

Ersatzteilliste
Pos. Tell
43 Mt 36
44 My 37
45 Mt 39
46 Mt 40
47 Mt 4]
48 Mt 54
49 Mt 35
50 Mt 57
51 Mt 59
52 Mt 65
53 Mt 7B
24 Mt 79
55 Mt 8B
56 Mt 94
57 Mt 95
58 Mt 96
59 Mt 97
&0 Mt 99
&1 Mt 100
Y Mt 101
63 Mt 105
&4 Mt 106
b5 Mt 107
66

&7 Mt 112
&8 Mt 114
¥ Mt 117
70 Mt 120
71 Mt 121
72 Mt 122
73 Mt 129
74 Mt 131
75 Mt 132
76 Mt 133
77 Mt 134
78

79 Mt 135
80 Mt 136
81 Mt 139
82 Mt 141
83 Mt 143
84 Mt 144

1 899 176

Benennung

Gleithebel, genietet
Kurvenrad

Sprungfeder

Druckfeder

Achse, montiert

Gehtuse

Leiterplatte

Distanzrohr

Blechschraube
Blechschraube
Antiskatinghebel, genietet
Zugfteder

Liftkurve, vollstdndig
Rasthebel, genietet
Zugfeder

Einschaltkurve, wvollstandig
Zugstange

Filzring

Antiskatingkurve, vollsttndig

Segment, genietet
Lager

Antiskatingfeder
Schenkelfeder
Absenkhebel, montiert
Tanschalter, vollsténdig
Stecker, vollstdndig
Platte
Sechskantblechschraube
Tenleitung

Netzleitung
AnschluBBleitung, vollstandig
Knebel, wvollstindig
Kappe

Drehknopf

Lagerfull, vormontiert
Tonarm, vollstindig
Lagerkreuz, vollstdndig
Haltegummi
Ly|inderschraube
Gegengewicht, vollstindig
Tonarmrohr

Rohrmutter

Typ: PS 350

Blatt Nr.:

Best. Nr.
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808
213
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‘A
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883
097
843
834
813
836
078

855
063
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Bemerkung

BZ 2,72 x 9,5 DIN 7971
BZ 2,9 = 6,5 DIN 7971

BZ 4,2 = 13 DIN 7976

AM 2 x 10 DIN 84 - 4.8
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Kundendienst Elektronik

Ersatzteilliste
Pos. Tell Benennung
B85 Mt 147 Tonarmkopf, vollstdndig
B84 Mt 148 Zylinderschraube
B7 Mt 152 Einschub
B8 Mt 160 Lagerboek, montiert
8% Mt 162 Schraube
70 Mt 166 Ausgleichscheibe
?1 Mt 148 Scheibe
2 Mt 176 Filzring
3 Mt 177 Kurvenscheibe, vollstandig
94 Mt 178 Sicherungsring
25 Mt 179 Knebel, wvaollstondig
96 Mt 183 Verschlufstopfen
97 Zentrierkappe
78 Mt 187 Kontermutter
9 Mt 188 Lagerschraube
MUR PS5 358
100 Gehduseunterteil, vollstindig
101 Gehduseoberteil, vollstandig
102 Boden
103 Deckel
104 Mt 123 Tenleitung
Netzleitung
Lo Mt 124 Gehduse

106 Mt 63 Zugentlastung

Typ: PS 350

Blatt Nr.:

Best. Nr.
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Bemerkung

AM 3 x 5 DIN 7984

8 =« 0,8 DIN 471

GPN 300 - F 2

151679 Fa. AMP



BRAUN

Kundendienst Elektronik

Serviceunterilagen

GERATEBESCHREIBUNG

Ausfiuhrungsformen:

Gewicht:
Laufwerk:

Menndrehzahl:

Motor:

Antrieb:

Spannung:
Leistungsaufnahme:

Plattenteller:

Typ: PS 350
Blatt Nr.: 1

P 350 X Einbauvchassis

PS 330 Kunststoffgehouse einteilig, lockiert mit anthrazitgravem Strukturlack.
Deckel aus glasklarem Thermoplast, vom Gehduse abnehmbar,
Friktionsgebremste DeckelstUtze ermiéglicht beliebigen Aufstellungswinkel am
Deckel bis 55 Grad,

Abmessungen; 502 x« 322 x 169 mm

PS 338 Kunststoffgehduse zweiteilig, Unterteil hellarou, Oberteil schworz,
Deckel ous glasklarem Kunststoff, vom Gehause abnehmbar .
Deckelstitze ermdglicht drei verschiedene Aufstellungswinkel am Deckel,

Abmessungen: 460 » 375 x 165 mm

P 350 X: & kg
PS 350 : 9 kg
PS 358 :  B,35 kg

Chassisplatte aus Stahlblech, schwarz lackiert,
Abmessungen: 405 x 295 mm

Einbautiefe ab Oberkante Chassisplatte: 80 mm

33 1/3 und 45 Upm, durch Anderung des Ubersetzungsverhélinisses T 3 % stufenlos

einstellbar .

Langsamlaufender Synchronmotaor

Von der Motorrolle Uber Riemen auf konische Zwischenrolle und Reibrad ouf Platten-

teller. Reibradabhebung beim Umschalten der Drehzahl und bei Stillstand des Gerates,

170 oder 220 Weolt, 50 Hz durch Umstecken des Motorsteckers, nach Auswechselp der
Motorrolle auch &0 Hz.

8,8 VA bei 220V
4,5 VA bei 110 V

Zinkdruckgul 292 mm Durchmesser und 2,3 kg Gewicht. Tellerauflage aus Gummi.



BRAUN

Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 2
Gleichlaufschwankungen; S0, %
Stérabstiinde: Rumpe|-Fremdspannungsabstand ©42 dB

Rumpe|-Gerduschspannungsabstand = 40 4B ;

Tanarm: Abstand Tonarmdrehpunkt - Nadelspitze 226 mm
Abstand Tonormdrehpunkt - Tellermitte 210,2 mm

Winke| zwischen Tonarmdrehpunikt und Systemlangsachse 23 Grad

Rohrtonarm ous Aluminium, ausbalanciert durch verstellbores Gegengewicht fur
TA-Systeme von 3,5 bis 12 p Gewicht.
Kardanische Lagerung in wvier Prazisions-Kugellagern.

Auflagekraft durch Zugfeder an eincr Skala von 0,5 bhis 3 p stufenlos einstellbar.

Auvswechselbarer Einschub fur TA-Systeme fir 1/2" - Befestigung

Besonderheiten: Automatische Endabschaltung mit Abheben des Tonarmes von der Platte
Antiskating-Einrichtung mit 2 Bereichen fir kanische und e!liptische Abtaster,
Hydraulisch gedémptter Tonarmlift fur manuelle und automatische Betdtiguna.

Aufsetzhilfe durch Rasten fir die genormten Plattengralien.

MOMNTAGEHINWEISE

PS 350

AUSBAL DES LAUFWERKS

Fur Reparaturzwecke kann dos Loufwerk ous dem Rahmen herausgenommen werden, Dazu wird wie folgt vorgegangen:

1. Deckel, Gummiauflage und Plattenteller abnehmen.
2. Auf der Unterseite des Gerdtes die Schroube 120 zwischen den Kabeldurchfihrungen lasen.,

3. Stopfen 171 und Verschlufistopfen 183 entfernen und Transportsicherungen entgegen dem Uhrzeigersinn bis zum Anschlag

schwenken .

4. Das Loufwerk nach oben aus dem Sockel herausheben. Um das empfindliche Tonarmlager nicht zu beschadigen, soll das
Laufwerk unter der Auflagebank 159 des Tonarmes und in dem Loch in der Montageplatte - wo der Stopfern 171 entfernt

wurde - angefalit werden.

1 €92 176



Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 4

TI:J-I"l- und NETE'EHUHE in die zLI-.'_;_IEI'IHCIEfL.ﬂg &3 |EEE"'I, mit einer Fl'f-'Cth_"l'.‘IgD 2|_|5|:||'|'|r'|'|E-ndr;_j.:|.{Eﬂ und van aulion i dén Sﬂl:.l'ﬁt'l
eindriicken,

Die Gesomtlgnge der Leitungen soll wom Sockel gesehen 1400 mm betragen.

. Beim Aufsetzen des Plattentellers mufl der Einschelthebel in Stellung 0 stehen und daos Reibrad zum Motor hin geschwenkt

&N,

TRAMNSPORTSICHERUNG

P

. Spielstellung

Die 5'|c|'|erungss.-::|"|r1:|u|:u3n B4 sind soweit einzuschraouben, his diese nicht mehr im Gewinde gEfUhr’r werden ond das Lautwerk
frei federn kann.

Es ist gegen Herausheben gesichert,

: Trr;1r15p-;::urt5fe| Iung

Dos Laufwerk wird leicht nach unten gedrickt und die beiden Sicherungsschrouben 184 werden Im Uhrzeigersinn argezogen his

das Loufwerk fest out dem Sackel oufsitzt. Sicherungsband umlavfend in den Schlitz zwischen Sockel und Lauvbwerk dricken,

Herausnehmen des Loufwerks

Siehe Funkt 2 und 3 "Ausbou des Laufwerks”,

300 X

AUSBAL DES LALUFWERKS

1,

&

Deckel, Gummigufloge und Plottenteller abnehmen.

Durch die '[:jffnung im Boden greifen, Metzleitung ous den beiden Kabelkaltern lgsen und Steckverbindung &ffnen.,

. Stopfen 171 entfernen, Sicherungsschravben 184 leicht anheben und entgegen dem Uhrzeigersinn aus der Halterung heraus-

schrauben .

Tonleitungsstecker ziehen, das Loufwerk noch aben anheben, mit einer Flachzonge die Zugentlastung im Seckel zusammen-
drieken, nach hinten herouvsschieben und oos Laclwerk aanz herausheben,
Um beim Anheben des Laufwer<s das empfindliche Tanarmlager nicht zu beschadigen, soll es unter der Auflagebank 139 des

Tanarmes und in dem Loch in der Montageplotte, wo der Stopfen 171 entfernt wurde, angefallt werden,

EINBAL DES LAUFWERKS

Per Einbau erfalgt in umaekehrter Reihenfalge:

1.

Netzleitung 124 stecken und 'n den Kobelhaltern fixieren, Tenleituna hinter dem Gerdtefull durchziehen, durch die Offnune

der Rickwand schieken und Lauwfwerk mit den 4 Gummifilien 10 in die Aufrohmeldcher des Sockels setzen,

1 B9 176



Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 5

2. Tonleitung in die Zugentlastung einlegen; mit einer Flachzange zusammendricken und von auflen in den Sockel schieben,

Die Ldnge der Leitung soll einschlieBlich Stecker 120 mm betragen.

TRANSPORTSICHERUNG

1. Spielstellung

Die Transportsicherungsschravben 184 sind soweit einzuschrauben, bis diese nicht mehr im Gewinde gefuhrt werden und das

Laufwerk frei Federn kann.

Es ist gegen Herausheben gesichert,

2. Transportstellung

Das Laufwerk wird leicht noch unten gedrickt und die beiden Sicherungsschrauben 184 werden im Uhrzeigersinn angezogen

bis das Laufwerk fest im Gehduse aufsitzt. Sicherungsbond umlaufend in den Schlitz zwischen Laufwerk und Gehiduse eindricken,

3. Herausnehmen des Laufwerks

Siehe Ausbou des Laubwerks,

FUNKTIONSBESCHREIBUNG (zur Erlauterung siehe Explosionsdarstellung}

AMNTRIEE DES PLATTEMNTELLERS

Der Plattenteller 180 wird von einem langsamloufenden Synchronmotor 42 angetrieben. Die KraftUbertragung erfolgt von der

auf der Motorachse befestigten Meotorrolle 49 Uber einen Vierkantriemen 170 ouf die Antricbaolle 173 und von dieser Uber ein

Reibrad 176 auf den Antriebsrand des Plattentellers.

EINSCHALTEN

Durch Schwenken des Einschaltknebels 131 in Stellung " 1" wird der Netzschalter geschlassen, der Tonschalter 112 getffnet,
das Reibrad 1467 uUber die Feder 26 gegen die Antriebsrolle 173 und den Antriebsrand des Plattentellers gezogen, der Tonarm
abgesenkt und die Abstellscheibe 23 mit dem Endabschalter in Arbeitsstellung gebracht,

DREHZAHLUMSCHALTUNG

Mit dem Knebel 179 wird das Kurvenrad 37 geschwenkt, Dabei wird der Hebel in seine obere oder untere Stellung und das auf
dem Hebe| sitzende Reibrad 167 an die entsprechende Stufe der Antriebsrolle 173 gebracht, Im ausgeschalteten Zustand und
wthrend der Drehzahlumschaltung wird das Reibrad 167 von der Antriebsrolle 173 und dem Antriebsrand des Plattentellers 180

abgehoben.

1 899 176
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Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 6

DREHZAHLFEINEINSTELLUNG

Durch das Drehen des Kurvenrades 177 wird Uber dos Stellblech 30 die Kurvenscheibe 37 zusammen mit der gesamten Reibrad-
lagerung stufenlos vertikal versehoben. Infolge der keonischen Stufen der Antrichsrolle 172 aindert <ich der Antriebsdurchmesser

auf dem das Reibrad abrollt und damit das Uberserzungsverhalinis.,

AUFSETZHILFE

Der Tonarm wird bei ausgeschaltetem Gertit Uber die gewinschte Einsatzstelle auf der Platte geschwerki, Der waagerechte

Lagerring 140 gleitet dobel Uber die ouf der Liftstange 69 sitzende Réndelmutter 158. Uber den Einlaufrillen der drei genermten

Plattengrafien rastet er spirbar ein.

TOMNARMLIFT

Mit dem Tonarmlift kann der Tonarm an jeder Stelle der Schallplatte verzigert abgesenkt werden. Durch Schwenken des Griffes

an der Liftkurve 88 nach vorn wird obgesenkt, nach hinten angehoben.

Die Steuerung erfolgt Uber den Absenkhebel 75, Beim Anheben wird die Feder 48 gespannt ond dritzht dber den Absenkwinkel 73

die Liftstange nach cben,

Beim Absenken wird der Absenkhebel mit dem Absenkwinkel von der Liftstange weggeschwonkt und die Liftstanae wird von der
Druckfeder und der Auflagekraft des Tonarmes nach unten gedrickt.

Die Verziégerung in der Hubbewegung wird durch Silikensl in der Passung zwischen Liftstonge 4% und Hulse erreicht,

ANTISEKATINGEINRICHTUNG

Eine definierte Federkraft zelht den Tonarm nach auBen, wodurch erreicht wird, dall beide Flanken der Tonrille ¢leichmiflig

belastet werden. Durch Drehen des Knopfes 133 wird der Hebel 78 geschwenkt und uUber die Feder 7% auf den Tonarm eine Krafl

entgegen der Skatingkraft ausgeiibt,

ENDABSCHALTER

Die Abstellerstange 97 ist am Segment 101 gelogert und wird beim Abspielen der Platte in Richtung Tellerlager geschoben,

In einem bestimmten Bereich wird das Gleithlech 36 zusommen mit dem reibungsschlussig verbundenen Abstellhebel 20 von der
Abstellerstange eingeschwenkt. Die Spitze des Abstellhebels kommt dadurch in die Kreisbahn des am Flattenteller befestigten
Abdringbleches 180 a.

Im Bereich der modulierten Rillen ist der Vorschub an der Spitze des Abstellhebels 20 so gering, dali dieser vam Abdrangblech
bei jeder Tellerumdrehung ein Stiick zurickgeschoben wird, Erst wenn die Auslaufrille erreichl ist, wird die Spitze vom Abstell-
blech so weit eingeschwenkt, dall diese vom Abdrdngblech 180 o erfafit wird,

Die Abstellscheibe wird aus der Arbeitsstellung gedrUckt und schaltet dos Gerit ous, Dobei wird der Tonarm von der Platte

abgehoben, Beim Schwenken der Abstellscheibe 23 werden Gleithlech 36 und Abstellblech 20 von dem Ruckstellglied 17

wieder in die erforderliche Ausgangsstellung gebracht,

1 899 176
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Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 7

GRENZDATEN FUR MESSZWECKE

Gleichlaufschwankung S 0,1 %

gemessen mit zentrierter Meflplatte nach DIN 45 545 und GleichlaufmeBgerdt
EMT 420 o

Rumpel gertiuschspannungsabstand > 60 dB

gemessen in beiden Kantlen bei 33 1/3 Upm, Auflagekraft 1,5 p mit Mellschall-
platte nach DIN 45 544 und Rumpelstérspannungsmeflgerat RUMS 2. Bewertungs-

kurve B. Phonoentzerrer nach DIN

Fremdspannungsabstand der Mefanerdnung bei kurzgeschlossenem Eingang des Phonoentzerrers mindestens 70 dB

Ubersprechddmpfung bei 1000 Hz 2 25 dB
die Messung erfolgt von "links" nach "rechts" und von "rechts" nach "links",
Prufplatte: STR 110 Fa, CBS

Unterschiede im Ubertragungsmafl bei 1000 Hz S 24dB
Prufplatte: STR 110 Fa. CBS

Tonarmlagerreibung $ 1 pem

1 899 176



Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen _ Blatt Nr.: 8

JUSTAGE- UND EINSTELLBESCHREIBUNG

PLATTENTELLERLAGER

Der Lagerbock 160 wird so ausgerichtet, doll die Tellerachse zu dem Loch der Montageplatte 1 mittig steht,

ABSTELLSCHEIBE (siche Abb. 1)

MNach dem Einschalten mufl sich die Spitze des Abstellhebels 20 in der gezeichneten Laoge zur Tellerachsenmitte befinden.
Die Einstellung erfolgt an der Zylinderschraube M 3 129 in der Abstellscheibe 23,
Die Schraube 129 ist mit Sicherungslock festzulegen,

24 36 20

\x \—-' 1.3 pe—
| "“‘
23 A\ . @

28—

D

97

Abb. 1

REIBRADTRAGERZUG (siehe Abb, 2)

Die Einstellung erfolgt bei eingeschaltetem Gertit, Drehzahleinstellung ouf 33 1/3 Upm. Dabei liegt das Reibrad 167 am
Reibrad des Plattentellers 180 und an der Antriebsrolle 173. Die Andruckkraft muBl in Pfeilrichtung gemessen B0 p T 10 %
betragen,

Die genave Einstellung erreicht man durch Verstellen der Stellfeder 27 o auf dem Ruckzughebel 27 um ein bis zwei Zidhne

nach links oder rechts. Nach Ausschalten soll das Reibrad 167 von der Antriebsrolle 173 weggeschwenkt sein und der Zapfen
des Hebels 31 an der Tulle 12 anliegen,

1 899 176
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Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 9

NETZSCHALTER (siehe Abb. 3)

Die Justage erfolgt bei eingeschaltetem Gertit. Das Schaltergehtiuse 54 ist nach Lésen der Befestigungsschrauben 65 im Langloch
so zu verschieben, dall zwischen Schieber 62 und Gehdusewand roch 0,2 ... 0,5 mm Abstand verbleibt,

Beim Ausschalten muUssen die Schnappfedern 61 sicher umspringen,

Der Weg des Schiebers 62 zwischen dem Umspringen der beiden schnappfedern 61 soll max. 0,5 mm betragen. Justage erfolgt

durch leichtes Biegen an den Lappen a und b der Kontaktbigel.,

!

Abb. 3

1 B899 176
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Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 10

TONSCHALTER (siehe Abb, 4)

Bei eingeschaltetem Gertit mull der Kontakthebel 110 =zu den Kontoktfedern des Tonschalters 112 ca. 0,5 mm Abstand haoben.
Korrektur erfolgt durch Biegen der Zugstange 111 an Biegestelle c.

AuBerdem ist zu beachten, dall zuersl der Netzschalter schlieft und anschlieflend der Tonschalter 112 &ffret, Beim Ausschalten
ist die Reihenfolge umgekehrt,

M2 109 10 1M

4 N
—_
Y | =1 o
_—— te
_leca. 0,5 mm Bz / _C.w i
s s - _f_n
Abb. 4

RASTHEBEL (siehe Abb. 5]

Die Zugfeder 95 wird in die innere Kerbe am Rasthebel 74 eingehangt. Das Gerat wird eingeschaltet und der Tonarm obgesenkt,

Wird nun der Einschaltknebel in Stellung "0" gebracht, so mufl die Kurve 91 innerhalb von 1 sec von der Zugfeder 25 in die
Endstellung gezogen werden.

st die Rucklaufzeit langer, st die Zugfeder 95 eine Kerbe weiter zu hidngen.

-
|
|

@O
1
.
g
3
|
A ryy vy

1 899 176
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- Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 11

ANTISKATINGKRAFT = NULLPUNKTEINSTELLUNG  (siehe Abb. 6)

In Nullstellung der Antiskating-Einrichtung darf von der Antiskating-Feder 106 kein Drehmoment auf den Tonarm ousgelbt werden,
Dazu sollte der Einhdngepunkt der Antiskating-Feder 106 am Antiskatinghebel 78 genau Uber dem Tonarmdrehpunkf stehen.

Als Fixierpunkt dient die Logerschraube im Lagerfull 134, Abweichungen Uber 0,5 mm mussen durch Biegen an der Biege-

stelle "d" des Antiskatinghebels 78 korrigiert werden,

106 —

100

79

LIFTHOHE (siehe Abb, 7)

Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Kappe 158 lber dem Liffrohr. Bei angehobenem Lift soll die Abtastspitze einen Abstand

von 3 mm zur 30cm-Platte haben.
Der Abstand von 4 mm zwischen Tonarmrohr 143 und Auflage 159 darf jedoch nicht unterschritten werden ,

143

£
s 0
L
=) R
E
159
Abb. 7

| 899 176
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Kundendienst Elektronik Typ: PS 350
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ABSTELLER (siehe Abb. 8|

Die Justage erfolgt von oben durch die Montageplatte 1 am Justierbolzen "e&" auf dem Segment 101 (Abb. %), Der Einschalt-
knebel wird zundchst auf "0", dann ouf " 1" gestellt, dadurch werden Abstellhebel 20 und Gleithebel 36 mittels des Riickstell-
gliedes 17 in die Nullposition zurtckgestellt. Jetzt wird der Tonarm so weit eingeschwenkt, doil die Madel aut 60 mm Radius
steht. |n dieser Stellung befindet sich der Justierbolzen "e" unter dem Loch in der Montogeplatte und ist mit einem Schrau-
bendreher erreichbar., Die Einschwenkbewegung sall auf den letzten 10 mm longsam erfolgen, MNun wird der Justierbolzen "e”
so weit verdreht, dal die Spitze des Abstellhebels 20 gerade einen Radius von %,9 mm, bezogen auf die Tellerachse, be-
rihrt.

Diese Stellung entspricht dem Beginn des Abdriingvorganges. Der senkrechte Druck auf den Schroubendreher ist maglichst ge-

ring (unter 500 p} zu halten, damit das Segment 101 (Abb. %} nicht verformt wird,

/ \
/ J

I%

i

Abb. 8

AUFSETZPUNKT  (siehe Abb. 9)

Einstellung erfolgt durch Verdrehen des Exzenter-Justierbolzens 66 a auf dem Montageblech 66. Es wird der Aufsetzpunkt fur
die 30 cm- Platte justiert. Die Nadel mufl iber dem Radius 147,857 1 mm stehen, wenn die Rastklinke 86 in die erste Kerbe
rastet. Sollte dabei die Spitze der Rastklinke 86 nichr in die Kerbe einrasten, so mufl der Lappen des Schalthebels 81

(Abb, 10a) weggebogen werden.
Anschliefend wird kontrolliert, ob in den anderen beiden Raststellungen die Nadel Uber den Radien 122,45 ™ 1 mm und

85 ¥ 0,5 mm steht. Die drei Aufsetzpunkte lassen sich nur insgesamt verschieben, nicht einzeln,
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-

Abb. 9
o
RASTKLINKE (siehe Abb. 10 a)
Der Abstand zwischen dem Lappen "' des Schalthebels 81 und der Abwinkelung der Dampfungsscheibe 84 mull nach der
Justage des Aufsetzpunktes durch Biegen des Lappens "f' auf einen Abstand von 0,1 - 0,2 mm gebracht werden, Die
Spitze der Rastklinke 86 liegt dabei am Segment 101 auBlerhalb des Rastkerbenbereiches an. Die Zugfeder 87 wird in die
mittlere Kerbe der Rastklinke Bé eingehidngt.
Beim Ausschalten des Gerttes soll die Rastklinke Bé in der Zeit von 2 bis 4 sec an den Radius des Segmentes im Bereich
der Kerben anlaufen., Wird die Zeit Uber- oder unterschritten, so mul} die Feder 87 in eine andere Kerbe eingehingt werden,
p -

101 86 81

Abb. 10a
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DAMPFUNGSSCHEIBEN  (siehe Abb, 10 b)

Die beiden D#mpfungsscheiben 84 sind auf der der Abbiegung obgewaondten Seite mit Silikonsl AK 2 000 000 zu bestreichen,
In der gezeichneten Lage werden die beiden Scheiben 30 sec mit 3 kp belastet. Das hervorquellende Silikonol wird abge-

wischt .

Silikon Ol
g

-\._'. et
.1.

* By 84

Abb. 10b

DREHZAHLEINSTELLUNG  (siehe Abb. 11 a, 11 b

Die Einstellung erfalgt Uber 33 1/3 Upm, Der weille Punkt oul der Kurvenscheibe 177 mull zu dem Druck auf der Montage-
platte mittig stehen,
Der Reibradtriger 164 wird bei laufendem Gerdt durch Drehen der Achse 32 so in der Hohe verstellt, dafl nach Anziehen der

Kontermutter 35 die Nenndrehzahl mit einer Abweichung bis + 0,5 % erreicht wird.

Abb. 11a
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Abb. 11b

ANTISKATING (siehe Abb, 12)

Die Antiskatingkraft kann durch Verstellen des Justierbolzens "g" ouf dem Segment 101 von oben durch die Montageplatte

erfolgen, wenn der Tonarm auf der Auflage 159 liegt. Die Justage wurde im Werk optimal vorgemommen. Eine Korrektur

sollte nach Moglichkeit nur erfolgen, wenn eine NachprUfung mittels eines Skate-0-Meters und entsprechender Mel-Schaollplatte

(Gleichlaufmefiplatte DIN 45 545) erfolgen kann.

141
b K

156 /ﬁ;ﬁ"‘ 0 A
> s - \1
| |
13#——l—' }@)
— e
7 5 o N
Z "ff.iuzm""\‘& \9
143 ) &

1 899 176



BRAuN

Kundendienst Elektronik Typ: PS 350

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 16

MOTORJUSTAGE (Abb, 13 a, 13 b)

Durch Losen der beiden Schrouben 3, Ziehen des Motorsteckers 43 und Aushéingen der Feder 50, kann die Motoreinheit dem
Gertit entnommen werden,

Zur Demontage des Motors sind die Schrinklappen "h" aufzubiegen. Nach Abnehmen der Platte 48 konnen vormontierter Motor
und Schenkelfeder 46 qus dem MotorblUgel 47 entfernt werden,

Der Antriebsmotor 42 wird nach Entfernen der Motorralle 49 und Aufbiegen der Schrdnklappen "i' dem Bugel 44 entnammen.

Der Zusammenbau der Motorgruppe erfolgt in umaekehrter Reihenfolge.

Belm Zusammenbau ist darauf zu achten, dafl die Schenkelfedern 46 so eingesetzt werden, dafi die 90 Grod gebogenen Schenkel

noch nicht in die Rastnuten des Motorbigels 47 und der Platte 48 greifen.

In der zusammengebauten Motoreinheit werden die Schenkelfedern 44 wie folgt justiert:

Die im MotorbUgel 47 vorhandenen Lscher werden mit den Gewindedurchzigen im Bigel 44 zur Deckung gebracht, In dieser
Stellung ist der Motor festzuhalten,

Die obere Schenkelfeder 46 wird entgegen dem Uhrzeigersinn soweit gedreht, bis der untere Schenkel an der Abbiegung des
Bugels 44 anliegt. Die Schenkelfeder 46 wird nun um ca, 20 Grad (entspricht 2 Nuten) gespannt. Donach wird der Mator los-
gelassen und die untere Schenkelfeder 46 im Uhrzeigersinn soweit gesparnt, bis die oben beschriebenen Gewindedurchziige wieder
mit den Lochern im Motorblgel 47 fluchten. Die Motorralle 49 wird so auf der Matorachse befestigt, dall die Oberkante

8 mm Uber der Oberkonte des Motorbuigels 47 steht. Nach Einbou der Motorgruppe in das Laufwerk und Einhtingen der

Feder 30 in den angeschweifiten Winke| der Montageplatte mull die Stellung des Motors justiert werden.

Dazu wird noch Auflegen des Antriebsriemens 170 die Spannung der Feder 50 durch Biegen des angeschweillten Winkels so ver-

dndert, dafl die Motorrolle 49 zentrisch im Durchbruch der Maontageplatte 1 steht.

,L_ |

Abb. 13a
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Abb. 13 b

HORIZONTALSTELLUNG DES TOMNARMKOPFES

Nach dem Losen der Innensechskantschroube 148 im Tonarmkopf 147 kann dieser auf dem Tonarmrohr 143 geringfUgig um die

Tonarm-Ldngsachse geschwenkt werden.

In Horizontalstellung des Tonarms soll der Tonarmkopf 147 mit seiner Unterseite parallel zur Montageplatte 1 stehen. In dieser

Stellung die Schraube 148 fest anziehen.

AUFLAGEKRAFT (siehe Abb, 14)

Der Tonarm wird in Stellung O der Einstellkurve 156 horizontal genau eusgewogen. Dabei darf die Feder 155 weder ziehen noch
dricken. Die Einstellkurve 156 wird auf den Skalenwert 1 p gestellt und mit der Zylinderschraube 137 im Lagerkreuz 135

die Feder 155 soweit gespannt, bis an der Abtastnade| eine Auflagekraft von 1 p gemessen wird, Anschlieflend wird die Ein-

stellung 156 auf 3 p gestellt,
Die Auflagekraft an der Abtastnadel muB3 3 p 0,15 p betragen. Nach der Justage ist die Zylinderschraube 139 im Justier-

blech 137 mit Sicherungslack festzulegen.
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143 140 156

Abb. 14

LAGERREIBUNG

Die horizontale und vertikale Lagerreibung soll, bezogen auf die Nadel, max, 0,02 p betragen.

PRUFUNG DER ABSENKGESCHWINDIGKEIT (bei aufgelegtem Tonarm)

Die Liftstange soll in Absenkrichtung fur einen Hub von 2 mm eine Zeit von 8 bis 20 sec benstigen (mittel 14 sec).

Wird die Absenkzeit unterschritten, kann eine neue Fullung der Passung Liftrohr - Liftstange 49 mit Silikensl AK 2 000 000

Fa. Wacker Chemie, notwendig werden.

SOCKELMONTAGE

Vor dem Aufsetzen des Deckels 301 auf den montierten Sackel 302 missen die Deckelstutzen 304 mit Waoschbenzin zur Entfer-

nung von Fett- und TrennmittelrUcksttinden abgewischt werden.

Zum Aufsetzen des Deckels ist dieser in ca. 90 Grad Stellung zum Sockel erst auf der linken Seite in den beweglichen Scharnier-

bolzen 310 einzuhtingen und so weit nach rechts zu schieben, bis er in den rechten Schornierholzen eingehtingt werden kann,

Zur Einstellung der Deckelbremsen ist wie folgt vorzugehen:

Eine der beiden Deckelstutzen 304 wird in die dafur vorgesehene Offnung im Sockel 302 eingefuhrt. Mit der durch die Offaung in
der Seitenwand zugtinglichen Schraube 315 wird die Bremse so eingestellt, dofi der Deckel 301 bei einem ﬁffnungswinkel von

ca. 45 Grad stehen bleibt, Nach dieser Einstellung ist die Stutze 304 gus der Bremsmechanik zu ziehen und conschliefend die

zweite DeckelstUtze 304 sinngemdll einzustellen.

Nach Einfuhren beider DeckelstUtzen 304 sollte der Deckel 301 bis zu einem Offnungswinkel von ca. 20 Grad aufzustellen sein,

ochne dafl er selbsttidtig schliefit.
Zum Abnehmen des Deckels 301 ist dieser Uber die Raststellung bei 55 Grad hinous bis ca. 90 Grad aufzustellen und in umge-

kehrter Reihenfolge wie beim Aufsetzen vom Sockel 302 abzuheben.

Alle Schrouben ohne Federscheiben sind mit Sicherungslack festzulegen,

In den Skizzen der Einstellbeschreibung nicht dargestellte Teile sind unter ihrer Positionsnummer in der Explosionsdarstellung zu

finden,
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Alle Gleit= und Lagerstellen werden im Werk ausreichend geschmiert, Dos Ergtinzen von Schmiermitteln ist unter normalen Be-

dingungen erst nach mehreren Jahren erforderlich,

Folgende Stellen sind stets 8l- und fettfrei zu halten:

Gummibelag des Reibrades 1467, Laufflache des Reibrades auf der Antriebsrolle 173 und dem Plattenteller 180, Lager- und

Gleitstellen am Absteller 36,

Der Antriebsriemen 170 darf nicht mit flussigen Ldsungsmitteln gereinigt werden.

Zum Nachschmieren der folgenden Lager- und Gleitstellen dirfen nur die angegebenen Speziolschmiermittel verwendet werden:

SCHMIERSTELLE :

Kurvenrad 37, Hebel 31, Achse 33,

Buchse 164, Kurvenscheibe 177, Antiskatingkurve 100,
Antiskatinghebel 78, Einschaltkurve 96, Rasthebe|l 94,
Liftkurve BB, Absenkwinkel 70 - 77, Kurve @91,
Einstellkurve 156, Abstellscheibe 23, Ruckzughebel 27,
Schieber 62, Zugfeder 60,

sowie alle Bolzen als Logerstelle

Ddampfungsscheibe 84, Liftstange 6%, Liftrohr

Plattenteller 180, Tellerachse 160

Lagerkreuz 135 (Schulterlager CF 425)

Sinterlager 167 (fur Reibrad)

Sinterloger 173 (Antriebsolle)

Spurlager 173 (Antriebsrolle)

1 899 176

SCHMIERMITTEL

Vaseline, weil}

Diloma Compound Fa. Shell

Silikonsl AK 2 000 000 Fa. Wacker

Molykote BR 2 Fa. Molykote KG

Aero-5Shell Fluid 12 Fa. Shell

Ol Teresso 43 (2,82 E / 50° C) Fo. Esso AG

Ol DTE heavy medium (5,0° E / 50° C)
Fa. Mabil O AG

Depotfett F 2 / F 4 Fa. Ringsdorff
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EXPLOSIONSDARSTELLUNG
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EXPLOSIONSDARSTELLUNG
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