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Kundendienst Elektronik

Serviceunterlagen

GERATEBESCHREIBUNG

Austihrungsformen:

Gewicht:

Laufwerk:

Nenndrehzahl:

Motor:

Antrieb:

Spannung:

Leistungsaufnahme:

Plattenteller:
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Typ: PS 450
Blatt Nr.: 1

P 450 X Einbauchassis

PS 450 Kunststoffgehduse einteilig, lackiert mit

anthrazitgrauem Strukturlack. Deckel aus glasklarem
Thermoplast, vom Gehduse abnehmbar .

Friktionsgebremste Deckelstitze ermsglicht beliebigen

Aufstellungswinkel| des Deckels bis 55°,
Abmessungen: 502 x 322 x 169 mm

PS 458 Kunststoffgehduse zweiteilig,
Unterteil hellgrau, Oberteil schwarz. Deckel aus
glasklarem Kunststoff, vom Gehduse abnehmbar .

Deckelstutze ermsglicht drei verschiedene Aufstellwinkel
des Deckels.,
Abmessungen: 460 x 375 x 165 mm

P 450 X : 6 kg
PS 450 9 kg
PS 458 . 8,6 kg

Chassisplatte aus Stahlblech, schwarz lackiert.

Abmessungen: 405 x 295 mm
Einbautiefe ab Oberkante Chassisplatte: 80 mm

33 1/3 und 45 Upm, durch Anderung des Ubersetzungsver-

hdltnisses T 3 % stufenlos einstellbar.

Langsamlaufender Synchronmotor.

Von der Motorrolle Uber Riemen auf konische Zwischenrolle
und Reibrad auf Plattenteller. Reibradabhebung beim Umschalten

der Drehzahl und bei Stillstand des Gerdtes.,

110 oder 220V, 50 Hz durch Umstecken des Motorsteckers,

nach Auswechseln der Motorrolle auch 60 Hz .

8,8 VA bei 220V; 4,5 VA bei 110 V.

ZinkdruckguB 292 mm Durchmesser und 2,3 kg Gewicht.

Tellerauflage aus Gummi.
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Serviceunterlagen Blatt Nr.: 2
Gleichlaufschwankungen: $0,1%
Storabstdnde: Rumpel-Fremdspannungsabstand i 42 dB

Rumpel—Gertiuschs;:mnnungsubsmnd z 60 dB

Tonarm: Abstand Tonarmdrehpunkt - Nadelspitze 226 mm
Abstand Tonarmdrehpunkt - Tellermitte 210,2 mm

Winkel zwischen Linie Tonarmdrehpunkt - Nadelspitze

und Systemldngsachse 23 ©,

Rohrtonarm aus Aluminium, ausbalanciert durch verstell-
bares Gegengewicht fur TA-Systeme von 5,5 bis 12 p Ge-
wicht, Kardanische Lagerung in vier Prazisions-Kugellagern.
Auflagekraft durch Zugfeder an einer Skala von 0,5 bis 3 P
stufenlos einstellbar.

Auswechselbarer Einschub fur TA-Systeme mit 1/2 " - Be-
festigung.

Besonderheiten: Automatische Tonarmsteuerung, Bedienung durch getrennte
Knebel fur Start-Stop und Vorwah! des Aufsetzdurchmessers .
Manuelle Betdtigung mittels Tonarm.
Antiskating-Einrichtung mit 2 Bereichen fur konische und ellip-
tische Abtaster .
Hydraulisch gedémpfter Tonarmlift fur manuelle und automatische

Betdtigung.
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MONTAGEHINWEISE
PS 450

AUSBAU DES LAUFWERKES

FUr Reparaturzwecke kann das Laufwerk aus dem Rahmen herausgenommen werden.

Dazu wird wie folgt vorgegangen:
Deckel 319, Gummiauflage 63 und Plattenteller 62 abnehmen.
Auf der Unterseite des Gerdtes die Schraube 238 zwischen den KabeldurchfUhrungen lssen.

Stopfen 32 und VerschluBstopfen 19 entfernen und Transportsicherungen entgegen dem Uhrzeigersinn

bis zum Anschlag schwenken.

Das Laufwerk nach oben aus dem Sockel herausheben. Um das empfindliche Tonarmlager nicht zu
beschtdigen, soll das Laufwerk unter der Auflagebank 20 des Tonarmes und in dem Loch in der Mon-

tageplatte, aus dem der Stopfen 19 entfernt wurde, angefaf3t werden.

EINBAU DES LAUFWERKES

Der Einbau des Laufwerkes erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Dabei ist zu beachten, daf die 4

GummifuBle 181 mit den Auflagescheiben 182 in den am Sockel vorhandenen Aufnahmelschern sitzen.

TRANSPORTSICHERUNG

Es sind folgende drei Stellungen moglich:

Spielstellung

Die Winkel 230 sind im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag geschwenkt. Das Laufwerk ist gegen Heraus-

heben gesichert, kann aber im Sockel frei federn.

Transportstellung

Die Schrauben 30 werden im Uhrzeigersinn angezogen bis das Laufwerk fest im Sockel aufsitzt.

Herausnehmen des Laufwerkes

Siehe Ausbau des Laufwerkes.

PS 458

AUSBAU DES LAUFWERKES

Deckel, Gummiauflage 63 und Plattenteller 62 abnehmen.

Stopfen 19 entfernen, Sicherungsschrauben 27 leicht anheben und entgegen dem Uhrzeigersinn aus der

Halterung herausschrauben,
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Das Laufwerk nach oben anheben, mit einer Flachzange die Zugentlastung 239 im Sockel zusammendricken,

nach hinten herausschieben und das Laufwerk ganz herausheben.

Um beim Anheben des Laufwerks das empfindliche Tonarmlager nicht zu beschddigen, soll es unter der Auf-
lagebank 20 des Tonarms und in dem Loch der Montageplatte aus dem der Stopfen 19 entfernt wurde, angefallt

werden.

EINBAU DES LAUFWERKES

Ton- und Netzleitung durch die Offnung der Ruckwand schieben und Laufwerk mit den 4 GummifuBien 181 in

die Aufnahmelscher des Sockels setzen.

Ton- und Netzleitung in die Zugentlastung 239 legen, mit einer Flachzange zusammendricken und von aulien

in den Sockel eindricken .

TRANSPORTSICHERUNG

Spielstellung

Die Sicherungsschrauben 27 sind soweit einzuschrauben, bis diese nicht mehr im Gewinde gefihrt werden und

das Laufwerk frei federn kann.

Es ist gegen Herausheben gesichert.

Transportstellung

Das Laufwerk wird leicht nach unten gedriickt und die beiden Sicherungsschrauben 27 werden im Uhrzeigersinn

angezogen, bis das Laufwerk fest auf dem Sockel aufsitzt.

Herausnehmen des Laufwerkes

Siehe Ausbau des Laufwerkes.

P 450 X
AUSBAU DES LAUFWERKES

Deckel, Gummiauflage 63 und Plattenteller 62 abnehmen.

Stopfen 32 und VerschluBstopfen 19 entfernen, Transportsicherungen entgegen dem Uhrzeigersinn bis zum Anschlag

schwenken.

Das Laufwerk nach oben aus dem Gerit herausheben. Um das empfindliche Tonarmlager nicht zu beschddigen, soll
das Laufwerk an der Auflagebank 20 des Tonarms und in dem Loch in der Montageplatte, aus dem der Stopfen 19 ent-

fernt wurde, angefaf3t werden.

1 899 181



BRAUN

Kundendienst Elektronik Typ: PS 450

Serviceunterlagen Blatt Nr.: 5

NF-Stecker am Laufwerk abziehen und Netzkabel aus der Lusterklemme |&sen.

EINBAU DES LAUFWERKES

Der Einbau des Laufwerkes erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Dabei ist zu beachten, daB die
4 GummifuBBe 181 mit den Auflagescheiben 182 in den am Sockel vorhandenen Aufnahmelschern

sitzen.

TRANSPORTSICHERUNG

Es sind folgende 3 Stellungen msglich:

Spielstellung

Die Winkel 230 sind im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag geschwenkt. Das Laufwerk ist gegen Heraus-

heben gesichert, kann aber im Sockel frei federn.

Transportstellung

Die Schrauben 30 werden im Uhrzeigersinn angezogen, bis das Laufwerk fest im Sockel aufsitzt.

Herausnehmen des Laufwerkes

Siehe Ausbau des Laufwerkes.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ANTRIEB DES PLATTENTELLERS

Der Plattenteller 62 wird von einem langsamlaufenden Synchronmotor 201 angetrieben. Die Kraft-
Ubertragung erfolgt von der auf der Motorachse befestigten Motorrolle 197 Uber einen Vierkantriemen 14

auf die Antriebsrolle 16 und von dieser Uber ein Reibrad 12 auf den Antriebsrand des Plattentellers 62,

DREHZAHLUMSCHALTUNG

Mit dem Knebel 5 wird das Kurvenrad 188 geschwenkt. Dabei wird der Hebel 187 in seine obere oder untere
Stellung und das auf dem Hebel 187 befestigte Reibrad 12 an die entsprechende Stufe der Antriebsrolle 16
gebracht. Im ausgeschalteten Zustand und wihrend der Drehzahlumschaltung wird das Reibrad 12 von der

Antriebsrolle 16 und dem Antriebsrand des Plattentellers 62 abgehoben.
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DREHZAHLFEINEINSTELLUNG

Beim Drehen der Kurvenscheibe 3 wird Uber das Stellblech 186 das Kurvenrad 188 zusammen mit der gesamten
Reibradlagerung stufenlos vertikal verschoben. Aufgrund der konischen Stufen der Antriebsrolle 16 dndert sich

dadurch der Antriebsdurchmesser, auf dem das Reibrad 12 abrollt, und damit das Ubersetzungsverhalinis.

EINSCHALTEN MIT DEM TONARM

Soll das Gerit ohne Zuhilfenahme der Automatik eingeschaltet werden, so ist der Tonarm 40 von der Auflage 20
aus in Richtung Schallplatte zu schwenken. Dabei dreht der Mitnehmerbolzen auf dem Segment 146 die Schalt-
kurve 119, an der der Gleitbolzen der Lasche 123 anliegt. Durch die Drehbewegung der Schaltkurve 119 wird

mit Hilfe der Lasche 123 der Schalthebel 122 geschwenkt und damit der Netzschalter 157 betdtigt, sowie das
Reibrad 12 Uber die Zugstange 225, den Zughebel 224 und die Feder 227 an den Antriebsrand des Plattentellers &2

gezogen. Gleichzeitig sffnet der Exzenter auf dem Segment 146 den Tonschalter 75. Diese Funktionen werden vom

Tonarm 40 auBerhalb des Abspielbereiches der Schallplatten ausgelsst .

Hat der Tonarm 40 die Endrille der Platte erreicht, wird er automatisch von ihr abgehoben und auf die Auflage 20

zurickgefuhrt .
AUSSCHALTEN MIT DEM TONARM

Ebenso wie beim "Einschalten mit Tonarm" kann zu jedem beliebigen Zeitpunkt des Abspielvorganges, allerdings vor
Erreichen der Abschaltrille, das Gerdt mit dem Tonarm 40 ausgeschaltet werden. Dazu wird der Tonarm 40, moglichst
mit Hilfe des Liftes, von der Schallplatte abgehoben und in Richtung Ablage 20 geschwenkt. Dabei findet der
FUhrungsbolzen auf dem Segment 146 seine Fuhrungsnut in der Schaltkurve 119 und dreht diese in ihre Ruhestellung.
Der Gleitbolzen der Lasche 123 und damit der Schalthebel 122 wird entklinkt und geht in Ruhelage. Der Netzschalter
157 kann sich sffnen und die Feder 10 hebt das Reibrad vom Antriebsrand des Plattentellers 62 ab.

Der Exzenter auf dem Segment 146 betdtigt den Tonschalter 75, wodurch beide Kanéle kurzgeschlossen werden .

HANDLIFT

Der Absenkhebel 92 liegt auf der Liftkurve 82 auf. Wird diese in Stellung "Anheben ( ¥ )" gekippt, so drickt sie den als
Wippe gelagerten Absenkhebel 92 an der Liftstange 104 in Richtung Montageplatte 1. Der auf dem Absenkhebel 92
ebenfalls als Wippe gelagerte Absenkwinkel 93 stellt die Verbindung zwischen Absenkhebel 92 und Liftstange 104 her.
Druckt nun der Absenkhebel 92, so versucht der Absenkwinkel 93 die Liftstange 104, gegen den Widerstand des

Siliconsls im Liftrohr, und damit den Tonarm 40, anzuheben, Dabei wird die Feder 96 gespannt , und die Hubbewegung der
Liftstange 104 [guft verzogert ab. Um, bei Betdtigung des Liftes von Hand als auch durch die Automatik, die gleiche

Abhebehshe zu erreichen, wird die Liftstange 104 in beiden Fdllen bis zum Anschlag gedrickt.
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Beim Absenken wird die Liftstange 104 freigegeben und kann von der Feder 103 und der Auflagekraft des Tonarms 40

verzégert nach unten gedriickt werden, bis sie wieder auf dem Absenkwinkel 93 aufliegt.

EINSCHALTEN DER AUTOMATIK

Durch Schwenken des "Start-Stop-Knebels" 26 in Stellung "Start" wird die Einschaltkurve 87 in eine ihrer Anschlag-
stellungen gedreht. Dadurch zieht die Zugstange 130 Uber den Winkel 128 den Umlenkhebel 126 in die Kreisbahn der
Weiche 212 und l@3t ihn an der Klinke 221 einrasten. Die Scheibe 127 auf dem Umlenkhebel 126 drisickt den Schalthebel
122, wodurch der Netzschalter 157 eingeschaltet wird, das Reibrad 12 sich an den Antriebsrand des Plattentellers 62

anlegt und der Gleitbolzen auf der Lasche 123 von der Schaltkurve 119 wegschwenkt. Gleichzeitig wird Uber den Zughebel
88, die Zugstange 89 und das Segment 169 der Abstellhebel 216 auf dem Kurvenrad 211 in die Umlaufbahn des Abdrdng-
bleches am Plattenteller 62 gebracht. Das Abdrdangblech erfa3t den Abstellhebel 216 und schiebt Uber diesen das Kurvenrad
211 aus seiner Ruhelage, bis der erste Zahn des Kurvenrades 211 mit dem Ritzel am Plattenteller 62 im Eingriff ist. Sobald
das Kurvenrad 211 aus der Ruhestellung gedreht ist, wird das Schaltglied 175 aus der Kerbe gedriickt und zieht Uber die
Zugstange 145 den Kontakthebel 143 gegen die Kontaktfedern des Tonschalters 75. Dadurch wird der Exzenter entlastet und

der Tonschalter 75 bleibt, widhrend die Mechanik ablauft, geschlossen.
Bei der einen Umdrehung des Kurvenrades 211 werden folgende Funktionen durchgefihrt:

Der Schalthebel 122 wird von dem AuBenrand des Kurvenrades 211 etwas weiter gedrickt als durch den Umlenkhebel 126

oder die Schaltkurve 119, Dadurch kann sich die Schaltkurve 119, und damit der Tonarm 40, nahezu kraftefrei drehen, und

der Umlenkhebel 126 liegt nur noch mit geringer Kraft an der Klinke 221 an. Die Weiche 212 wird umgesteuert.

Der Steuerhebel 137 wird vertikal gegen die Kraft der Feder 134 bewegt. Dadurch drisckt er auf die Gleithiilse 100, die Kappe
150 des Mitnehmers 149 und Uber die Schraube 140 auf den Hubwinkel 120, Der Druck auf die Gleithilse 100 betdtigt den Lift
(wie im Abschnitt "Handlift" beschrieben) und die Liftkurve 82 wird, falls sie in Stellung "Anheben v steht, durch Uberhub
des Absenkhebels 92 freigegeben. Die Feder 83 bringt sie in die Stellung "Absenken ¥ " zurtck. Der Mitnehmer 149 wird so

weit gedrickt, dall er nicht mehr an der Rindelmutter 151 anliegt, sondern Uber die Kraft der Feder 148 die reibungsschlussige
Verbindung zwischen Steuerhebel 137 und Tonarm 40 herstellt. Die Schraube 140 schiebt den Hubwinkel 120 gegen die Feder

121 in Richtung Montageplatte 1. Dadurch wird Uber die Feder 116 die Anschlagschiene 114 in den Drehbereich des Anschlag-

bolzens auf dem Segment 146 gebracht,

Die Nocke des Kurvenrades 211 hebt die Klinke 221 ab, und der Umlenkhebel 126 dreht in seine Ruhelage zurick, Der Abstell-
hebel 216 und der Gleithebel 215 werden von der Rickstellkurve 220 unter der Klinke 221 in ihre Ausgangsposition zurickge-

schoben.

Die erste Kurvenbahn, die der Steuerhebel 137 Uber den Druckbolzen 138 abtastet, ist die Ausschwenkkurve. Da der Tonarm 40

bereits Uber der Auflage 20 steht, fUhrt er beim Abtasten dieser Kurve keine Bewegung aus.
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Die Weiche 212 lenkt den Druckbolzen 138 in die Einschwenkkurve des Kurvenrades 211 . Durch die horizontale Bewegung
des Steuerhebels 137 wird der Tonarm 40 Uber die Reibungskupplung des Mitnehmers 149 eingeschwenkt, bis der Anschlag-
bolzen auf dem Segment 146 an der Anschlagschiene 114 anliegt. Beim Durchfahren der Einschwenkkurve wird vom Druck-

bolzen 138 die Weiche 212 in ihre Ausgangslage zurickgestellt, Der Steuerhebel 137 geht in seine Ruheste lung und gibt

Lift, Mitnehmer 149 und Hubwinkel 120 frei. Der Tonarm 40 ist frei beweglich und senkt langsam auf die Platte ab.

Das Schaltglied 175 rastet in der Kerbe des Kurvenrades 211 ein und &ffnet Uber die Zugstange 145 und den Kontakthebe| 143
den Tonschalter 75, Der Schalthebel 122 stutzt sich Uber Lasche 123 und Gleitbolzen in der Schaltkurve 119 ab und halt den

Netzschalter 157 geschlossen.

STOP-SCHALTUNG

Durch Drehen des "Start-Stop-Knebels" 26 in Stellung "Stop" wird die Einschaltkurve 87 in ihre zweite Anschlagstellung ge-
schwenkt. Uber den Zughebel 88, die Zugstange 89 und das Segment 169 wird der Abstellhebel 216 in Richtung Tellerachse
172 geschoben. Das Ritzel am Plattenteller 62 kommt, wie unter "Einschalten” beschrieben, mit dem Kurvenrad 211 in Ein-

griff. Alle folgenden Funktionen sind unter "Endabschaltung" beschrieben.

ENDABSCHALTUNG

Die am Segment 146 gelagerte Abstellerstange 152 bewegt sich beim Abspielen der Schallplatte in Richtung Tellerachse 172.
Ab einem bestimmten, einstellbaren Abspielradius beruhrt die Abstellerstange 152 das Gleitblech 215 und dreht dieses zusammen
mit dem reibungsschlUssig verbundenen Abstellhebel 216 in Richtung Plattentellernabe . Im Bereich der modulierten Rille ist der
Vorschub pro Tellerumdrehung kleiner als der Abdriinghub des tangential an der Tellernabe angeordneten Abdridngbleches,

Das hat zur Folge, daB bei jeder Tellerdrehung der Abstellhebel 216 gegenlber dem Gleitblech 215 etwas zuriickgedreht wird.
Im Bereich der Ausschalirille wird der Vorschub so grof3, daf3 das Abdréngblech des Tellers 62 auf die Spitze des Abstellhebels
216 trifft und das Kurvenrad 211 aus der Ruhelage dreht. Das Ritzel des Plattentellers 62 kommt mit der Verzahnung des Kurven-

rades 211 in Eingriff. Dadurch fuhrt das Kurvenrad 211 eine Umdrehung mit folgenden Funktionen aus:

Uber Schaltglied 175, Zugstange 145 und Kontakthebel 143 wird der Tonschalter 75 betdtigt und beide Kandle kurzgeschlossen.
Der Steuerhebel 137 bewegt sich vertikal und drickt dabei auf den Hubwinkel 120, die Gleithulse 100 und den Mitnehmer 149,
Die Bewegung des Hubwinkels 120 ist fur den Stop-Vorgang ohne Bedeutung; die Anschlagschiene 114 kann gegen die Kraft
der Feder 116 dem Anschlagbolzen auf dem Segment 146 ausweichen. Durch das Dricken der Gleithulse 100 wird in der be-
schriebenen Weise der Lift betdtigt und der Tonarm 40 von der Plaite abgehoben.

Der Steuerhebel 137 tastet die Ausschwenkkurve des Kurvenrades 211 ab und fuhrt mit Hilfe der Reibungskupplung des Mitnehmers
149 den Tonarm 40 zurick Uber die Auflage 20. Da die Weiche 212 vom Umlenkhebel 126 nicht umgesteuert wurde, bleibt der
Steverhebel 137 in der duBeren Kreisbahn und gibt Lift und Mitnehmer 149 frei. Der Tonarm 40 senkt sich in die Mulde der Auf-
lage 20. Das Kurvenrad 211 dreht weiter, bis die Ruhestellung erreicht wird. In dieser gleitet das Schaltglied 175 in die Kerbe
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am Aullenrand, fixiert das Kurvenrad 211 und gibt Uber die Zugstange 145 und den Kontakthebel 143 den Tonschalter 75
frei. Dieser schlieBt aber auch in Ruhestellung durch den Exzenter auf dem Segment 146 den NF-Ausgang kurz. Der Schalt-

hebel 122 taucht in Ruhestellung des Kurvenrades 211 in eine Vertiefung ein und |18st den Netzschalter 157 aus. Das Reib-
rad 12 wird vom Antriebsrand des Plattentellers 62 abgehoben.

Der Abstellhebel 216 und der Gleithebel 215 wurden beim Umlauf des Kurvenrades 211 vor der Ruckstellkurve 220 in Ruhe-
stellung gebracht.

ANTISKATINGEINRICHTUNG

Beim Drehen des Drehknopfes 23 wird von der Antiskatingkurve 80 der Antiskatinghebel 76 geschwenkt und dadurch der eine

Einhdngepunkt der Antiskatingfeder 77 aus der vertikalen Drehachse des Tonarms 40 gebracht. Die nun nicht mehr radial zum

Tonarmlager wirkende Antiskatingfeder 77 erzeugt ein einstellbares Drehmoment, das der Skatingkraft entgegenwirkt.

DURCHMESSERWAHL

Der Einstellhebel 106 legt sich mit seinem eingenieteten Bolzen, gezogen durch die Feder 107, an eine der drei Raststellen der
Einstellkurve 105 an. Dadurch wird die Lage der Anschlagschiene 114 so veréndert, daf3 der Anschlagbolzen auf dem Segment

146 jeweils anschlagt, wenn der Abtastdiamant Uber der Einlaufrille der Schallplatte steht,

1 899 181
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GRENZDATEN FUR MESSZWECKE

GLEICHLAUFSCHWANKUNG < 0,1%

gemessen mit zentrierter Mef3platte nach DIN 45 545 und GleichlaufmeBgerat EMT 420 a

1\

RUMPELGERAUSCHSPANNUNGSABSTAND 460 dB

gemessen in beiden Kandlen bei 33 1/3 Upm, Auflagekraft 1,5 p
mit MeBschallplatte nach DIN 45 544 und Rumpelstorspannungsmef3gerat RUMS 2.,

Bewertungskurve B Phonoentzerrer nach DIN

Fremdspannungsabstand der Mef3anordnung bei kurzgeschlossenem Eingang des

Phonoentzerrers mindestens /70 dB

UBERSPRECHDAMPFUNG BEI 1000 Hz Z 25 dB

die Messung erfolgt von "links" nach "rechts" und von "rechts’ nach " links"

Prufplatte:  STR 110 Fa. CBS

UNTERSCHIEDE IM UBERTRAGUNSMASS BEI 1000 Hz

JIVAN

2 dB

| VAN

TONARMLAGERREIBUNG

1 pcm

1 899 181



BRHUN

Kundendienst Elektronik Typ: PS 450
Serviceunterlagen Blatt Nr.: 11

EINSTELLBESCHREIBUNG

PLATTENTELLERLAGER

Der Lagerbock 172 wird so ausgerichtet, daB die Tellerachse zu dem Loch in der Montageplatte 1 mittig steht.

RASTUNG DES UMLENKHEBELS 126 AN DER KLINKE 221 (s, Abb. 1)

Zur Einstellung wird das Kurvenrad 211 ca. 180 © aqus der Ruhestellung gedreht und die Einschaltkurve 87 in der

Stellung "start" fixiert. Zwischen Umlenkhebel 126 und Klinke 221 soll in dieser Stellung ca. 140 mm Luft sein.
Die Einstellung erfolgt nach Lssen der Schraube 129 durch Schwenken des Winkels 128 auf dem Umlenkhebel 126.

JUSTAGE NETZSCHALTER 157 (s. Abb. 2)

Das Kurvenrad 211 wird ca. 90° aus der Ruhestellung gedreht. Das Schaltergehtuse 158 ist nach Lssen der
Befestigungsschrauben 160 im Langloch so zu verschieben, daB zwischen Schieber 162 und Gehdusewand noch

0,2 ... 0,5 mm Abstand ist. Vor der Justage ist die Leiterplatte 161 mit Sicherungslack festzulegen.

1 899 181
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63 162
164 = B
E 160
u
x| B
B 158
L 205
L

160

LUFT ZWISCHEN UMLENKHEBEL 126 UND SCHALTHEBEL 122 (s. Abb. 3)

Stellung des Kurvenrades 211 wie bei 2, Wenn der Umlenkhebel 126 an der Klinke 221 eingerastet ist,
soll zwischen der Scheibe 127 auf dem Umlenkhebel 126 und dem Lappen a des Schalthebels 122
0,15 - 0,25 mm Luft sein. Die Justage erfolgt durch Verschieben der Scheibe 127,

126
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EINSCHALTEN MIT TONARM 40 (s, Abb. 4)

Das Kurvenrad 211 wird ca. 90° aus der Ruhestellung gedreht. Beim Einschwenken des Tonarmes 40 soll der

minimale Abstand zwischen Schaltkurve 119 und Gleitbolzen b auf der Lasche 123 0,1 ... 0,2 mm betragen.

Kontrolle der Einstellung:

1) In obiger Stellung des Kurvenrades 211 mul3 sich der Tonarm 40 von der TA-Stutze 20

bis zum inneren Anschlag frei bewegen lassen.

2) In Ruhestellung des Kurvenrades 211 muf3 der Netzschalter 157 beim Einschwenken

des Tonarmes 40 sicher einschalten.

19

Abb. 4

EINSTELLUNG DES TONARMLIFTES (s. Abb, 5)

Der Sperrhebel der Tonarmauflage 20 wird gelsst, das Kurvenrad 211 in Ruhestellung gebracht und der Handlift
in Stellung "Anheben" gekippt. In dieser Stellung mul3 die Liftstange 104 vom Absenkwinkel 93 bis zum Anschlag

gedrickt werden. Sollte die Anschlagstellung nicht erreicht werden, so ist die Kappe 22 so weit auf die Liftstange 104
aufzuschrauben, bis der Tonarm 40 Luft zwischen Kappe 22 und oberem Anschlag hat. Mit der Stellschraube 98 im
Absenkhebel 92 wird zum Absenkwinkel 93 ca. 0,2 mm Luft eingestellt. Die Schraube 98 ist mit Lack zu sichern.,
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LAGE DES STEUERHEBELS 137 (s. Abb. 6)

Handlift in Stellung "Absenken” kippen. Das Kurvenrad 211 bleibt in Ruhestellung. Durch Drehen des Druckbolzens 138
wird die Lage des Steuerhebels 137 so verdndert, dall zwischen Steuerhebel 137 und Gleithulse 100 auf dem Absenkhebel
92 ca. 0,3 mm Luft bleiben. Nach der Justage ist der Druckbolzen 138 mit der Sechskantmutter 139 zu kontern.

139 138 137 141 140

o< €a.0,3mm

Il T

(LLL LT

211 131
Abb. 6

V.0 R CISSS.
N
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MITNEHMER 149 (s. Abb. 7)

Das Kurvenrad 211 wird um 180° aus der Ruhestellung gedreht, der Einstellknebel 25 auf "17 cm" eingestellt und der
Tonarm 40 bis zum Anschlag eingeschwenkt. Mit der Randelmutter 151 werden zur Anschlagfldche des Mitnehmers 149

0,6 T 0:2 mm Abstand eingestellt. Die Randelmutter 151 ist zu sichern.

137

150

+0), 2

' [_0,6 mm

[ETID

| .

1 5 1 VI TT, BTN, B TSI EL ¥,

149
148
146

s

Abb. 7

HUBWINKEL 120 (s. Abb. 8)

Das Kurvenrad 211 ist in Ruhestellung, der Tonarm 40 wird bis zum inneren Anschlag eingeschwenkt und der Einstell-
knebel 25 bleibt auf "17 cm" eingestellt. Mit der Schraube 140 im Steuerhebel 137 wird der Hubwinkel 120 und damit
die Anschlagschiene 114 so eingestellt, dal zwischen Anschlagschiene 114 und Anschlagbolzen ¢ auf dem Segment 146
0,4 mm Luft bleiben. In dieser Stellung wird die Schraube 140 mit der Sechskantmutter 141 gekontert. AnschlieBend
wird der Einstellknebel 25 in Stellung "30 cm" gestellt und das Kurvenrad 211 durchgedreht. Hierbei muB der Anschlag-

bolzen ¢ an der Anschlagschiene 114 sicher anschlagen.
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TONSCHALTER 75 (s, Abb., 9a und 9 b)

Der Tonarm 40 wird eingeschwenkt und das Kurvenrad 211 in Ruhestellung gedreht. Durch Nachbiegen der Zugstange 145
an der Biegestelle d wird der Kontakthebel 143 in ca. 1 mm Abstand zu den Kontaktfedern des Tonschalters 75 gebracht.
Danach den Tonarm 40 Uber die Auflage 20 schwenken und mit dem VerschluBhebel fixieren. AuBBerdem wird das Kurven-

rad 211 ca, 90° aus der Ruhestellung gedreht. Der Exzenter e auf dem Segment 146 wird so eingestellt, dal} der Absfcnd
zu den Kontaktfedern des Tonschalters 75 ca. 0,5 mm betrdagt. Nach Arbeiten am Tonschalter 75 ist die eIn;mndfreie

Funktion sowohl bei Betdtigung durch den Tonarm 40 als auch bei Ablauf der Mechanik zu Uberprufen.

145
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Abb.9b

146

ANTISKATIN GKRAFT-NULLPUNKTEINSTELLUNG (s. Abb. 10)

In Nullstellung der Antiskating-Einrichtung darf von der Antiskating=Feder 77 kein Drehmoment auf den Tonarm 40
ausgeUbt werden. Dazu sollte der Einhdngepunkt der Antiskating-Feder 77 am Antiskatinghebel 76 genau tber dem
Tonarmdrehpunkt stehen. Als Fixierpunkt dient die Lagerschraube 59 im Lagerful 61. Abweichungen tber 0,5 mm

mussen durch Biegen an der Biegestelle f des Antiskatinghebels 76 korrigiert werden.

72
77 61

76
- 70
78
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REIBRADTRAGER (s. Abb. 11)

Zur Einstellung wird das Gerdt mit dem Tonarm 40 eingeschaltet. Die Drehzahleinstellung muB8 auf 33 Upm stehen,
waohrend sich die Mechanik in Ruhestellung befindet. Dabei liegt das Reibrad 12 am Reibrand des Plattentellers 62
und an der Antriebsrolle 16 an. Die Andruckkraft muf in Pfeilrichtung gemessen 80 p T 10 % betragen. Die ge-
nauve Einstellung erreicht man durch Verstellen der Stellfeder g auf dem Ruckzughebel 224 um 1 - 2 Zghne
nach links oder rechts. In ausgeschaltetem Zustand des Gerdtes soll das Reibrad 12 von der Antriebsrolle 16

weggeschwenkt sein und der Zapfen h des Hebels 187 an der Tulle 177 anliegen.

224 |
I' /
g b |
297 Abb. 11
ABSTELLER  (s. Abb. 12)
Die Justage erfolgt von oben durch die Montageplatte 1 am Justierbolzen | auf dem Segment 146,

Vor der Justage mufl das Kurvenrad 211 langsam und erschitterungsfrei durchgedreht werden. Dadurch werden
Abstellhebel 216 und Gleithebel 215 durch die Ruckstellkurve 220 in ihre Ruhelage gebracht. Jetzt wird

der Tonarm 40 soweit eingeschwenkt, dal3 die Nadel auf 60 mm Radius steht. In dieser Stellung befindet sich
der Justierbolzen i wunter dem Loch in der Montageplatte 1 wund ist mit einem Schraubendreher erreichbar.
Die Einschwenkbewegung soll auf den letzten 10 mm langsam erfolgen. Nun wird der Justierbolzen i soweit
gedreht, dall die Spitze des Abstellhebels 216 gerade einen Radius von 2,9 mm, bezogen auf die Tellerachse
berthrt. Diese Stellung entspricht dem Beginn des Abdrdngvorganges. Der senkrechte Druck auf den Schrauben-

dreher ist moglichst gering (unter 500 p) zu halten, damit das Segment 146 nicht verformt wird.
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Abb. 12

DREHZAHLEINSTELLUNG  (s. Abb. 13 a und 13 b)

Die Einstellung erfolgt fur 33 1/3 Upm. Der weiBe Punkt auf der Kurvenscheibe 3 muB3 zu dem Druck auf
der Montageplatte 1 mittig stehen. Der Reibradirdger 7 wird bei laufendem Gerdt durch Drehen der Achse 192
so in der Hohe verstellt, daB nach Anziehen der Kontermutter 194 die Nenndrehzahl mit einer Abweichung

bis + 0,5 % erreicht wird.
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ANTISKATING (s, Abb. 14)

Die Einstellung der Antiskatingkraft kann durch Verstellen des Justierbolzens k auf dem Segment 146 von
oben durch die Montageplatte 1 erfolgen, wenn der Tonarm 40 auf der Auflage 20 liegt. Die Justage wurde
im Werk optimal vorgenommen. Eine Korrektur sollte nach Maglichkeit nur erfolgen, wenn eine Nachprifung

mittels eines Skate-O-Meters und entsprechender Mef3-Schallplatte (GleichlaufmefBplatte 45 545) erfolgen kann.,

i
51 -\\\\\ ////
X 4

NI
61 -

.-::, "~ ~

/11N k
45
Abb. 14 -
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LIFTHOHE  (s. Abb. 15)

Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Kappe 22 Uber dem Liftrohr. Bei angehobenem Lift soll die
Abtastspitze einen Abstand von 5 mm zur 30 cm-Platte haben. Der Abstand von 4,5 mm zwischen Ton-

armrohr 45 und Auflage 20 darf jedoch nicht unterschritten werden.

45

—p |

mindest 45mm

VAP ST ST AT AR i A ST A T AT A A A T A AR e A AR D A 1

Abb. 15

AUFSETZPUNKTE  (s. Abb. 16)

Auf den Plattenteller 62 wird eine 17 cm-Schallplatte gelegt. Der Einlaufrillen-Radius muB3 bei 85 + 0,5 mm
liegen. Der Einstellknebel 25 wird auf 17 gestellt und der Einschaltknebel 26 in Stellung "start" gedrickt.
Der Plattenteller 62 ist von Hand solange zu drehen, bis der Tonarm 40 am Anschlag steht. Mit der Stell-
schraube 113 im Einstellhebel 106 wird der Aufsetzpunkt verdndert, bis sich der Abtastdiamant Uber der
Einlaufrille befindet. Durch geringfigiges Weiterdrehen des Plattentellers 62 wird erreicht, dafl der Tonarm 40
am Anschlag bleibt, bis die Einstellung abgeschlossen ist. Die Einstellung ist fur alle drei Aufsetzradien
85+ 0,5 122,45+ 1; 147,85 + 1) im Netzbetrieb zu kontrollieren, Die drei Aufsetzpunkte lassen sich nur

insgesamt verschieben, Eine Verdnderung zueinander ist nicht moglich.
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MOTORJUSTAGE (s. Abb., 17 aund 17 b)

Durch Lssen der beiden Schrauben 209, Ziehen des Motorsteckers 205 und Aushidngen der Feder 204 kann

die Motoreinheit 196 dem Gerdt entnommen werden. Zur Demontage des Motors 201 sind die Schranklappen 1
aufzubiegen. Nach Abnehmen der Platte 203 kdnnen vormontierter Motor und Schenkelfeder 199 aus dem Motor-
bugel 198 entfernt werden. Der Antriebsmotor 201 wird nach Entfernen der Motorrolle 197 und Aufbiegen der
Schrianklappen m dem Bugel 200 entnommen. Der Zusammenbau der Motorgruppe 196 erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge. Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, daf3 die Schenkelfedern 199 so eingesetzt werden, daf3 die
90° gebogenen Schenkel noch nicht in die Rastnuten des Motorbugels 198 und der Platte 203 eingreifen.

In der zusammengesetzten Motoreinheit 196 werden die Schenkelfedern 199 wie folgt justiert:

Die im Motorbugel 198 vorhandenen Lécher werden mit den Gewindedurchzigen im Bugel 200 zur Deckung ge-
bracht. In dieser Stellung ist der Motor festzuhalten. Die obere Schenkelfeder 199 wird entgegen dem Uhrzeiger-
sinn soweit gedreht, bis der untere Schenkel an der Abbiegung des Bigels 200 anliegt. Die Schenkelfeder 199
wird nun um ca. 20° (entspricht 2 Nuten) gespannt. Danach wird der Motor losgelassen und die untere Schenkel-
feder 199 im Uhrzeigersinn soweit gespannt, bis die oben beschriebenen Gewindedurchzige wieder mit den Lochern
im Motorbugel 198 fluchten., Die Motorrolle 197 wird so auf der Motorachse befestigt, dal die Oberkante 8 mm
Uber der Oberkante des Motorbugels 198 steht. Nach Einbau der Motorgruppe 196 in das Laufwerk und Einhdngen
der Feder 204 in den angeschweiflSten Winkel der Montageplatte 1, mul3 die Stellung des Motors justiert werden:
Dazu wird nach Auflegen des Antriebsriemens 14 die Spannung der Feder 204 durch Biegen des angeschweif3ten

Winkels so verdndert, dal3 die Motorrolle 197 zentrisch im Durchbruch der Montageplatte | steht.
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HORIZONTALSTELLUNG DES TONARMKOPFES

Nach dem Losen der Innensechskantschraube 42 im Tonarmkopf 41 kann dieser auf dem Tonarmrohr 45

geringfigig um die Tonarm-Ldngsachse geschwenkt werden. In Horizontalstellung des Tonarmes 40 soll der

Tonarmkopf 41 mit der Auflagefldche des Systems parallel zum Plattenteller stehen. In dieser Stellung die Schraube 42

fest anziehen.
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AUFLAGEKRAFT  (s. Abb. 18)

Der Tonarm 40 wird in Stellung O der Einstellkurve 51 horizontal genau ausgewogen. Dabei darf die Feder 53
weder ziehen noch dricken. Die Einstellkurve 51 wird auf den Skalenwert 1p gestellt und mit der Zylinder-
schraube 58 im Lagerkreuz 54 die Feder 53 soweit gespannt, bis an der Abtastnadel eine Auflagekraft von Tp
gemessen wird. AnschlieBend wird die Einstellkurve 51 auf 3p gestellt. Die Auflagekraft an der Abtastnadel
mull3 3p T 0,15p betragen. Nach der Justage ist die Zylinderschraube 58 im Justierblech 56 mit Sicherungs-

lack festzulegen.

Abb. 18

LAGERREIBUNG

Die horizontale und vertikale Lagerreibung soll bezogen auf die Nadel, maximal 0,02p betragen.
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PRUFUNG DER ABSENKGESCHWINDIGKEIT  (BEI AUFGELEGTEM TONARM)

Die Liftstange 104 soll in Absenkrichtung fur einen Hub von 2 mm eine Zeit von 8 bis 20 sec benstigen

(mittel 14 sec). Wird die Absenkzeit unterschritten, kann eine neue Fullung der Passung Liftrohr - Liftstange

104 mit Siliconsl AK 2 000 000. Fa. Wacker Chemie, notwendig werden.

SOCKELMONTAGE

Vor dem Aufsetzen des Deckels 319 auf den montierten Sockel 320 muUssen die DeckelstUtzen 304 mit Wasch-
benzin zur Entfernung von Fett- und TrennmittelrUckstdnden abgewischt werden. Zum Aufsetzen des Deckels

319 ist dieser in ca. 90°-Stellung zum Sockel 320 erst auf der linken Seite in den beweglichen Scharnierbolzen
310 einzuhdngen und soweit nach rechts zu schieben, bis er in den rechten Scharnierbolzen eingehdngt werden
kann. Zur Einstellung der Deckelbremsen ist wie folgt vorzugehen:

Eine der beiden Deckelstitzen 304 wird in die dafur vorgesehene Offnung im Sockel 320 eingefthrt. Mit der
durch die Offnung in der Seitenwand zugdnglichen Schraube 315 wird die Bremse so eingestellt, dall der Deckel
319 bei einem Offnungswinkel von ca. 45° stehen bleibt. Nach dieser Einstellung ist die Stutze 304 aus der
Bremsmechanik zu ziehen und anschlieBend die zweite Deckelstitze 304 sinngemdB einzustellen. Nach Einfuhren
beider DeckelstUtzen 304 sollte der Deckel 319 ab einem éffnungswinkel von 200 aufzustellen sein, ohne daf

er selbsttatig schliet. Zum Abnehmen des Deckels 319 ist dieser Uber die Raststellung bei 55° hinaus bis ca. 90°

aufzustellen und in umgekehrter Reihenfolge wie beim Aufsetzen vom Sockel 320 abzuheben.

Alle Schrauben ohne Federscheiben sind mit Sicherungslack festzulegen. In den Skizzen der Einstellbeschreibung nicht

dargestellte Teile sind unter ihrer Positionsnummer in der Explosionsdarstellung zu finden.
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SCHMIERPLAN

Alle Gleit- und Lagerstellen werden im Werk ausreichend geschmiert. Das Ergdnzen von Schmiermitteln ist
unter normalen Bedingungen erst nach mehreren Jahren erforderlich.

Folgende Stellen sind stets sl- und fettfrei zu halten:

Antriebsrand des Plattentellers 62

Laufflache des Reibrades 12

Stufen der Antriebsrolle 16

Lager- und Gleitstellen des Gleithebels 215

und Abstellhebels 216

Gleitstellen der Abstellerstange 152

Gleitflache des Mitnehmers 149 auf dem Steuerhebel 137
Kappe 150

DeckelstUtzen 304

Der Antriebsriemen 14 ist mit Ol getrénkt und darf weder ge- noch entfettet werden.

Zum Nachschmieren der Lager- und Gleitstellen diurfen nur die angegebenen Spezialschmiermittel verwendet

werden:
SCHMIERSTELLE SCHMIERMITTEL
Kurvenrad 188
Hebel, vollst. 187
Kurvenscheibe, vollst. 3
Einstellkurve 51 Shell Fett
V 3817 KS
Schieber 162 Fa. Shell
Zugfteder 163
Hebel, vollst. 187
Tulle 177
Hubwinkel 120
Schraube im Steuerhebel 140

Kurvenbahn und Rand @ 95

des Kurvenrades 211
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SCHMIERSTELLE SCHMIERMITTEL

Achse 192

Buchse 7/

Antiskatingkurve, vollst. 80

Antiskatinghebel 76 Ol Tenna 72
Fa. Shell

Einschaltkurve, vollst. 87

Zughebel, gen. 88

Einstellkurve, vollst. 105

Einstellhebel, gen. 106

Liftkurve, vollst. 82

Absenkhebel, mont. 101

Schaltkurve 119

Lasche, gen., 123

Anschlagschiene 114

Hubwinkel 120

Laufrand @ 114 des Kurvenrades 211 Ol Tonna 72
Fa. Shell

Kurvenrad 211

Lagerbolzen in der Montage-

platte 1
Kurvenrad 188
Achse 190

sowie alle Bolzen als Lagerstellen, auBler fur Kunststoffteile
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SCHMIERSTELLE SCHMIERMITTEL
Liftstange, gen. 104 Siliconsl Ak 2 000 000
Liftrohr im Montageblech 70 Fa. Wacker
Plattenteller, vollst. 62 Molykote BR 2
Tellerachse 172 Fa. Molykote KG
Lagerkreuz, vollst. 54 Aero-Shell Fluid 12
(Schulterlager CF 425) Fa. Shell
Sinterlager 12 Ol-Teresso 43
fur Reibrad (2,8° E/50°C)

Fa. Esso AG
Sinterlager Ol DTE heavy medium
fur Antriebsrolle 16 (5,00 E/50°C)

Fa. Mobil Oil AG

Spurlager der Depotfett F 2/F 4
Antriebsrolle 16 Fa. Ringsdorf

Tonarm Tonschalter Motorstecker
ANSCHLUSSCODE
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EXPLOSIONSDARSTELLUNG GEHAUSE

319
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Benennung

GEHAUSETEILE

Deckel, vollst.

Deckel

Stutze

Schraube M 3 x 4 DIN 923-43
Distanzstuck

Auflage, mont.

Montageplatte, mont.

Sockel, vormont.

Scharnierbolzen, vollst.
Druckfeder
Bodenplatte

MO TOR

Motor, vollst.
Motorrolle, vollst.
Motorbigel
Schenkelf eder
Platte

Motor, vormont.

PLATTENTELLER

Plattenteller, vollst.

Gummiauflage

ANTRIEB

Reibradtrdger, vormont.

Zugfeder
Reibrad, vollst.
Scheibe

Antriebsriemen

Buchse, vollst.

Antriebsrolle, vollst.

TONARM

Tonarm, vollst.

Gegengewicht, vollst.

Typ: PS 450
Blatt Nr.: 1

Best. Nr.

N NN NN N N N RN DN N N O N NN

N NN N NN NN

035 847 N

035
035

255 M
241 B

200 015 A

035
035
035
035
035
035
035

035
035
0335
035
035
035

035
033

035
035
035
035
035
035
035

035
035

249 A
894 C
858 Q
895 P
898 D
253 A
246 G

203 P
813 E

084 E
237 A

272 C
879 O

856 R
037 H

829 E
102 A
831 G
152 A
082 B
878 D
859 J

833 T
855 J

Bemerkung

MT
MT
MT
MT
MT
MT

MT
MT
MT

MT
MT
MT
MT
MT
MT

MT
MIT

MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT

MT
MT

319
301
304
305
306
309

310
312

303

196
197

198
199

202
201

62
63
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13
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40
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29
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Benennung

DREHZAHLUMSCHALTUNG

Filzring

Kurvenscheibe, vollst.
Sicherungsring 8 x 0,8 DIN 471
K<nebel, vollst.

Halteplatte, mont.

MONTAGEPLATTE

Montageplatte, mont.

Stopfen

Auflage, vollst.

Kappe, vollst.

Drehknopf, vollst. Antiskating
Kappe

Knebel, vollst. , Plattendurchmesser
Knebel, vollst. , start=stop
Schraube

Scheibe 5,3 DIN 433
VerschluB Stopfen GPN 300-F 2

Ausschaltritzel

Zentrierkappe
Montageblech, gen.
Tonschalter, vollst,
Antiskatinghebel, gen.
Antiskatingfeder
Zugfeder
Antiskatingkurve, vollst.
Filzring

Liftkurve, vollst,
Zugfeder zu Pos., 54
Achse zu Pos. 54
Einschaltkurve, vollst,
Zughebel, gen.
Zugstange

Zugfeder zu Pos. 58
Achse zu Pos. 62
Absenkhebel, mont,
Druckfeder zu Pos., 64

Liftstange, gen.

Typ: PS 450

Blatt Nr.: 2

Best. Nr.

N N O NN

N N R RN N DN NN NN N DN DN N DN DD N DN N DD ©C O N N NN N DD DM NN DD

035 226
035 873
112 002
035 845
035 8735

035 8358
027 139
035 842
035 872

035
0335
035
035
035
103
901
035
001
035
035
0335
033
035

035
035

035
0335
035
033
035
035
0335

843
097
844
883
223
024
722
34 ]
359
806
213
901
118
111

868
121

812
073
112
866
807
027
111

— O >» O »

Bemerkung

MT
MT
MT
MT
MT 183

O A O DN

MT ]
MT 19
MT 20
MT 22

MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT
MT

80
81
82
83
84
87/
88
89
20

101

MT 103
MT 104



BRHUN

Kundendienst Elektronik

Ersatzteilliste

Pos. Benennung

65 Einstellkurve, vollst.
66 Zugfeder

67 Einstellhebel , vollst.
68 Druckfeder

69 Schaltkurve

70 Schalthebel, mont.
71 Umlenkhebel, mont.
/2 Hubwinkel

/3 Druckfeder

/4 Zugstange

75 Lagerbigel, gen.

76 Druckfeder

77 Achse

/8 Steuerhebel

79 Drehfeder

80 Kontakthebel

81 Zugstange

82 Segment, gen.

83 Abstellerstange

84 Lager

83 Fuhrungsstick

864 Gleitpimpel

87 Gehduse

88 Blechschraube BZ 2,9 x 6,5 DIN 797
89 Leiterplatte, vollst.
90 DurchfUhrungstulle HV 1201
Q1 Distanzrohr

92 Lagerbock, mont.
93 Schaltglied

Q4 Tulle

95 GewindestUck, mont.
96 Stopfen

97 Scheibe

08 Kurvenrad, vormont.
elo Schenkelfeder

100 Ruckstellkurve

101 Klinke

102 Zugfeder

1 899 181

Typ: PS 450

Bemerkung

Blatt Nr.: 3

Best. Nr.

2 035 867 D MT 105
2 035 111 A MT 107
2 035 911 G

2 035 036 A MT 116
2 035 034 A MT 119
2 035 809 K

2 035 888 J

2 035 033 A MT 120
2 035 035 A MT 121
2 035 026 A MT 130
2 035 839 | MT 131
2 035 074 A MT 134
2 035 075 A MT 135
2 035 066 C MT 137
2 035 123 A MT 142
2 035 124 B MT 143
2 035 038 B MT 145
2 035 822 H MT 146
2 035 088 B MT 152
2 035 087 B MT 153
2 035 091 A MT 154
2 035 089 A MT 155
2 035 076 E MT 158
0 028 003 A MT 140
2 035 824 L MT 161
0 818 005 A MT 165
2 035 099 A MT 166
2 035 823 | MT 172
2 035 069 A MT 175
2 035 231 A MT 177
2 035 838 D MT 180
2 035 221 A MT 181
2 035 222 A MT 182
2 035 909 F MT 211
2 035 233 A MT 213
2 035 072 C MT 220
2 035 071 A MT 221
2 035 073 A MT 222



BRAUN

Kundendienst Elektronik Typ: PS 450
Blatt Nr.: 4

Ersatzteilliste

Pos. Benennung Best. Nr. Bemerkung
103 Ruckzughebel, vollst. 2 035 892 C MT 224
104 Zugstange 2 035 079 A MT 225
105 Zugfeder 2 035 103 A MT 227
106 Scheibe 4,3 x 7 x 0,3 0 900 265 A

107 Feder 2 035 224 A MT 229
108 Winkel 2 085 225 C MT 230
109 Blechschraube BZ 2,9 x 9,5 DIN 7971 0 028 006 A

110 Deckel 2 035 281 B MT 240
111 Tonleitung 2 035 916 E MT 24]
112 Netzleitung 2 035 236 D MT 243

PS 458

113 Gehduseoberteil, vollst, 2 039 822 S

114 Gehduseunterteil, vollst. 2 032 811 N

115 Deckel, vollst. 1 215 761 O

116 Bodenplatte 1 317 055 G

1 899 181





