Antriebsrolle
Die Achse der Antriebsrolie muB recht-
winklig zur Tragplatte stehen. Die Prifung

tst durcn Aufiegen eines Lineals auf die

Montage

Schalter

Die Kontaktfedern solen an der Kontakt-
flaiche *5 . . . 1.9 mm (ber den Huleran
Rand des Schalterunterteiles stehen und
zur Schaltermitte ausqerichtet seir.

Dic Gleitbahren der Schaltschews soad
mit Siemens-Wihlarfett zu nestreichen,

Schleppzeiger

Die Lagerung des Schieppze'gers rmul
vollkommen sauber ung fettirei sein.

Der 3chleppzeiger mull ohne Hemmung

Antriepsrolle maglich. Gegebenenfails ist
die Achse mit esinem Sleckrahr auszu-
richten.

des Dreibeines

Se haltgehabe

Schaitschaibe, Drenscneibe. PVC-Scheibe
und Greifring werden auf die Plattente: er-
achse aufgusotzt. Zwischer Schaltscheibe
und Schabte-untartell so!l 2in Abstang won
0% bis 0 mm bleiben.

durch sein Ligencewicnt awt cer Acnse
nach unter faen.

Absenkeinrichtung

Die Drehbewegung des Dampfungskol-
bens scil in eirer Zeit von 8 bhis 10 sec.
nach demn Emmschalten becndet sein, Der
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Bremshebel wird aui 2.2 mm Abstand zum
Blech der Rastlr-icxe eingestett.



Montage des Tonarmes

Vertikal-l.agerung

Die hochwertigen Kugellager sind scho-
nend zu behandeln und gegen jegliche
Verschmutzung und mechanische Bean-
spruchung zu schiitzen.

Das Lagerspiel soll etwa 0,1 mm betragen.

Horizontal-Lagerung
Die Lagerschrauben werden so eingestellt,
dafl das Tonarmrohr mittig im Tonarmlager

sitzt.
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Tonarmkopf

Das Kupplungsstiick des Tonkopfes ist um
T 2° schwenkbar und ist auf der Unter-
seite des Tonarmrohres mit einer Zylinder-
schraube befestigt.

Der Tonarmkopf steht normal waagrecht.
st bei einem Tonabnehmersystem die
Ubersprechdampfung vom rechten zum lin-
ken Kanal anders als vom linken zum rech-
ten, so kann durch Drehen des Tonkopfes

-

Die Rdndelmutter ist mit Sicherungslack
zu sichern.

Der Schalthebel fiir den Endabschaiter
soll leichtgéngig sein.

Das Lagerspiel soll etwa 0,1 mm betragen.
Die Lagerschrauben werden mit Bostik
9702 weill gesichert.
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ausgeglichen werden.

Derin Langldchern gefiihrte Befestigungs-
bigel im Tonarmkopf ist um £ 6 mm ver-
schiebbar. '

Das System ist richtig eingestellt, wenn
das MaBl von der hinteren Wand des Ton-
armkopfes bis zur Abtastspitze 395 mm
betragt.
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Gagangewicht

Haltescheibe

Seitangewicht

Gegengewicht, Seitengewicht
Die Haltescheibe wird mit dem groBen Ge-

windestift auf dem Tonarm befestigt. Die -

Spitze des groBen Gewindestiftes wird in
die im Tonarm vorgesehene Bohrung ge-
schraubt. Die Aufhangung des Gegenge-
wichtes erfolgt tiber das Gummirohr. Die
Schraube muf so festangezogen sein, daB
ein selbsttiatiges L&sen durch Erschitte-
rungen ausgeschlossen ist. Der Abstand

zwischen Gewindestiick und Rohrende soll
ca. ' mm betragen.

Das Gegengewicht ist durch Auftragen von
Bostik 9701 farblos auf dem Gewindestiick
zu sichern,

Seitengewicht und Héhengewicht werden
mit Bostik 9702 weiB auf den Gewinde-
stiften gesichert,



Montage der Tragplatte
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Drehzahlfeineinstellung

Das Auflegen des Seiles erfolgt nach ne-
benstehendem Schema.

Die Nennzah! wird am Gewindestift einge-
stellt.

Die Einstellung erfolgt unter folgenden

Wickalschemo

Bedingungen:

a) Das Kurvensttick wird auf ca. 15°
gedreht. .

b) Drehzahl 33vs UPM

c) Auflagekraft25p
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Durch Drehen des Gewindestiftes im Uhr-
zeigersinn wird die Drehzahl gréBer.
Bei eingebautem Gerét kann das Kurven-

stiick von auflien in richtige Stellung ge-
bracht werden,

Antiskating-Einrichtung

Der Drehknopf der Antiskating-Einrichtung
soll bei spielbereitem Gerit 3 mm iber
der Tragplatte stehen.

Die Einstellung erfolgt durch Verschieben
des Bigels am Drehbein,

Bei 2 p Auflagekraft und Steliung des Anti-
skatingtellers auf 2,2 soll der Tonarm auf

Hierzu wird der Stellknopf ganz nach plus
gedreht und dann wieder 1%2 nach-minus.
Unter den angegebenen Bedingungen soll
die Stroboskopteilung stehen bleiben.

einer rillenlosen Platte nicht beeinfluBt
werden. Die Justage erfolgt an der Ein-
stellschraube. Vorher ist darauf zu achten
daB in Nullstellung der Antiskatingeinrich-
tung keine Kraft auf den Tonarm wirkt.
Justage durch Verbiegen des Schiebers,



Allgemeine Hinweise

Schraubensicherung
Alle Schrauben und Muttern die der Be-
festigung von Teilen dienen und fur die
kein besonderes Sicherungsmitiel ange-
geben ist, werden mit Sicherungslack ge-
gen Ldsen gasichert,

Fiur die Teile innerhalb des Gerites:

Fiir dis auBen sichtbaren Teile:

Schmierplan

Antriebsrolle®
Reibradlagerung

Plattentellerlagerung
Kugellager

Absenkeinrichtung
Gegengewicht

Héhengewicht
Seitengewicht
Tonarmlagerschrauben

Alte nicht besonders erwihnten Lage--
und Gleitstellen der Mechanik

Fir das Nachfetten des Spurlagers Depot- .

fett F 2 Fa. Ringsdorf.

Schraubensicherungslack

Schraubensicherungslack
VN 83 670 farblos
Verdlinnung N 36 880
{Fa. Wieaecrhald, Hilden)

Ul 42% E-BO (E 300 extra)
Fa BY Aral

Molykote BR 2 Fa. Molykote KG. Nincher
Aeroshell Fiuid 12 Fa, Shell Hamburg

Silikonal OC 200 (320000 ¢ ST
Fa. Wacker

Bostik 8701 farblos
Fa. Boston Blackirg Compan’'e GmbH

Bostik 3702 weili
Fa. Bostor Blacking Companie GmbH
Overursel Ts

Vaseline, weaid
Diloma Compouand Fa. Shell, Hamburg



Antrieb
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Stufenwelle

e oy

~— —— &L\‘xxﬁ'ﬂ?\jj PR
.
/.r'/;/ ;é&

Antriebsmotor

Die Stufenwelle wird auf das Maf
22,5 + 0,6 mm eingestellt.
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Riemen

Der Riemen soil auf der Lauffliche der
Antriebsrolle und zwischen den Schenkelin
der Riemengabel mittig laufen. Bei schnel-
ler Anderung der Feineinsteliung soll der

0
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ca. 2

Verstellrichtung

an die Riemengabel antreffende Rand des
Riemens nach innen kippen.
Andernfalls muf justiert werden.

Stufenwelle

Reibrad

Bei aufgesetzter Antriebsrolle, deren un-
terster Stetlung und ausgeschaltetem Zu-
stand soll der Abstand zwischen Stufen-
welle und Reibrad 0,5 bis 1 mm betragen,
dabei mull der Drehzahlschaiter auf 78
stehen. Die Justage erfolgt mit dem Spann-
seil.

Das Seil ist am Seilspanner mit Siche-

T~ Rebrod

Antriebsroile

rungslack abzusichern.

Die Hoheneinstellung des Reibrades ®r-
folgt mittels der Seilzugstellschraube am
Schalterblech, dabei ist darauf zu achten,
daBl sich der Federmante!l nicht mitdreht.
Der obere Rand der Reibradlauffliche soll
ca. 0,5 mm unterhalb der oberen Kante
der Stufe fir 78 Umdrehungen laufen.



Abstellhebel

Bei der Einschaltbewegung soll der Ab-
stellhebe! Pos. 1 spielfrei bis zum Anschiag
gezogen werden. Das Ausklinken des an
der Schubstange befestigten Hebels Pos, 2
muB nach Ablauf der Bewegunyg des Damp-
fungskolbens durch den Hebel Pos. 2 er-
folgen.

Dar dinne Hebelarm ist so zu biegen, dalk

Seailziige

Die Einsteflung erfolgt an Stellschrauben,
die durch Kontermuttern gesichert wer-
den. Die Betitigung des Schalters darf
durch Reibung in den Seilztigen nicht un-

Plattentellar

Die Plattentellar-Aubenkante soll 4505

mm paraliel Uber der Tragplatte stehen.

ger Hebel Pos. 2 zum Abstellhebel Pos, 1
nacth dem Ausklinken ginen Abstand won
0.3 mm hat.

Ein sicherer Aklauw! der Mechanik ist nur
gewidhrleistet, wenr die Schubstange Fos. 4
ginschliefilich dar Stirnfliche vollkommen
gratfre! ist und die Gleitflachen glatt sind.

zuldssig erschwert werden, Es ist darauf
zu achten. da% die Seilzige in beidean
Schaltersiellungen entspan-t sind.

Die HMohenlage wird an den Stellmutterr
der Federaufhangung eingestalit.



Einstelien der Auflagekraft

Nach Ldsen der beiden Linsensenkschrau-
ben im Tonarmrrohr, 1Bt sich die Schiene
mit der aufgedruckten Skala in Langsrich-
tung des Rohres um ca. 2 mm versch eben.
Ist der Tonarm in Spiellage und der Schie-
ber in Nullstellung, dart die Feder keine
Zugkraft auf den Tonarm ausiiben. Der

Héhenainstellung

Cre Hohe der Abtastnade! Gber der Schall-
plattencberfliche wird an der vertikalen
Tanarmachse eingestellt.

Wenn der Tonarm abgehobon ist, sol, die-
sar Abstand 4 mm betragen.

Rastbogen

Der Rastbogen soll paralie! zur Tragplatte
stehen, Zum Einstellen der 3 genormten
Schallplattendurchmesscr wird die vordere
Kreazschlitzsenkschraube am Tonarmrenr
goiost,

Cer Raststitt sall jeweils in dig Kerbe ein-

Abschaltung

Die Einstellung des Endabschalters erfolgt
bei eingeschalietem Gerdt mit der Steli-
schraube am Anschlaghebel des Torarmes.
Beim Machinnenschwenken des Tanarmes
soil sich die Schlicppeeigerspilze auf 10 mm
dem Mitteipunkt ndhern. wenn sich die Ab-
tastnadel aul einem Durchmesser von 118

abspielbereite Tonarm wird durch Vardre-
hen des Gegengewichtes waagrecht aus-
balancert.
Der Schieber wi-d auf 3p eingestelit, Dic
Kontrolte w.rd mit einer Federwaage vaor-
genammer.

Die Eirstetlung erfzlgt -wenn der Rast-
bogen auflerhalb einar Kerbe auf der Spit-
ze des Absenkstiftes legt. Die Konter-
mutter an oo Tonarmachse wird it Si.
cherungslack festgelegt.

rasten woenn dic Astastnadel auf folgen-
den Plalterndurchmesasernr steht;

295 0 1 mm
245 7 21z mm
171 22 1,5

bis 181 mm befindet.

O=r Torerm mu?d sich bis za eirem Du-ek-
messer von 135 mm au*setzer lassen oras
dalf or beim Einschaiten des Gerates zu-
riickgewo fer wird. Stellschraube mit -
snerungsiack ‘estlegen,



Schaltsperre

Der Sperrhebel am Drehzahlschalter wird
iiber das vom Schubschalter zum Motor
fihrende Spannseil betitigt.

Auf Mall 21 achten. Schubschalter und
Sperrhebel missen dabei auf ,aus® stehen.
Ist der Schubschalter auf Stellung ,1%, muB

Handabsenkung

Das Segment ist so im Schlitz der Trag-
platte anzuordnen, dal} es links und rechts
gleichen Abstand hat.

Der Seilzug wird mit der Stellschraube so
eingestellt, daBl zwischen der Schlepp-

Stroboskop
Die Kunststoffschrauben diirfen nicht Liber

die Tragplatte stehen. Bei Bedarf sind
Scheiben beizulegen.

Dampfer
Die Montage der Didampfer erfolgt nach
Einstellung der Hohenlage

Die Winkelunterteile werden so an die
Tragptatte geschraubt, daB die abgewin-

kelten Schenke! nach der Dreibeinaufhin- *

gung gerichtet sind.,
Danach werden die Oldampfer auf die Ge-
windestifte der Dreibeinaufhdngung bis
zum Anschlag autgehoben. Die Einfullstut-
zen sollen ca. 80° zu dem Befestigungs-
winkel versetzt sein.

der Sperrhebe! das Rastwerk blockieren.
Zwischen Sperrhebel und Rastwerk muB
ein Abstand von ca. 0,3 mm bleiben.

Seil und Seilspanner mit Schraubensiche-
rungslack sichern.

scheibe und dem Bolzen des Dampfungs-
kolbens 0,5 mm Abstand ist. Die Konter-
mutter mit Sicherungslack festlegen. Die
Einstellung erfolgt bei abgesenktem Ton-
arm,

Die Oldampfer werden an den Winkel-
oberteilen so befestigt, daB der Kolben
bei spielbereitem Laufwerk genau zen-
trisch im Topf sitzt.

Die Hoheneinstellung erfolgt durch Ver-
schieben des Winkeloberteiles gegeniiber
dem Unterteil. Die Planfliche des Mem-
branmittelteiles soll bei spielbereitem
Laufwerk mit dem aulleren Wulst auf einer
Ebene liegen.

Die Schrauben und Muttern mit Sicherungs-
lack festlegen.



