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Au.g6bo Soptomb€r 1979

Service Anleituns 1256'1257

Technische Daten
Stromart

Netzspannung
Antrieb
Leinungsaufn.hme
Plattent€ll€r
Plattsntslloi-Drehzahl€n
Tonhöh€nab6timmung

G6aämt-Gl6ichleuff €hl6r

Störspannungaäbitand
(nach DIN 45 500)

Tonerm-Lä96rr.ibuni
(bezogen auf die Abtaslspitze)
Aufl.g6krsft
Tonabnehmeßyateme

Gswicht

Wechselstrom 50 oder 60 Hz umrüstbar durch Austausch der Antr iebsrol le und der
Motorelektronik
1 15 und 23O V, umsteckbar
Dual- 1 6-Pol-Sy nchron-Motor über F lächriemen auf Antr iebstel ler

Alu Profi lplatrentel ler 270 mm 0,0,9 kg
33 1/3 und 45 U/min, Tonarm-Aufsetzautomatik mit der Drehzahl-Umschaltung gekoppelt
auJ beide Plattentel ler 'Drehzahlen wirkend.
Regelbereich bei 33 1/3 U/min ca. 1/21o^ 16 %)
(!0,1 % bewertet nach DIN 45 507
< t  0 ,05  % wBMS
RumpelFremdspannungsabstand >46d8
Rumpel-Geräuschspannungsabstand >68d8
verwindungssteifer Alu Rohrtonarm in kardanischer Vierpunkl-Spitzenlagerung
vert ikal <0,08 mN {0.008 p}
horizontal <0,16 mN (0,016 p)
von 0 - 30 mN (0-3 p) stufenlos regelbar, betr iebssicher ab 5 mN (0,5 p) AutlagekraJr
mit 1/2 inch Schraubbefestigung können mit dern im Fachhandel erhält l ichen
Sonderzubehör Nr. 261 865 eingebaut werden.
1256 ca. 5,0 kS 1257 ca.5,2ks
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Anmerkung: Die angeführten Positions-Numm6rn beziohon sich
auf die nachstehenden Ersatzteilelisten |rnd Explosionszeichnung€n.

Technische Daten
Tonabnehmer-Anschlußschema
Motor und Antr ieb

Drehzahlumschal lung
Plat tenle l ler
Flächr iemen
Austausch der Antr iebsrol le

Stroboskop
Tonhöhenabst immung
Tonarm und Tonarmlagerung

Einstel len der Tonarmlager
Ausbau des Tonarmes kpl .  mi t  Tonarmlagerung 1256
Austausch des Tonarmes oder des Federhauses 1256
Ausbau des Tonarmes kpl .  mi t  Tonarmlagerung 1257
Austausch des Tonarmes oder des Federhauses 1257

Einbau eines 1 /2-Zol l -Tonabnehmers
Ant iskat ing-Einr ichtung
Tonarml i f t

Austausch der L iJtp lat te
Tonarmsteuerung
Startvorgang
Manuel ler  Slar t
Kurzschl ießer
Stoppschaltong
Schal lp lat tenabworf
Abstel l '  und Wechselvorgang
Endabstel lung
Justagepunkte:  Tonarmaufsetzpunkt

Abstel lPUnkt
AbwurtwiPPe
Tonarmäbhebehöhe
Tonarm setzt  n icht  bzw. zu schnel l  au{ d ie Schal lp latre ab
Nenndrehzahl liegt am Rande des Flegelbereiches

Ersatzte i le mi t  Explosionszeichnung
Schmieranweisung

V

Fig.  1 TA Anschlußschema
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Motor und Antrieb
Der Antr ieb des Plat tentel lers und der Kinemat ik er fotgt  durch
einen 1 6-Po l -Synchronmotor { l30) in Spal tpotausführung.
Die Anpassung des Motors an Netzfrequenzen von 50 oder 60 Hz
erfo lgt  durch die Verwendunq unterschiedt icher Antr iebsrol len
( 1 1 6 ) .

Antr iebsrol le 50 Hz Arr . -Nr 261 938
Antr iebsrol le 60 Hz Art .  Nr.  261 939

ALrßerdem ist  auf  der Schal terptat te (136) der Kondensator (C 3l
e inzulöten bzw zu €nt fernen,
Die Anpassung an die jewei l ige Nerzspannung ist  gemäß dem An-
schlußschema (Fig.  5)  vorzunehmen.

Dr€hzehlumschal tung

Die Einstel lung der Plat tentel ler  Drehzahlen von 33 1/3 und
45 U/min.  er fo lgt  durch t lmschal ten des Flachr iemens (17) aut
die der Drehzahl  zugeordnete Srufe der Antr iebsrol le {116)
( F i s . 3 ) .
Entsprechend der Belät igung des Drehzahlhebels {27) wird über
den Schal thebel  (107) und den Federhebelder Umschal thebel  in
die betref fende Stel lung der Nenndrehzahl  (33 bzw 45 U/min.)
gebrachl .  ls t  das Gerät  ausgeschal tet ,  wird der Urnschal thebel
durch die Sperrschiene (B) b lockier t .  Die Drehzahl  is t  somit  nur
vorgewähl t  Erst  nachdem sich der Plat tentel ler  {14) d!rch den
Elnschal tvorqang dreht ,  g ibt  d ie Sperrschiene (B) den Umschal t
hebel  f re j .  Dieser lenkt  dann den Flachr iemen (17) auf  d ie der
Drehzahl  entsprechende Stufe der Antr iebsrol le (1 16)

Plättent€llsl

Der Plat tentel ler  wird durch den Bajonet tverschluß der Befest i .
gungsscheibe {5)  gesichert .  ZumAbnehmendesPlat tentel lers (14)
die Be{est igengssch€ibe le;cht  nach unten drücken und um ca
600 näch rechts drehen, b is s ie fühlbar ausrastet

Flachriemen

Zum Austausch des Flachr iemens (17) is t  wie oben beschr ieben
der Plat tentel ler  abzunehmen Dann al ten F lachr iemen en t ferne n
Neoen Flachr iemen auf  d ie Lauf f läche des Antr iebstet ters (16)
aufbr ingen.
Achtungl  Die geschl i f fene (matte)  Sei te muß an der LaufJ läche
auf l iegen. Plat tenteJler  mont ieren.  Flachr iernen auf  d ie Antr iebs.
r o l l e  (  1 1 6 )  b r i n g e n .

Austausch d6r Antriebsroll€

1 Flachr iemen {17) und Zahnr iemen ( l0B} aboehmen.
2.  Zugledet  (121)an der ,4otorplat te (122) aushängen
3 Sechskantmutter  ( l1 1)  abschrauben. Stel lkurve (1 12) und

R iemenrad (1 13) sowie das cegenlager (1 14) abnehmen.
4.  Gewindest iJ te (117) lösen und Antr iebsrol le (116) abziehen.

Austausch-Antr iebsrol le aut  Motorachs€ stecken. Konushülse
herausnehmen. Au{ d ie innenl iegende Distanzrol le achren.
Antr iebsrol le in der r icht igen Höhe -  s iehe Fiq.  3 -  über d ie
Einbauplat te br ingen und die cewindest i f te (117) g le ichmä,
ßig festz iehen. Konushülse in d ie Antr iebsrol le { l16) stecken.

Fig.  5 Motoranschlußschema

Fig 2
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B G e g e n l a g e r  ( 1 1 4 ) ,  F l e m e n r a d  2  ( l  l 3 )  s o w i e S i e l  k u r v e  ( 1 1 2 )

a u f s t e c k e n  u n d  m i t  S e c h s k a n l m u t t e r  ( l l l ) b e f e s l i g e n  Z u q
f e d e r  ( 1 2 1 ) ! n d  Z a h n r i e m e n  ( 1 0 9 )  e i n h ä n q e n
F l a c h r i e m e n  ( 1 7 )  a L r f  A n t r  e b s r o l l e  b r i n q e n
D u r c h  D r € h e n  d e s  R e g u  i e r k n o p f e s  { 2 6 )  d a s  R i e m e n r a d  1 1 1 3 )
in Mit tenstel lung br inqen. (D e Nase des Riemenrades sol l  aut
die Antr iebsrol lenmit te zelgen) Nenndrehzahl  mi t  der Sechs.
k a n r m u r t e r  ( 1 1 1 )  e i n s t e l  e n  8 e l  D r e h e n  d e r  S e c h s k a n r m u l l e r
{ 1  I  1 )  i m  U h r z e l g e r s i n n  w i r d  d i e  D r e h z a h  € r h ö h t  B e l  D r e h e n
entgegen dem Uhrzeigers inn wird d ie Drehzahl  n ledr iger

Stroboskop
Die genaLre E nstel lung der Norm Plal tentel ler .Drehzah en kann
m i t  H l f e  d e r  S t r o b o s k o p ' E i n r i c h t u n g  a u c h  w ä h r e n d  d e s  S p i e e s
kontrol l ier t  werden
D r e h t  s l c h  d e r  P l a t t e n t e l l e r  ( 1 4 )  e x a k t  m i t  d e r  j e w e i l  g e n  N e n n
drehzahl  b le ibt  d ie Str ichrnark ierung des Stroboskopes scheinbar

N4ir  dem Regul ierknopf (26) "p i tch" kann die E nstel  ung ver-

Tonhöhenabstimmunq
D l e  l e i s t u n g s u n a b h ä n g  g e  T o n h ö h e n a b s t i m m u n g  w i r k t  a u f  b e i d e
Plat tente ler  Drehzahlen Der Regeberech beträgt  bei  33 1/3

U/m n max 6 a/a ,ca.  1 12 r  an)
D u r c h  D r e h e n  d e s  F e g u  i e r k n o p f e s  ( 2 6 )  w r d  d a s  F i e m e n r a d  2
(103) bewegt Dle Drehbewegung wrd mit  denr Zahnr iemen
( 1 0 9 )  a u t  d a s  F  e m e n r a d  1  ü b e r t r a g e n  ( F  g  8 )  D a d L r r c h w i r d d a s
G e q e n l a g e r  ( 1 1 4 )  u n d  d i e  K o n u s h ü l s e  d e r  A n t r i e b s r o l  e  ( 1 1 6 )

nach oben bzw. !nten verschoben Die Konushü se der Antr  ebs
ro le 11 I6)  bewirkt  daß s ch der Durchrnesser der Antr lebsrol le
verk le inerr  bzw vergrößert  und somit  d le Anderung der Nenn

drehzahl  im anqegebenen Bereich von 13 % err .öSl  cht

Tonarm und Tonarmlagerung
Der elchte verwlndunqsstei le A urohr 'Tonarm ist  kardanlsch
geagert  Die Lagerung er{o lqt  dabei  lber v ier  qehartete und lern_

pol ier te Stahlspi tzen,  d ie i .  Präzis lons'Kuqel  agern r !hen

Die Tonar l .n Lagerreibung wird dadurch aul  e in Mrn murn herab

qeserzr .

\z

Lagerrelb!rng vert ikal
Lagerreibung hor izontal

bezoqen aul  d ie NadelsPi tze

<0,08 rnN (0,008 p)
<0 ,16  mN {0 ,016  p )

60
42
44

Vor der Einstel lung der,  dem eLngebauten Tonabnehmer5vsiem
entsprechenden, A! fagekraf t  wird bei  0Stel lunq der ALr i lage

kraf tska a der Tonarm ausbalanc er t  Das Ausbalancleren \" / i rd
durch Drehen des Ge!! !chtes (55) vorgenon"rmen
D e Auf lagekraf t  wird durch Spannen der im Federhaus (62) be'
test i ! l ten Spira l feder erzeLrgt  Das Federha!s (62) s l  mi t  e iner
Skala versehen, d ie für  den Einstel lb€reich von 0 bis 30 rnN
( 0  3  p )  d u r c h  M a r k l e r u n g s p u n k t e  e i n e  e x a k t e  E i n s t e l l u n g  d e r
Aul  agekrai t  gestat tet

Einstel len d€r Tonarmlager

D - .  o n " ' -  r f  d o  r  p . d \ r  d u . / u b d r ä n ,  i e r e n  8 4 d o  L d q 6 i  ö r r o r

defn Klein€s gerade noch spürbares Spiel .  Das Hor izontal  Ton
armlager is t  r icht ig € ing€stel l t ,  wenn bei  Ant iskat ing-Einstel lung
'0,5" der Tonarrn ohne Hemmungen von innen nach außen

glei ret .  Das Ver l ika Tonarmlager is t  r icht ig engestel  t .  wenn
nach Ant ippen der Tonarrn s ich f re i  e inpendel t  Das Spiel  des
Hor izontal  Tonarrnlagers wird a| .n Gewindesi i f t  (43),  däs des Ver
t ikal  Tonarmlaqers am Gewindest i f t  (48) e ingestel l t

Beim Dual  
'1256 s ind die Tonarrnlager in sebstensle i  €nder

Sp lzeniagerung ausgeführt

Ausbau des Tonarmes kpl .  mi t  Tonarmlagerung 1256

Es empf iehl t  s ich wie to gt  vorzugehen

I Gerät  inr  Reperat ! rbock betest igen Drehknopf (60) ln Nul  '

s1e lung br ingen Tonarm (38) verr ieg€ln G€wicht  155) ent

2 Gerat  n Kopf lage b ngen Abschirmblech (172) abn€hmen

Tonarm ei tLrngen i r rn Kurzschl ießer abloten

18il

86

179

173
198
161
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3  S i c h e r u n s s s c h e i b e  ( 8 9 ) .  A c h s e  ( 1 7 5 )  u n d  H a u p t h e b e  ( 1 9 8 )

abnehr.en.  Nach Entfernen der S cherungsscheibe (89) d ie
Ste schraube (47) drehen bis Führungslager (188) und Stel l
s c h  e n e  ( 1 7 3 )  f r e i  s i n d  S t e l  s c h i e n e  ( 1 7 3 )  z u r  L a g e r b r ü c k e

4. Zvgledet  1180) aushängen S cheru ' rsssche be (88) enr iernen
A b s t e l l s c h i e n e  ( 1 6 1 )  v o n r  S e g m e n t  ( 1 7 9 )  a b n e h m e n

5 D e beiden Sechskantmuttern (96) ent lernen Tonarm {38)
festhal ten.  Segment (179) enl fernen Tonarnr abnehmen

Der Einbau erfo lgt  in umgekehrter  Reihentolge

Austausch des Tonarmes oder d€s Federhäuses 1256

1 cerät  n Reperaturbock belest igen Drehknopf (60) ln Nu I
ste l lung br inqen Tonärm 138) verr les- . ln Gewcht (55) €nt

2 .  G e r ä i  l n  K o p f l a q e  b r i n g e n .  A b s c h i r m b e c h  ( 1 7 2 )  a b n e h m e n
u n d  T o n a r r n l e i t u n g e n  a m  K u r z s c h l i e ß e r  a b d l e n .  G e r ä t  i n
Normal lage br lnge'r

3 .  L i n s € n s e n k s c h r a u b e  1 6 1 )  e n l f e r n e n  D r e h k n o p t  ( 6 0 )  u n d
Scheibe (59) abnehmen

4 Lager (63) gegen die getederte Laserspi tze (43) dr tcken,  so
daß der Tonarm 138) nach vorne aus dem Lagerrahmen (58)

entnommen werden kann. Das Federha!s (62) oder der Ton
arm (38) kann nun ausgetauschl  werden

Der Einbau erfo lgt  in umgekehrter  Re henlolge.

Ausbau des Tonarmes kpl .  mi l  Tonarmlager!ng 1257

Es emp{ieh t  s ich wie lo lgt  vorzugeh-.n:

1.  cerat  m Repe.at ! rbock befest igen DrehknopJ (60) in Nul
ste Lrng br ingen Tonarm (38) verregeln Gewicht  (55) ent

2  G e . ä t  i n  K o p f a q e  b r i n g e n  A b s c h l r r n b l e c h  ( 1 7 2 )  ä b n e h m e n
Tonarmle tungen arn Kurzsch ießer ab öten

3 .  S i c h e r u n g s s c h e  b e  ( 8 9 )  L r n d  A c h s e  l l 7 5 )  H a ! p t h e b e l  ( 1 9 8 )

abnehmen Nach Entfernen der S i :herungsscheibe (89) d e
S t e l l s c h r a L r b e  ( 4 7 )  d r e h e n  b i s  F ü h r u n g s l a g e r  ( l 8 8 )  u n d  S l e l l
s c h i e n e  ( 1 7 3 )  f r e i  s l n d  S t e l  s c h i e r i e  ( 1 7 3 )  z u r  L a s e r b r ü c k e

4 Zugfeder (180) aushängen S cherungssche be (88) eni fernen
A b s t e l l s c h i e n e  ( 1 6 1  )  v o m  S e g m e n t  ( 1  7 9 )  ä b n e h m e n

5 Die beiden SechskantmLrt tern (96) ent fernen Senkschra!be
( 1 8 5 )  ö s e n  u n d  G e g e n l a s e r  ( 1 8 4 )  a b n - " h m e n  S e g m e n t  ( 1 7 9 )

6  R a h m e n  ( 4 4 )  u n d  T o n ä r m  ( 3 8 )  t e s l h a  t e n  Z y  i n d e r s c h f a u b e
(45) lösen und To.arm und Bahmen abnehmen

Beim Einbau des Tonarmes ist  in umgekehrter  Re henfolge zuver
fahren Jedoch is t  be m Befest  gen des Rahmens l44l  darcü zu
achren das der Gewindest l f t  (43) rchtrg i r r  Kugel  aqer s i tz l

Austausch des Tonarmes oder des Federhauses 1257

1 Gerät  in Reparaturbock befest igen Drehknopf (60) ln Nul l
s te l lLrng br ingen Tonarrn (38) verr iegeln Gewicht  (55) enr

2.  Gerär in Kopf lage br lngen. Absch rmblech (172) abnehmen
und Tonarmlel tungen am Kurzschl  eßer ablöten Geräi  in
Normal äge bnngen.

3.  L insensenkschraube (61) ent fernen Drehknopf (60) und
Schelbe (59) abn€hrnen

4. Konlerrn l ]11er {56) und Gewindestr f t  (57) osen Tonarrn {38)
\ p  r ' l  l d g - r  { 6 1 )  " u s  d . m  L d g e '  " h n  

F r  r 5 8 )  / i p h - n  N J n
kann das FederhaLrs (62) oder der To'rarm {38) aussetauscht

Der Einbäu erto lgt  in umgekehrter  Belhentolge.

Einbau eines 1/2-Zol l -Tonabnehmers

Sol l  e in Tonabnehn-rer  nach 1/2.Zol l .Befest is !ngsstandard einge
b a u t  w e r d e n  s o  i s t  h i e r z u  d e r  l l r n r ü s t s a t z  1 4 1 ) A r t . n r . 2 6 1  8 6 5
er lorder l lch Der Einbau erfo lgt  zweckmäßigerweise wle in
F i g  1 2  d a r g e s t e l l t
Ferner is t  d ie Zierkappe (54) vom Gewlcht  (55) abzunehmen, und
dlrch das i rn Umrustsatz (41) bef indl lche Zusatzgewichl  zu er .

61

62

60

43

42

a

179

F g  1 2



Antiskating-E inrichtu ng
Das Einstel len der Antrskat ingkraf t  wird d!rch Drehen der aul

der Abdeckung (50) bef indl ichen Zeigerscheibe vorqenomrnen.
Je nach Einstel lung wird der Skat inghebel  (183) aus dem Ton'

armdrehpLrnkt  ausgelenkt .  Die Ant iskat ingkraf t  wlrd durch die
Zugfeder 1180) auf  das Segment (179) und somit  äui  den Ton
arm (38) übertragen.

Die Justage er fo lgt  im Werk opt imal  für  Abtastnadeln mit  e iner

Spi tzenverrLrndung von 15 Pm {sphär isch) und 5/6 x 18/22 lJrn
l e l l i p t i s c h ) .
Eine eventLrel le Veränderung kann nur unler  Zuhi l fenahrne des
Dual  Skate 'o Meters und der Meßschal lp lat le er fo lgen und bl€ ibt
e iner autor ls ier ten DLral 'Kundendienst-Werkslät te vorbehal ten.

Tonarmlift
D u r c h  B e t ä t i g e n  d e r  G r i f f s t a n g e  { 1 9 6 )  i n  P o s  "  ! ' 6 z \ N  t
wird uber d ie Hubkurve (197) sowie die Stel lschiene der Tonarrn
von der Schal lp lat te abgehoben bzw. darauf  abgesenkt .  Der Ton
arml i f t  is t  der Aufsetzautomat;k übergeordnet.  Wird das Gerät
bei  in Pos.  "  :  

'  bef ind, ichen Gr i fJsta-nge gestar tet ,  so wird der
Tonarm von der Aufsetzautomat ik Über d ie Schal lp lat te gefÜh(.
Erst  nach 8etät igen der Gr i fJstange (196) in Pos.  " l  "  wird der
Tonarm abgesenkt .
Die Li f thöhe läßt  s ich dorch Drehen der Stel lschräube (47) ver '
ändern.  s ie sol l  ca.3 5 mm betragen.

Austausch der Littplatte

Zurn Austausch der L i f tp lat te (190) empf ieh t  es s ich wie {o lgt
vorz!gehen:

1.  Gerät  in Reparaturbock beJesl igen und Tonarm verr iegeln
Gerät  in Kopf lage br ingen.

2.  Sicherungsscheibe (85) und Achse (175) ent fernen Ha!pt
h e b e l  ( 1 9 8 )  a b n e h m e n

3 Sicherungsscheibe (89) entJernen Stel lschraube (47) drehen
bis Sechskantmutter  (96) abgenommen werden kann Stel l

schiene (173) und Führungslaqer (188) abheben Lind zum

Ku.ve.rad (1 45) schwenken.

4 Die beiden Zyl inderschrauben (99) ent fernen Li f tp lat le kpl
(190) abnehrnen.

Der Einbau erfo lgt  in !mgekehrter  Reihenfolge

Tonarmsteuerung
Die Bewegungen des Tonarmes fÜr däs automat ische Aut_ und
Absetzen werden durch die an der Unterse; te des Kurvef l rades
(145) vorhandenen Steuerk!rven bei  e iner Drehung des Kurven-
rades um 3600 hervorgerufen.
Als Steuerorgane für  das Anheben und Absenken wirken dabel
der Haupthebel  (198) und der Heberbolzen (190),  für  d ie Hor i
zontalbewegung des Tonarmes der Haupthebel  (198) mit  dem
Seqment.

v.

Y,

-

\z

v
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Die Tonarm Aufsetzautomat ik is t  für  30 cm- und 17 cm Schal l
p lat len ausgelegt  und mit  der Umschal tung der Plat tenle l ler '
Drehzahlen gekoppel t .  Die Aufsetzpunkte des Tonarmes werden
durch Anschlag des Federbolzens des Segmenls (179) an die
Stel lschiene (173) best immt Die Begrenzung der Hor izontalbe-
w€g!ng des Tonarmes ergibt  s ich dabei  durch Anschlag des Seg-
mentes an die Stel lschiene (173),  d ie n l r  während des Aufsetz
vorganges durch den Hauplhebel  {198) angehoben wird und da
mit  in den Schwenkbereich des am Segment angeordneten Feder-
bolzen gelanqt  Mi t  Beendigung des Aufsetzvorganges (Absenken

des Tonärmes auf  d ie Schal lp lat te)  wlrd d ie Stel lschiene (173)
wieder f re igegeben, d ie in d ie Normai lage zurückgeht.  Dadurch
gelangt  d iese aus dem Bereich des Federbolzens,  so daß für  den
Abspi€lvorgans die Hor izontalbewegung des Tonarmes ungehin-
dert  mögl ich is t .

Startvorgang
Däs Betät igen des Schal thebels (53) in Stel lunq "star t"  hat  d ie
Auslösung fo lgender Funkt ionen zur Folge:

a)  Der Einschal thebel  dreht  den auf  den Bi l lenbolzen gelagerten
Umschal thebel  (164).  Gleichzei t ig wird durch den Schattarm
(151) der Netzschal ter  betät igt  Lrnd damit  der Motor (130)
und Plat tenle l ler  jn Drehung versetzt .

b)  Das Betät igen des Schal thebels (53) g jbt  auch den Stär t ,
schieber (19) t re i ,  der rn i t te ls der Zugfeder (18) in Bichtung
Kurvenrad gezogen wird.  DadLrrch wird der auf  dem Kurven
rad (145) bef indl iche Abstel lhebel  in den Bereich des Mi1
nehmers am Antr iebstel lef  Ri tzel  gebracht  und damit  das
Kurvenrad aogetr ieben.

c)  Der mit  dem Umschal !hebel  (164)gekoppel te Umschal twiokel
(156) wi fd in den Bereich des Umlenkhebels gebracht ,  so daß
dieser bel  nachfolgender Drehung des Kurvenrädes in seine
Startste l lung gedrängt wird.

Manueller Start
D i e  m i t  d e m  S c h a l t a r m  { 1 5 1 ) v e r b u n d e n e  K l i n k e  { 1 5 6 )  r a s t e t
beim E inwärtssch wen ken des Tonarmes von Hand an der in der
Plat ine mont ier ten Vierkantplat te e in und häl t  den Schal tarm in
dieser Stel lung.
Durch den Schal tarm 1151) wird d€r Netzschal ter  betäl igt  und
damit  der Motor (130) und Plat tentel ler  (16) in Drehung ver

Nach Erre;chen der Auslaufr ; l le  der gespiel ten Schal lp latreerfo lgt
d ie Rückführung des Tonarmes und Abschal tung des cerätes
selbsttäIig Wird dagegen der Tonarm vor Beendigung des Spieles
von der Schal lp lat te abgehoben und von Hand zur Stürze geführt ,
löst  der Bolzen des Segmentes (179) d ie Rastong der Kl inke {158)
so,  daß der Schal tarm in seine Ausgängsstel lung zurückgebracht
wird.  Dadurch unterbr icht  der Netzschal ter  d ie Stromzufuhr.

Stoppschaltung
Bei Betät iqen des Schal thebels in Stei lung "stop" wird der Star t
schieber (19) Jrei ,  der rn i t te ls der Zuqfeder (18) in B ichtung Kur-
venrad gezogen wird Dadurch wird d€r Abstel lhebel  in den Be,
reich des N,4i lnehmers am Plat tentel lerr i tzel  (PR) gebracht  und
damit  das Kurvenrad (145) angetr ieben. Der Urnlenkhebel  b le ibt
in s€iner Stoppstel lung.

Schallplattenabwurf
Für das Stapeln und Abwerfen de.  Schal lp lat ten s ind je nach
Mit le l loch-Durchmesser (7 oder 38 mm) die Wechselachse AW 3
oder d ie AbwurJsäule AS 12 vorgesehen.
Eingelei tet  wird der Abwurfvorgang durch die Drehung des Kur '
venrades (145).  dessen Abwurfkurve (AK) d ie AbwurJwippe
{AW) und den Wechselbolzen steuert  {Fig.  17).
Die dabei  entstehende Abwärtsbewegung löst  dann über d le
Wechselachse oder Abwurfsäule den Abwurf  e iner Schal lp lat te aus.

F is .  17

Kurzschließer
Zur Vermeidung von Störgerä usc hen wäh re nd dem automat ischen
Au{ und Absetzen des Tonafmes ist  das Gerät  mi t  e inem Kurz-
schl ießer ausgerüstet .  Die Sleuerung der Schal tJedern fÜr beide
Känäle erJolgt  durch das Kurvenrad.  lm Fluhezusland des
Gerätes is t  der Kurzschluß der Tonabnehmerle i tungen aufgehoben.

JustägePunkt

In Nul ls te l lung des Kurvenrades sol l  zwischen Kontakt federn (F)

und Kurzschlußleisten (L)  e in Kontaktabstand von ca.  0,5 mm
vorhanden sein.  Erforder l ichenfal ls  Kurzschlußleisten biegen.
Kontakt f  eder mi t  geeignetem PJlegemiuel  e insprühen.
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Abstell- und Wechselvorgang
Die Einle i tung des Wechselvorganges nach Abspielen einer Schal l -
p lat te uod dae Endausschal tung nach Abtasten der letzten Plat te
eines Stapels werden durch den Mitnehmer (M) des Plat tentel ler-
r i tzels (PRi und den Abstel lhebel  {A) hervorgeruJen.
Der Abstel lhebel  (A) wird dabei  durch die Eewegung des Ton-
armes beim Abspielvorgang mit  Hi l fe der Abstel lschiene {161)
proport ional  der Ri l lensteigung an den Matnehmer herangeführt -
Der exzentr ische Mitnehmer drängt  den Abstel lhebel  (Al  bei
jeder Ljmdrehung zurück, solange der Vorschub des Tonarmes
nur e ine Bi l lenbr€i te beträgr (Fig.  19 a) .
Erst  d ie Auslau{r i l le  ml t  ihrer  größeren Steigung führ l  den Ab-
stel jhebel  (a)  mi t  größerem Hub an den Mitnehmer heran,  so
daß der Abstel lhebel  er faßt  und mitgenommen wird-
Das Kurvenrad {145) wird dadurch aus der 0 Stel lung in Eingr i f f
mi t  dem Ritzel  des Plat tentel lers qebracht  (Fig.  19 b) .

Endabstellung
Die Funkt ionen Endabstel lung und Wechselvorgang s ind durch
die Stel lung des Umlenkhebels bedingt .  Der Umlenkhebel  (U)

wird nach jedem Startvorgang oder Plat tenabwurf  vom Haupt.
hebel  (198) jn d ie Stoppstel lung gebracht  ( längeres Ende des
[ imlenkhebels zur Kurvenradmit te) .
Beim nachfolgenden Plat tenabwurJ wird der Umlenkheb€l  {U}
von der Abwurfwippe umgelenkt  {Star tste l lung),  so daß der
Tonarm nach Abwurf  der Plat le e inschwenken und auf  d iese auf
setzen kann. ls t  nun keine Schal lp lat te mehr auf  der Achse.
ble ibt  d iese in lhrer  Bewegung nach unten verr iegel t  und die Ab
wurfwiooe kann den Umlenkhebel  n icht  !mschal ten,  er  b le ibt  in
seiner Stoppstel lung und bewirkt ,  daß der Tonarm sich auf  d ie
StÜtze absenken kann
Beim Einlaufen des Kurvenrades (145) in d ie Nul l  Stel lung kann
die Rol le {150) des Schal tarmes (176) in d ie am Kurvenrad vor.
gesehene Aussparung ein laLrfen Lrnd den Netzscha ter  belät igen

Justagepunkte.

To narmaulsatzpun kl

Nach Abnehmen der Flastplat te (69) (nach vorne drücken Lrnd
am hinteren Rand zuerst  hochklappen) wird d ie Just ierschraube
(A) zugängl ich.  Wenn die Abtastnadel  zu wei t  innen oder außen
auf der Schal lp lat te aufsetzt ,  drehen Sie die Just ierschraube (A)

entsprechend nach rechts oder l inks.

Abst€llpunkt

Bei  auf  der Stütze bef ind I  ichem Tonarm känn mit  dem Exzenter
(B) der Abstel lpunkt  verändert  werden. Der Exzenter is t  durch
die in der h interen Abdeckung bef indl ichen Bohrung erre ichbar.
Schal tet  das Gerät  zu f rÜh oder n icht  ab.  so is t  der Exzenter {B)
entsprechend nach rechts oder l inks zu drehen.

Y/

v

U,'
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Durch Biegen der Abwurfwippe kannder H ub des Wechselbolzens
verändert werden. Die Einstel lung ist r icht iq,wenn in Nullstel lung
des Kurvenrades {145} und verr iegelter wechselachse bei Hoch-
drücken des Wechselbolzens die drei Stützen der Wechselachse
eine Längsbewegung von O,2 mm ausJühren

L
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Ton.r|ntbhott€höho

Mit  der Stel lhülse (192) kann die Tonarmabhebehöhe (bei  Auto

mat ikbetr ieb) ju$ier t  werden. Netzstecker z iehen. Tonarm ent

r iegeln-  Kurvenrad (145) aus der Nul ls te l lung drehen bis Tonarm
seinen höchsten Punkt  erre icht .
Dabei soll der Tonarm cä. 5 mm über dem Tonarmstützenanschlag
stehen 1Fig.  23).  Ertorder l ichenJal ls  Stel lhülse (192) nach l inks

bzw. rechts drehen.

DeIekt

Tonarm setzt  nach
Betät igen der Gr i fJ_

!  stanoe (196) n icht  bzw.
v zü ;hnel l  auf  d ie Schal l

p lat te auf .

Nenndrehzahl  l iegt  am
Rande des Regelbere|ches
der Tonhöhenabst immung

v

v

Bessiligung

Li f tp lat te (190) ausbauen. Steuerpimpel  (191) abnehmen Siche_

runosscheibe (87i  enrJernen Stel lhülse (1921 abschrauben'

Sic;erungsscheibe (87) enl fernen Heberbolzen (194) und Druck-

feder (193) herausnehmen. L i { t rohr und HeL€rbolzen re in igen-

Heberbolzen gleichmäßig mit 'Wacker Siliconöl AK 3O0 00O"

bestre ichen.
Tei le wieder zusammenbauen

Durch Drehen des Regul ierknopfes (26) das Riemenrad {1 12) in

Mit tenstel lung br ingen. {Die Nase des Riemenrades sol l  aut  d ie

Antr iebsrol lenmit te zeigen) Nenndrehzahl  mi t  der Sechskant-

mutrer  (1 11) e instel len.  Bei  Drehen der sechskantmutter  (111)

im Uhrzeiqers inn wird d ie Drehzahlerhöht  Bei  Drehen enlgegen

dem Uhrzeigers inn wird d ie Drehzahl  n iedr iger '

Unache

Dämpfung durch Versn-
rein igung des Si l iconöles
im Li f t rohr is t  zu groß bzw-
zu ger ing.

Stet lung des Riemenrades I
ungenau

i

Ersatzteife 125611257

Pos. Art.-Nr. Sezoachnung

1 1 2 1 5 4 7 o 1
2 1 2 1 3 8 e 5 J
3 | 22O 213
4  |  261  910
5 | 261 512
6  |  261  914
7 | 244 346
8  |  261  916
I | 249 171

to | 248 347
11 | 244 886
't2 

| 261 s7O
I

13 | 248 8e3
14  |  261  919

I zor gzs
I

15 | 20O 543
16 | 261 92O
11 | 261 921
1A | 231 017
1e | 23e s26
20 | 249 4O7
22 | 261 e22

t ^ ^ - ^ - ^

23 | 261 977
24 | 249 4O9
25 | 261 923
26 | 249 088
27 | 249OA3
2A | 261 924

| 261 978
30  |  232972

I 234 815
31 | 230 529
32 | 2T 521

1 I Abwurfsäuie
1 I Wechselachse
1 | zentrierstück
1 | Mit laufst; f t
1 I  Be{estigungsscheibe kPl.
1 |  Träger kpl.
1 |  Druckfeder
1 | Sperrschiene kpl.
1 | zLrgteder
1 | zugjeder
1 | anschlag
1 I Plattentel lerbela€ kPl.

I
1 | Federscheibe
1 I Plattentel ler kpl.
1 I  Plattentel ler kpl.

Sprengring
Antriebstel ler kPl.
Flachriemen kPl.
Z\.EIedel
Schieber
Schraube

I Abdeckplafte kpl.

I  Stroboskopgehäuse kpl.

I  Diodenplatre kpl.
l Leuch td iode

AS 12

1256
1251

M 3 x 6

Drehzäh labdeckung
Regulierknopf I  kpl.
Drehzahlhebel
Einbauplatte kpl.  1256
Einbauplatte kpl.  1257
Federaufhängung (Motorseitevorne)
Federaufhängung
G6 /indestück
Druckfeder (Motorseite vorne)

Pos. I art.-Nr. Bözeichnung

| 234 10s I
33 I 200 723 |
34 | 2oo 122l
35 | 239 414
3e | 261 926
39 | 261 928
40 | zd g2s
41  |  261  865
42 | 22s 685

| 245 343
43 | 229 655
43 | 230 063
44 | 261 97e
4 5  1 2 r 0 5 1 6
46 | 261 930
47 | 239 AO9
48 I 249 096
49 | 28 979
50 | 261 931

I zor seo
sr I zss ts:
52 | 226 357
53 | 248 888
54 | 261 oB0
ss I zor sez
56 I 246 884
57 | 234 634
5S | 261 933

1 2 6 1 9 8 1
59 | 247 325
60 | 248 e8s
61 I 249 097
62 | 261 934
63  |  261  935

I 261 983
65 | 244 103

2 | Druckfeder
3 I Dämpfungsgummt
3 I TopI
3 |  Transportsicherung
1 | Tonarm kpl.
1 I  Tonarmkopf kpl.
1 |  Kontaktplatte kpl.
1 |  Umrüstsatz 1 12 zotl  kr] .
2 I  Druckteder
2 | Koniermutter
2 | Lagersprtze
1 | G€windestift
I  I  Rahmen kpl.
1 |  Zyl inderschraube
1 | stütze kpl
1 | Slellsch.aube
1 | zyl inderschraube
' l  

I  Heberplatte
1 | Adeckung hinten kPl
1 I Abdeckung hrnten kPl
3 |  Linsensenkschraube
1 I Zugfeder
1 I Schalttaste
I I  Zrerkappe
1 | Gewicht kpl.
1 I  Kont"r-rt t".
1 |  Gewindesti f t
1 |  Lägerrahmen kpl.
I I Lagerrahmen kpl
1 | Scheibe
1 | Drehknop{ kpl.
I I L in sense nk sch ra u be
1 I Federhaos kpl.
' l  

I  Lager kpl.
1 I  Lager kpl.
1 I Schraube

M 4 x g

1256
1257

M  3  x 6

1251
52 t10

M  2 F  x  1 2

1256
1257

2 9t6,5

\/
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Fig. 24 Explosionsdarstellung 1
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Fig.  25 Explosionsdarstel lung 2Tor
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Ersatzteife 125611257

Po.. Art..Nr. Bsaaichnung

66

68
69

70
84
85
86
a7
88
89
90
9 1
92
93
95

97
98
99

1 0 1
103
104
r05
106
't07

109
' t 1 l

112
' t t 3

114
1 1 5
t  1 6

11'1
1 1 8
1 1 9
120
121
122
123
125

126
124
129
130

1 3 1
132

D 1
D 2

134
135

r33

c 1
2

I

137

c 1
c 2

L i

l

249 976
210 182
210 630
262 112
261 936
261 931
2 t0 196
210 194
2ü 444
210 143
210144
210 145
210 146
210147
210149
232 621
210 353
210 362
2222@
210  366
210 472
244 477
232 097
240 035
210 607
248 849
244 874
234 432
244 104
241 642
241 641
24A 504
232 615
261 938
261 939
233137
241 920
210 600
249 182
233 7?7
244 507
24 335
261 942
261 944
261 946
261 945
209 030
247 A5a
261 948
261 950
24g tBl
261 962

226 458
262 254

249 416
249 416

261963

249 188

220
210 4aA
248 880

261 965
262 272

241 646
249 352
230 355

242 822

249 354

964

1
1
1
1
1
1
1

1
I
3

'|
l
1

2
5

l
I
1
I
i
1
1
1
1
I

1
1,]
1
2
1
1
3
I
1
2
1
I
1
1
I
1
,l

l
1
1

1

1

I

1

2
2

4za
4 2tato 5

1251

3 x 0.6
2 x 0 , 6

1 , 9
2,3

6
I

M 2
M 3

M 3,5
M 4

M 3 x 4

3,2110to.5

2Fl3

3.2t8/1

M 3 , 5 x 2 0

K!rvenscheibe
Scheibe
Scheibe
Rastplatte kpl.
Rastplatte kpl.
Abdeckung vorne
Greifr ing
Greifrinq
Federscheibe
Schaibe
Scheibe
Scheibe
Scheibe
Scheibe
Scheibe
Sicherungsscheibe
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Sechskantmuttar
Zyl inderschra(Jbe
Umschallwinkel
Riemenrad 2
Scheibe
Scheibe
Blattfeder
Schalthebel
Zahnriemen
Sechskantmutter
Fliemenrad I
E instellkur\,€
Gegenlager kpl.
Druckfeder
Antr iebsrol le 50 Hz kpl.
Antriebsrolle 60 Hz kpl.
G ew indestift
Massebügel
Sch€ibe
Dämpfungstüll€
Zugleder
Motorplatte kpl.
Zyl inderschraube
Stator 12 V kpl,
s ta to r l l o /220Vkp l .

Kondensator
Kondensator

Zener-Diöde
ZenerDiode

Wid€rstand

Stator 110/220 V UL/CSA kpl.
Anker mit Lager kpl.
Durchlührungstül le
Abs.hirmblech
N.4 otor SM 112 kpl.
Motor SM 100 kpl.
Auflage
schalterplarte SM | 12 kpl-
{ohne Stroboskop)
Schalterplatte SM 112 kpl.
(mit Stroboskop)
O ffener Mikroschslter

10  ̂ F l25OV l  5%
22ltFl 63 vl 5%

zPY 1 ,5
ZPY 7 ,5

68 sl /025 W/5 %

Zy l i nde rsch raube  M3x  12
Gehäuse

Schalterplatte SM 100 kpl.  50 Hz
(kleine Plat ine)
Schalterplarte SM 1O0 kpl.
Schalter

Koridensator 10 nF /25O V l2O %
Kond. FMT O,33 PFl2SOvllo%

68 ^F l25O vl2o %

47 mH

5, r  kQ/5  w/5  %
HF UrOSSel

Widerstand

Po3. Art,-Nr. Eaz.ichnung

138
138
139
140
144
145
146
147
148
149
150
1 5 1
152

154
155

158
159
't 60
't  61
162

164
165
166

168
169
170
171
1 7 2
173
174
115
176
179

180
1 8 1
182
183
184
185
186
187
r88
190
1 9 1
192
193
194
195
196
19'7
198
240
241
242
243
244
245
246

244
249

248 88r | 1
24AAa2 l  1
2 r 0 4 9 1 |  r
2ß 4231 2
239 925 | r
261 966 | 1
261 9681 1
200 650 l 1
21a 1551 2
2490761 |
239 931 | 1
248 891 | r
2 4 a A 7 a l  1
260 363 | i
24aA79 l  1
210 586 |  i
23es33]  1
248 868 | 1
239 915 | r
24r] 869 | r
2 4 a a 7 3 l  1
209 357 | r
248 995 | 1
249 077 | 1
24aa71l 1
2 4 A a 7 2 J  1
2 1 0 6 r 9  |  1
239 8O7 | 1
242 612 | 1
239 806 | 1
2 r0  486  |  l
239 808 J l
239 936 | 1
243 706 | 1
200524 | 1
239 94? | 1
261 969 | I
262113 | 1
2 1 8 5 9 1  |  1
20r r84 | 1
242 298 | 1
239  917  |  I
239 9o3 I 1
2O3 475 | 1
239  810  |  I
235 150 | 1
23993/' | 1
^ , ^ ^ " ^ t .

216 844 | 1
2 1 8  3 1 8  |  I
23a 794 | 1
246152]| 1
237 543 | 1
247 44O | 1
23e 909 | 1
242616 | 1
2 3 1 O 7 9  |  I
209 436 I 3
2O9 424 | 1
207 303 | 1
207 3Or |  1
2N42s  |  1
2O9 426 | 1
214 602 | 2
232 996 | I
232 ees 

I 
r

227 986 | |
261 867 | l
261 869 | I
261 868 | 1
246 O79 | 1

1241  083  |  1

| 260 3e5 | 1

| 249 163 | 1
t249  395  |  1

x 8M 3

Deckel
Deckel für Einpolstecker
Zylinderschraube
Einpolstecker
Schaltstange
KLrrvenrad kpl.
Lagerbrücke kpl.
Gummilül le
Sechskantschraube
Zugfedel
B  o l l e
Schaltarm kpl.
Schalthebel
Zug{eder
Betätigungshebel
Scheibe
Schaltwinkel
K  l i nke
Platte
K ugelbett
Abstel lschiene
Kugel
Einstel lhebel kpl.
Umschalrhebel
Einschalthebel
Druckfeder
Scheibe
Kontaktarm
K urzschl ießer
Masseblech
Zyl irBerschraut€
Abschirmt' lech
Stel lschiene
KegelJeder

Lagerbock
Segment kPl.
S€gment kpl.
ZugJeder
Einstellscheibe
Scheibe
Skatinghebel
Gegenlager
Senkschraube
Sicherungsfeder
Druckfeder
Führungslager
Lit tplatte
Steuerpimpel
Stel lhülse
Druckfeder
Heberbolzen
Gummitül le
Grif fslange
H ubkurve
Haupthebel
Kabels.helle
Flachslecker
Zwergstecker
Tonäbnehmerkabel

3.2171O.5

3 ,718  . 1  / 1

I pol ig
M  3  x  1 4

1po l ig

M 4 x 6

1256
1257

M  3  x B

5pol ig

Tonabnehmerkabel cYnch
Cynch.Stecker weiß
Cynch-Stecker schwarz
Stecköse AMP
Netzkabel Europa
NetzkabeluSA

CH 6 Abdeckhaube
CK 31 Konsole achat_schwarz kpl
CK 3l Konsole achat braun kpl
CK 31 Konsole nußbaum kpl.
Befestigungsplatte
Verpackungskarton
Verpackungskarton CS
Eedienungsanleitung ASP 1 256
Eedienungsanleitung ASP I 257

v

o

u)
v

Anderungen vorbehaltenl
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Schmieranweisung

Das Gerät  wird im Werk an al len
Lager '  und G ei ts le lLen ausreichend
geschmiert  Ein Ergänzen der Ole
und Fet te is t  bei  normalem Ge-
brauch des Plat tenspjelers erst
nach etwa 2 Jahren er lorder l ich.
da die wicht igsten Lagerste len
(Motor lager)  mi t  Olspeicherbuch
sen ausgerüstet  s ind.
Lagerstel len und Glei t f lächen sol .
ien eher sparsam als fe ichl ich mit
Schmierstof fen versehen werden
Wicht ig is t ,  daß keinef le i  Ole und
Fette auf  d ie Fr ikt ionsf lächen des
Flachr iemens der Antr iebsro le
und des Plat tenrel  ers komrnen,
wei l  sonst  SchLupt entstehi  Auch
sol l le das Berühren dieser Tei leaus
den gle ichen Gründen vermieden

Bei  der Verwendung unterschied.
Licher Schm;erstof fe t reten häuf ig
chernische Zersetzungs-Vorgäng,a

Wir  empfehlen die Verwendung
der unten angegebenen Orig inal
Schmierstof fe.

Wacker Si l icon6l
AK 300 000

Haftö l  Renotac
N r . 3 4 3

BP Super Viscostät ik
10w140

S h e l l  A l v a n i a  N r . 2

lsof lex PDP 40

F  i 9 .  2 1
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