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Technische Daten

Das Gerat vbartrifft die nach DIN 45 500 festgalegten Anforde- Fremdspannungsabstand
rungen an Gerite der Heimstudiotechnik (HiFi) und ist mit Leer- DIN 45 405, DIN 45 511 = 46d8
bandteil Charge C 264 - 7 singemassen. CCITT = S51dB
Netzspannung
110, 130, 220, 250 V, 50 Hz 0 m—
" bersprechdiim
117 vV, 680 Hz, umrustbar DIN 45 521 bai 1 kHz
Stereo e 50dB
Monao = 58dB
Laistungsaufnshme
28'W
Loschddmpfung
DIN 45 510 bai 1kHz = 65dB
Sicherungen
2 G-Schmelzainsdtre F 400 mA
Oszillatorfrequenz
Sourisge Q5 kHz
4-Spur, international
Einginga DIN 45 511
Msgnet-K 5pfo 2 x Mikrofon 0,15 mVan Ri = 35 k0Ohm
| Doppelspalt-Farrit-Laschkopf Hadia gibmvVan Ri = 35k0Ohm
| Sprechkopf mit hyperbolischem Ganzmetalik opfspiegel, Fhono 45 m¥enRi = 1 MOhm
Hingkarnsystam
1 Hork op{ mit hyperbalischem Ganzmetallkoptsplegel,
Ringkearnsystem Ausginge
{Ausgangsspannung bei VollpegeltDIN 45 511
Radio 0775VanRi = 18 kOhm
PHONES 077 VanRi = 12k0Ohhm
Bandgeschwindigkeitan K opfthdrer)
19.05em/s {7 1/2 ips) £ 1% _ MONITOR O0775VanRl = 18 kOhm
953 cm/s(33/4ips) £1 %
Halbleiterbestiickung
Tonhdhenschwankungen 19 Silicium-Transistoren
bewertet nach DIN 45 507 8 Dicden
bei 19 .05 cm/s S +010%
bai ©53 cm/s < £0,16%
Anreigeslampe
24 — 30 V30 mA, Glassockel W 2 d
Fraquenzbersich DIN 45 511
bei 19,05 cm/s 30 = 20000 HZ
bei 953 em/s 30 — 14 D00 Hz Spulengrife
bis 18 cm
Entzerrung DIN 45 513 Spielzelt
bei 18,05 cm/s 3180/50 wus max, 3 Std, fir einen Durchlauf bei 953 cm/s, 1Ber-Spula mit
bei 953 cm/s 3180/90 ps Dreifachspialband
Kiirrfaktor DIN 45 511 Umspulzeit
K3 <3 % bei 333 Hz, ausgesteuart bis O dB 3 1/2 Min., far 18er-Spule mit 540 m Band
Dynamik | Abmassungen
(Ruhegariuschspinnungsabstand) TG 29 CV G853 x 288.2 x 134,5 mm
DIN 45 405, DIN 45 511 . CTG 29 420 x 363 x 145 mm
bei 19,08 cm/s = B52dB
bei 853 cm/fs & 50dB
coITT Gewicht
bei 19,08 cm/s = 56d8B TG 28 CV 6.6 kg
bei 953 cm/s = b4ds CTG 29 7.8 kg



Mechanischer Teil

1. Ausbau und Einbau
Die Deckplatte braucht zum Aus- und Einbau nicht abge-
nammen werden, Das Gerat ist mit 4 Schrauben auf das
Montagebrett geschraubt, dia sich unter dan 4 Kunswsioff-
abdeckungen auf der Deckplatte befindan, Die Abdeckun-
gen werden zweckmalig mit einer Messerk linge abgehoben,

Die Deckplate kann nach dem Abschrauben der Dreh-
knopfe und dem Herausdrahen der 6 Kreuzschlitzschrauben,
die suf dor Deckplatte und nebenr dan Tasten angaordnat
sind, abgenommen werdan,

2, Bramsen
Che Bremsan arbeiten nach dem Seilumschlingungsprinzip
und werdan ubar Fuhihebel direkt vom Band gesteuer . Da-
durch ergibt sich stets ein konstanter Bandzug, Die Starke
des Bandzupes ist abhidngig von der Justage der Bremsan.
Diesa Ist richtig, wenn die eingaprigte Linie an den 251 1134 " 114 7 208 0 306 32 0 33 4 189
Bramshebeln unter den Markierungskerben der Kopfbricke J I56 149 43 16 323 29 13 1BB
steht, Die Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Justier-
bolzen. {J Fig. 1)
Zur Messung des Bandzuges wird auf den betreffenden
Wickeltelier (6/149} eine fast leere Bandspule autgelegt, dar
Bandanlang an einer Fedarwaage befestigt und das Band lang:
sam, efwa mit Bandgeschwindigkeit, geradiinig durch dan
offenen Bandschlitz gezogen, Der Bandzug soll 28 - 35 p
batragen, Zu geringer Bandzug fuhrt zu schlechtem Band-
Kopfkontakt und damit zu einar dropg-out behafeten Wie-
dergabe, Bei zu grolem Bandzug ist der Durchlauf baim
schnellen Vor- und Rickspulen nicht mehr gawahrieisteL

Mach dem Einbau ainer meuan Bramsschnur (13/156) ist
der Nippa! im Bremshebel (33/134) wieder mit Lack zu
sichern, Das Bremassail st vor dem endgdltigen Justiaren
der Bremse einmal kraftig zu spannen, damit das Seil in
seinen Verankerungspunkten bel einar spateren Bean-
spruchung nicht menr nachgeben kann.

a3 Motor
Beim Austausch des Motors {231) ist darauf zu achtan,
dal die Anschlulikabel die Schwenkbewagung des Mo1ors
baim schnellan Vor- und Rick lauf nicht behindermn, Um
dies zu gewahrleisten, mikssen die Kabalschlgiten moglichst
gro und frei beweglich sein. Die Antriebsrolle {323} ist
s0 aufzuschrauben, dald der Riemen {103) frel zwischen
Schalthabel {18} und Filihrungsstangg (17) hindurchlauft
und die Geschwindigkeitsumschaltung einwandfrel funk-
tioniert,

4. Umrisstung auf sine andem Netxfrequenz

Die Umrastung auf eine andara Netzfrequenz erfolgt durch

Austausch der Schnurrollen,

al Orahkndpfe nach Lésen der seltlichen Befestigungs-
schrauben abnehmen, Gerateabdeck ung nach Entfer-
ren dar sachs Schrauban abnehmen und Antrigbsrie-
man aushangan., - -

b} Sankschrauba herausdrehen, Schnurrolle klein und
Schnurrolle grofd austauschen und Senkschraube wieder
festziehan,

¢} Riemen einhingan und Gerdteabdackung durch Eindre-
han dar sechs Schrauben wisder befestigen, Drehkndapfe
anbringan und durch Anziehen der seitlichen Bafasti-
gungsschrauben auf der Achse fixieran,

Schnurroltenpasr fir 50 Hz = Bestell-Nr, 214 585
schnurrollenpaar fur 60 Mz = Bestell-Nr, 214 5806

b, Antriebsrolie
Beim Zusammanbau der Antriebsrolle ist unbedingt die
Reihenfolge der Einzelteile nach Figur 2 einzuhaltan,
Uie Berihrungstlache zwischen Reibrad (311} und Feder
{312) 15t zu fatten. Mil dor Senkschraube (306) sind die
Einzalwoile fest 2usammenzuschrauben,

Fig. 2

306

307

311
312

213

Fig. 3




100 P414 438 a7 'a3zz vzl g8 | 180

143 304 1256 18 103 208 & 187 11

13,

293 290 vgz 289 291

12,

Geschwindigkeitsumschalmr
Bai Geschwindigkeitsumschal tungen wird der Antriebsrie.

men [103) durch die Schaltgabal (18) wihrend des Laufes
van einer Schnurrolle auf die andere umgetegt. Der An-
triebsrigmen {103) muB pel beiden Bandgeschwindigkeiten
freei zwischen Schaligabel (18} und Fithrungsstange (17)
hindurchlauvfon. Eing Justage ist durch Biegen der Blech-
lappen an der Schaltgabel {18) bzw, Schalthebel [16) und
durch Axiaslverschiebung der Antriebsrolle maglich, Um die
Antriebsrolle zu verschieben, ist der saitlicho Gewindeastift
{313] zu |csen. (Fig, 3)

Antrishsriamean

Zum Austausch defekwer Riemean st die@ Fuhrungsstange
(17} aus ger Schaltganeal ( 18} herauszuziehan, Schalthebel
{16) nach hinten herausschieben. Die 3 Befastiqgungsschrau-
ban des Tonwellenlagers lGsan und Tonwaileniager {99}
nach oben abziehen, Der Rigmen kann nun 2wischen Ton.
walle {104} und Xopltbriicke mit ginem Drahthaken her-
ausgazogen wearden. Das Auflegen gings neuen Riemens ga-
schieht in umgekehrter Reihenfolge. (Fig, 4)

Varsicht! Dar Antriebsriemen darf kKeinesfalls alig oder
fettig warden, da dies zu seiner schnellen Zerstorung

fuhrt,

Aufnshmesperre

Die Aufnahmetaste (282) ist durch eine Aufnahmespearre
verriegelt, Sie 1Akt sich nur niederdrucken, wann gleichzeitig
die Stopptaste niedgargehalten wird, Die Auvfnahmaesperre ist
dann richtig justiert, wenn die Stirnsaite des Steuerdrahtes
{B4] prwa bindig mit dem Aufnabmestoflal (287] abschlieBt,
Zur richtigen Einstaliung wird die Justiarschelle [1086)

verschoben. (Flg. 5§

Schnallstopp

Dio Schnellstopptaste ""Fause” dient zur Untarbrechung

des Spielbetriabs. Dar Schnellstopp ist richtig justiert, wenn
die Stappstange {302) beim Spielbatrieb 0.5 - 1 mm Ab-
stend zum Andruckwinkel {142) hat, Bei pedricktar Schneil
stopptaste soll die Stoppstange etwa in der Mitte dos Andruck-
winkels angreifen, Die richtige Einstellung geschieht durch
Blegan der Stogpstange,

Der Bremswinkel soll auler Funktionca. 05 - 1 mm Ab
stand zum Gummiring des Wicksltellers (6148} haban.
Justage erfo!gt durch Biegen des Bramswinkels (188} (Fig. G)

Aufnahme — Wiedergabe — Schalter S§ 1

Bei gedrick ter Aufnahmetaste muld der Blechlappen des
Schalwinkeals (290) 5o justiert sein, dall die Kontaktfedern
und Kontaktmesser des Aufnahme-Wiedergabe-Schalters
mittig Zueinander stehan, Justage durch Biegan des Blech-
lappens (2800, (Fig, 7!}

Start — Schalter S 2

Ba1 gednickter Starttaste mul der Blechigppen des An-
druckhebals [121) so justiert sein, dalt die Kontaktfedem
und Kontak imesser des Start-Schalters mitrig zueinander
stehan, Justage durch Blegan des Blechiappens, (Fig. 9)

Schingller Vor- und Ricklauf
Der krtische Betriebszustand ergibt sich, wenn auf dar
Aufwickelseite eine fast voile 18er Spule liegtl

Fur eing einwandfreie Funktion missen die Bandfuhrungs-
ieile dos Gordtes, sowie die Gummireibrider sauber sein,
Feinigung erfolgt nach Angaben unmer Ziff, 17.

Oie Bremsan missen auf den richtigen Bandzug eingestellt
58,

Crie Kabeischieiten am Molor massen maglichst grof und
frei paweglich sein, urm dessen Schweank bewagung nicht
Zu bahingdearn.

Vorwickel

Der Vorwickal hat die Aufgabe das von der Tonwelle trans-
partierte Band ubar eing Rutschkupplung aufzuwickeln,
Der Vorwickel mull vallig ruck fre: arbeiten, um Rikckwir:
kungen auf den Gleichlauf (Tonhdhenschwankungan) aus.
zuschlieBon. Der Eingriff des Vorwickelrades {1 14) 13t
sich durch Biegen am Einhdngelappen (L) fur die Zug-

slange (220) justieren, Bai Stopp mull die Treibbuchse [ 116)
vom Bandteller sichthar ausgekuppelt sein, {(Fig. 9)



14,

15,

16,

17.

18,

Beim Autsetzen der |dealscheibe [108) auf die Achsa des
Vorwickelrades (114) ist darauf zu achilen, dald sie auf der
Achse (222) festklemmt und Im Spielbetriab nicht mitauft,
Gegebenenfalls blegt man sig vor dem Einbau etwas zusam-
man, Die Laufflache zwischen |dealscheibe (108) und
Kunststofftellerscheiba (110) ist zu fetten,

Stellung des Andruckhebels und Andruckwinkels

Der Andruckhebeal {121) mull im Betrieb an dem linken
schwarzen Bolzen (B 1) auf der Kopfbricke (100} leicht
anliegan. Am rechien Bolzen (B 2} darf ein Abstand von
ca. 0.5 mm sain, Die Justaga erfolgt durch Ausrichten des
Andruckhebels (121} und der Bronzefeder des Kipphebels
(204), [Fig. 10] -

Die Zentriarschraube { 141) des Andruckwinkeals (142)
mulk im Betrieh, freles Spiel fur doen Andruckwinkel
(142) lassan.

Bandendabschaltung

Dia Bandendabschalwung [ad1 sich an der Schraube (54)
justiaren, Wurde die Schraube {54} verdreht, so muf sie un-
bedingt wiader gut pasichart werden. (z.8. mit Schrauben-
sicherungslaock). Die Einstellung ist richtig, wann der Ab-
staller otwa 4 mm vor Ende des Fuhlstiftwepes anspricht,

Klabahinwelse

Sollten sich Klebeverbindungen gelast haben, s0 varwendat
man zum Aufkleban der Tasten auf die Kunststoffkiemm-
stucke Methylenchlorid oder Trichlorathylen, Fur das Fest-
kleben des Zahlwerk fensiers, der Kunsistoffseitenteile, der
Aussteuerungsinsirumean té und der Beschriftungsschilder
ist Kontaktkieber (z.B. Uhu-Kantakt) zu verwenden.

Rainigung

Reinigung solita bei jeder Reparatur erfolgan. Fur eine ein.
wandfreie Funktion des Gerates mussen dor Sprechkopf
(73], der Harkopf (79), der Laschkopt (68), dia Bandfuh-
rung (5071071 und die Tonwelle [104), sowie alla Gummi-
fautfiachon, stets einwandfrei sauber saln,

Zum Reinigen dieser Telle wird ein mit Testbenzin bafauch-
ratar Leinenlappen verwendet, Zum Rewigen der Kopfe kann
dor Lappen um ein Holzstabchen gawickelt wearden, Bewahrt
haben sich auch Watmstabchen. Kelnen Schraybanzigher ver-
wenden,

Schmierung

Das Gerat wird im Werk an allen Lager- und Gleitstellen
ausreichend gaschmiert. Ein Ergdnzen der Ole und Fette
ist bei normalem Gebrauch erst nach ein paar Jshren er-
forderlich, de die wichtigsten Lagarstallen mit Sintariagern
ausgeristel sind.

Lagarstallen und Gleitflachen sollen eher sparsam als rejch-
lich mit Schmierstoffen versehen warden, Wichtig ist, dall
keinariai O und Fett auf die Gummiflichen und Gummi-
rieman kommt, da diese sonst zerstort werden, Auch das
unnctige Berihren dieser Teile ist aus dem glaichen Grunde
ZU varmeiden,

Fur alle Lagerstelten ist BP-Q! Visco-Statik,
fur alle Raib- und Gleitstéllan Shell-Fett A zu verwenden,

Bei der Varwendung unterschiediicher Schmierstoffe kon-
nan chemische Zersezungsvorgange auftraten. Wir empfeh.
lan daher dis Varwendung der Original-Schmierstoffe.

o
: h ll‘" [
- "".i"'. L.\‘ ANy .

»

198 /8 204

Fig. 10




Elektrischer Teil

MaBwerte

Alle Einstellungen sollen bei der Spannung und Frequanz
erfolgen, mit der das Gerdt betrieben warden sall,

MesBmitted

Transistor - oder R8hrenvoltmeater:

fisr die NF = und HF — Messungen mit Ri & 1 MQ
und einer oberan Frequenzgrenze > 100 kHz.
Kleinster erforderlicher Melbereich 10 mV.
Genaratar,

bis 20 kHz fir die NF-Frequenzmessungan, avtl,

bis 100 kHz for HF-Frequanzmessungen.

Kiirrfak tormefigerat;

zum Einstellen dar Ausstauarungsanzaige bei f = 333 Hz,
Oszlliograf;

mit Frequanzberach bis ¢a, 1 MMz zum Beurtellen der NF-

und HF-Kurvenform, sowia der Fremdspannung,
Vielfachinstrument;
mit Bl = 20 k 2/V zum Messen der Batriebsspannungen,

Bezugsband
fir alle Aufnahme- und Wiedargabe-Einstellungen, Dual

Bezugsband 8 H (220 814) fir 9,5 cm/fs Bandgaschwindig
kait, Vollspuraufzeichnung:

1. pelber Vorspann:

Pulierhmd. anschiiefend Tell zur Spaltainstellung.

2, hlaver Vorspann:

DIN Bexugspegel 333 Hz

3. grauver Vorspann:

Frequenzgangtel! 10 kHz, mit einer Magnetisierung von
-20 dB gageniber dem DIN.-Bezugspegel 333 Hz [Band-
flul ¥ =80 us)

4. roter Vorspann:

DIN-Leerbandteil Charge C 264 Z

HF-Frequenzmessung kann nbtigenfalls durch Frequenz-
vergleich mit Hilfe eines RC-Genarators und des Oszillo-
grafen erfolgen.

Stromaufnahma bel

220V B0 Hz ca 200 mA
110V S0 Hz ca 400 maA
M7V 80Hz ca 350 mA

Lage der Abglaichmital

YaraKirkeoiathe

At - Page -

= R 128 [
@ B
L2 128

HF ~Saugirets W, - Pegel - 1 R 124 [

Sp. 1-d——] 1

4.
401

4,02

4.03

4,04

r@ CHT (Spur 1-4)

CN7 (Spur 3-2]

‘@wﬂmm

Wiedergabe

Vorbedingung filr alle Wiedergabe-Messungsn
Die Elektronischen Voltmetsr werden fir alle Wiedergabe-

Messungan an der Buchse Monitor angaschlossan,
Kontakt 2 - Masse

3 = linker Kanal (Spur 1-4)

5 = rechter Kenal [Spur 3-2}

Wiedergabe-Pegeigleichhait

Geschwindigkeltsumschal ter auf Bandgeschwindigkeit 9.5
cim/s, Batriebsschalter auf Stellung Stereo, Dual Bazugs-
band 9 H, Bezugspegel 333 Hz (blauer Vorspann) aufgelegt,
Start-Taste dricken, .

An R 128 Kanal 1-4 Pegalglalchhelt fir beide Kanile
elnstallen.

Zulassigar Pegelunterschied der Stereokanatle bei Nach-
prifung max, 2 dB.

Wisdergabs — Bezugspegel

Geschwindigk eitsumschaiter auf Bandgeschwindigkeit 9.5
em/s, Batrisbsartenschalter suf Stellung Stereo, Dual Bezugs-
band 8 H, Bazugspegel 333 Hz (blaver Vorspann) aufgelegt,
Start-Taste dricken.

Wiedargabe—Bezugspegel Ugp & 330 mV

Fremdspannung (Brumm)
Deckplatte aufgelegt,

Verstiirker abgaeschirmt,

Betriebsartenschalter auf Stellung Stereo,
Geschwindigkeltsumschalter auf Bandgeschwindigksit

9.5 cm/fs, Bandendabschaltung blocklert,

Start-Taste dricken,

Kompensationsspulen L 107 und L 201 auf Framdspan.
nungs-Minimum durch Lagednderung, nachst der Lotselte,
abgleichen und dann mit Uhu-hart fixieren.

Die Fremdspannung darf sich nicht stark verdndem,

(Schiechte Bautelle in den Trensistorstufen T 108 und




4,00

4.06

.01

5.02

Hirkopf sintaumeln

Geschwindigkel tsumschalter auf Bandgeschwindigkeit 9.5
cmfs, Betriebsartanschalter suf Stellung Stereo, Dual Be-
zugsband 8 H,Tell zur Spalteinstaliung (gelber Vorspann)
aufgelegt,

Start-Taste driickean,

Monitar-Ausgang dar beiden Kanile 1-4 und 3-2 parallal
geschaltet.

An dor Einstellschrauba neben dem Horkopf ist dieser auf

Spannungsmaximum ainzutaumeln, Es mu darauf geachtat
werden, dell auf das Maximum asbgeglichen wird,

Wiedergabefrequenzgang
Geschwindigkeitsumschalter auf Bandgeschwindigkeit 9.5

cm/s, Betriebsartenschalter suf Stwellung Stereo, Dual Be-
zugsband 9 H, Bezugspegel 333 Hz (blauer YVoarspann}

und Frequenzgangtell 10 KHz (grauer Vorspann) aufgelegt,
Start-Taste dricken,

Es ist zu beruck sichtigen, dall die 10 kHz-Aufzelchnung auf
dem Band -20 dB unter der 333 Hz — Aufzeichnung liegt,
Zuliéssige Abweichung + 2 bis — 4 dB.

HF-Ganerator und Aufnabhme
Vorbedingungen filr alle Ober-Band-Messungen
Die elek tronischan Voltmater werden fr alle Uber-Band-
Meassungen an der Buchse Monitor angeschl|ossen.
Kontakt 2= Masse

J = |linker Kanal (Spur 1-4)

5 = machter Kanal (Spur 3 - 2)
Der Monitorschalter ist auf Hinterbandkontrolle (tape) zu
schalten.Bel volls@ndigem Neuabgleich ist in folgender
Reihenfoige vorzugehen:

HF-Generatorfrequenz
Aufnahmetaste Record dricken,
Betriebsartenschalter auf Swellung Sterea,

Trimmerkondensatoren C 117 und C 217 in Mittensteal-
lung,oder in urspriunglicher Einstellung.

Mit Absorbtionsfrequanzmesser in der Néhe des Loschkaoptes

dia Generatorf requenz messen,
Do Messung kann auch durch Frequenzvergleich artolgen:
Dazu wird am y-Eingang eines Oszillografen die Loschkopt-
spannung elngespelst, am x-Eingang werden 95 kHz eines
Ganerators angalagtl, Nun wird so abgeglichen,dsl auf dem
Bildschirm ein Kreis oder ging Ellipse entsteh i,
Ganeratorfrequenz am Gewingdekem dar Generatorspute L 1
einstellen auf

fHF - 95 kHz

Es sind hierfir zwel Stellungen des Gewindekerns moglich;
es ist jedoch die zu wihlen; bet der der Gewindekarn noch
aus dem Topfkern harausragt,
Bai den Schaiterstellungan 1-4 und 3-2 des Betriebsarten-
schaltars mul die HF-Generatorfrequenz innarhalb der
Tolaranz

g™ g5 kHz 8 kMHz bleiben.

Vareinstallung der HF-Vormagneatisierung
Geschwindigkaitsumschal ter auf Bandgeschwindigkeit 9.5
em/s, Aufnahmetaste Record drucken,
Batriebsartenschalwer auf Stallung Stereo, Dual Bazupgs-
band 9 H,DIN Leerbandteil Charge 264 £ (roter Vorspann)
aufgelegt,

Ausstauerung voll aufgedreht,

Start-Toste dricken,

An Buchse Radio beide Kanale parallel pascheltet, ca 4 mV
333 Hz einspeisen.
Kentakte 3und b =
Kontakt 2 =

Signal
Masse

.03

.04

An den Trimmerkondensatoren C 117 {Spur 1-4) und
C 217 (Spur 3-2) suf max, Ausgangsspannung
ginstailaen,

Ldschkopfipannung

Gerat auf Aufrnahme schalten,

Dije Laschkopfspannung mul in dan Stellungen Stareo,
1-4 und 3-2 des Betriebsartenschaltars batragen:

ULK = 10V

HF-Saughrelss

Geschwindipkeitsumschalter auf Bandgeschwindigkelt 8.5
cm/s, Bandendsbschaltung blockiart,

Start-Taste dnucken,

L 102 (Spur 1-4} und L 202 (Spur 3-2} auf HF-Minimum
am Ausgang abgleichen.

6505 Spurisge des Sprachkopfes

Geaschwindigkeitsumschalter auf Bandpeschwindigkeit 9.5
cm/s, Aufnshmeataste Record dricken,
Betriebsar tenschal ter suf Stareo, Dual Bezugsband 8 H, DIN
Learbandtell Charge 264 Z (roter Vorspann) aufgelegt,
Aussteuerungsraegler voll aufgedreht,
Start-Taste dricken.
An Buchse Radio beide Kandle parallel geschaltat, ca, 4 mV
333 Hz elnspeisen
Kontakte 3 und 5 = Signal
Kontakt 2 = Massa

Fir Spur 3-2 wird, durch Drehen des Gewlndestifts vor dem
Sprechkopf, auf max. Ausgangsspannung aingastallt, Nun
muld der Gewindestift hintar dam Spraechkopf um den-
s2lben Betrag wile der vordere verstellt werden, um die ur-
sprungliche Senkrechtstellung des Sprachkopfspiegals wle-
der herzustelien,

506 Aufnahme - Pegeligleichheit

Geschwindigkeitsumschalter auf Bandgeschwindigkelt 8.5
cmy/s, Aufnahmataste Record gedruckt,
Batriebsschalter auf Sterep, Dual Berugsband 9 H DIN
Learbandteil Charge 2684 Z (roter Vorspann) aufgelegt,
Ausstaparungsregler voll aufgadrent,
Start-Taste dricken;
Vorelnatellung der HF-Vormagnetisierung nach 5.02 mui
ausfefuhrt sain.
An Buchse Aadio beide Kandla paratlel geschaltet, ca. 4 mVY
333 Hz elnspeisan.

Kontakte 3und 5 = Signsl

K.ontakt 2 = Masse

An R 124 (Spur 1-4) die Pegaigleichheit dar Wiedergabe-
spannung belder Kandle einstallen,

5.07 Sprechkopf eintaumeln

Geschwindigkeitsumschalter auf Bandgeschwindigkeit 19
cm/s, Aufnahmetaste Record gedrickt,

Batriebsartenschal ter auf Stereo,

Dual Bezugsband 9 H DIN Leerbandteil Charge 264 £ (ro-
ter Varspann} aufgelegt,

Aussteverungsreglar voll aufgedraht,

Start-Taste dricken,

Manitar-Ausgang fir beide Kanale parallel geschaltet,

An Buchsa Radio beide Kandle parallel geschaltet, ca.
4 mV 10 kHz sinspaisan,

Kontakte 3 und B = Signal

Kontakt Z = Massa



An der Schraube links neten dem Sprachkopt auf max.

Ausgangsspannung abgleichen,
Es mul darsuf geachtet werden, daR auf das Maximum ab-
geglichen wird,
508 HF-Vormagnatisierung
Geschwindigkeitsumschalter auf Bandpaschwindigkeit 8.5
cm/s, Aufnahmetasta Record gedrickt.
Betriabsartenschal ter suf Stereo,
Dual Bezugsband 9 H,DIN Leerbandteil Charge 284 Z [ro-
ter Vorspann) aufgelegt,
Ausstauerungsregler voll aufgedreht,
Start-Taste dricken.
An Buchse Radio, beide Kanile parallel geschaltet, ca.
4 mV = konstant vom Tongenarator einspelsan,
Kontakte 3und 5 = Signal
Kontakt 2 = Massse
Dia Uber-Alles-Frequenzginge baider Kanile durch Ver-
stellen dar zugehorigen Trimmerkondensatoren C 117 und
C 217 auf gradlinigen Frequenzgang der Wisdergabespan-
nungan bej 333 Hz und 10 kHz ainstelien,
5.09 Vollsussteuerung
Geschwindigkeitsumschalter auf Bandgeschwindigkeit 8.5
cmy/s, Batriebsar tenschalter auf Stareo,
Dual Bezugsband 9 H, DIN Leerbandtell Charge 284 Z (ro-
wer Varspann) aufgalegt,
Aufnahmetaste Record gedrickt,
Aussteyerungsregler voll aufgedreht,
Start-Taste dricken,
An Buchsa Radio, belde Kandle paraliel geschaltet, 333 Hz
einspeisen, Mit Ug = 40 mV beginnen,
Kontakte 3und 5 = Signal
Kontakt 2 = Magasse
An Buchss Monitor den Klirrfak tor K q der Wiedergabespan-
nung messan,
Die Eingangsspannung Ug so verdndern, dafl sich far einen
Kanal Kg =2 % und flir den anderen K 5 2 % ergeben.
Fur dle so gefundene Eingangsspannung wird deor Ausschlag
der Aussteuerungsinstruments an den Reglern R 128 (Spur
1-4) und R 226 {Spur 3-2) auf 0 dB aingestailt.
Hierbel leicht an die Instrumente klopfen, wagen evtl. Ls-
gerrelbung der |nstruments,
Die Wiedergabespannungen fiir Ausstevergung 0-d8 missen
s&ln;
6.  Aufmshmefrequenzgiings
~F 4 r ™
| ' | 1
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5 §_ =] i
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8.  Ober — Alles — Fregquenzginge

Dusl Bezugsband 9 H DIN Lesrbandteil Charge 264 Z (ro-
ter Vorspann) aufgelegt,

Aufnahmetaste Record gedrickt,

Aussteverungsreglar voll aufpedraht,

Start-Tasta dricken.

An Buchss Radio beide Kanile paraliél geschaltet,cs. 4 mV =
konstant vomn Tongenerator elnspeisan 10,
Kontakte 3und 5 = Signal
Kontakt 2 = Masse

Die Ober-Alles-Fraquenzginge sollen innerhalb der folgen-
den Toleranzfelder veriauten,
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Q. Hirkopf ersetzen und einstellen
Der naua Harkopf wird komplett mit Kopfabschirmung und
Wippe gellefert
Achtung! Unten In der Wippa betindert sich eine Kugel, die
spaziall jadem Horkopf zugeordnet ist und dessen genasus
Spurhdhe bastimmt. Dadurch entfalit eine Justage der Spur-
lage. Kugel nie willkilrlich sustauschen!

Der Hérkopf wird zunéichst so sufgeschraubt, dall er mog-
lichst sank recht staht,

Nun wird dar Bandlauf mittels des Gewindastiftes hinten

an der Wippe b eingastelit, dalt ain einwandfreles, nicht

verzopgenes Doppel- oder Dreffechsplelband bai Funktion 2.
Start einwandfrel durch die Bandfdhrung am Tonwellenla-

ger lduft, Das Band darf dort an seinen Kanten, salbst bei

10

guter Belsuchtung, keine MNeigung 2zum Umknicken zeigen,

Hiarzu mahrmals Taste "'Start’’ dricken und die Einstel-
lung noch mit einam zweiten Band nachprifan,
Elekirisch sind die Massungan unter 4, Wisdergabe auszu-
fuhren.

Sprechkopf ersetzen und sinstellen

Dar neve Sprechkop! wird komplett mit Wippe geliefert,
Achtung! Die beiden Gewindestifte vor und hinter dem
Sprechkopf sind voreingastell L

--------
lllllllllllllllll

o a8 5
o A L x5 ey i S B
L° A" o e " e " _', - .'_
h ] . 3 -
. W . § o 5 . e a4
o e
i 8
gl o e
"1 =
e & A L "
Falp "L an. n s i T -
T S e b e g
" W g e " " I:"
= q_l"- /] ;'- S l‘. 1. 9"N'E
S Y PR il o
el ad i W o« Wl = ol in 17, =

dmm 0,181 in

Der Sprechkopf wird zunichst so aufgeschraubt, dall er
moglichst sankrecht steht.

Die waiteren Einstellungen erfolgan nach b, H-F-Genarator
und Aufnahme

Lischk opf ersetzen

Sollite dia Wicklung des alten Loschkopfes noch in Ordnung
sain, 50 wird empfohlen, vor dem Ausbau des alten Kopfes
in Aufnahmestellung, Sterec, zunachst die HF-Vormagneti-
sierungsspannung belder Spuren am Sprechkopf mit dem
elektronischen Vaoltrmeter zu messen und zu notierén, um
sie nach dem Loschkopfwechsel an den Trimmerkondensa-
toren C 117 und C 217 wieder auf diasslben Werte einzustel.
lan. Sonst sind mit dam newven Loschkopt die Einsteliungen
nach 5, — 5,01 = 5.08 — 5,08 vorzunehmen.

Schraube nur miRig festzlehen, damit sich das Kunststoff-
gahdusa nicht verzieht und mit Lack sichern

Generatorspule ersetzen
Nach Austausch der Generatorspule sind die HF-Elnsteliun-

gen unter 5. vorzunehmen,
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Fig. 12 Netzteil mit Generator (Leiterseite) 220 604

L

=yl ey ey S arirhe | D _— e N e ......,...__ e g
: B e G e S e T PO | Kanal Il

= R A g puhea il ¥ 5y U =
-4 . ¥l i Lo b s -
H o " 3 = 4 u, res ] T =

S4

uw 8 . Kanal I

“ ' i ”... ; F
H § il A
s e L
: <3 ! i |
e e S ERe Vo T -
|-."-|l-1 . "-. g “- ; i
_“- e 3 "” A "
. & ...1. i _.1 m
o o e, A T
1.1... 5 Fice-"-" o H
- ey H
- k) i

< - 4T . ‘ . ey ] o
== e [ e e LA w's g R X : i = ) " ]
L e | e, a " " . ¥

2 ] L oy = e B o ' =
i - a o' ) " a F - =
T 4 . Il.. ] -..I L} ' 3 i -.I u
. - ¥ . o
o [ i “- o TR LN, £ 5 i au? el ot T ."- il | et ol
i il x [ alin s ¥ - L 2
( - an 5 T R " " e . . ar v . ¥ " E
e fy " " .--. s . . [ .1... [ ! g o Y ...1....-.. 1 .-..."-..--uu-. = el = g it .-.-. L, | L . ” % --.. . k e 4 1
1 v = e n wr . ' i L o . . e e o a"n ] e ' Sk el . d
T gk T P o e Sl o e s T e i o ok LR o Ehel i A :
Y o a ool . o Wy - mi " . - e m " s il i o o e b i = t - 2 = = .- v o .. 1 i = ...- =
> e b iy o
B - '
s
Feebbatnnih FEmRE LERE -] BEE Fiillirasnnnmnnen =y - e ey e e e o ' "ull EEE 3 ]

BN EETEYETT O 8 T el I T BN b b e e Wl o Wi o e

St-9 S1-8 _ (D2s2v(Qr26v 3)21v (4)26V

HF Vormagn.

£ [HF Vormagn.

14



!""_'_'_—-_-‘ B el AR B SR W
Fig. 13 Eingangsverstarker kpl, (Leiterseite) 220 575 _

St —=

S{ -0 N

MIC | —==
Fig. 14  Atzschaltplatte kpl, fur Rickwand Fig. 15  Atzschaltplatte kpl. fir Ruckwand
Europa (Leiterseite) 220 617 USA (Leiterseite) 220 549
-— — N il , o —
~T —
' i O @) | | O Q
N = = w» v z 2

INPUT 2

INPUT |

15



Ersatzteile

| .1
000~ BN —

o =t ol e s vt b b
O~ bW -0

202 277
217 554
217 655
217 553
214 297
222 249
210 53
214 263
210591
210 145
210 717
210371
205 484
214 39%
210194
206 125
214 360
214 494

206 722
203 920
220 300
214 476
203 920
218 020
216 530
210 342
210 381
214 405
214 361
208 940
214 319
220 280
218018
214 313
210 657
210 360
214 491
203 476
214 308
210 143
214 305
215 784
205 B36
204 078
210 188
210 597
210 480
210 490
205 737
205 357
205 738
205 740
210 396
210 453
214 331
214 330
206 762
206 495
210 146
214 326
205 757
210 145
205 823
214 339
210 467
215 572
219 930
206 130
203 475
205 747

- 220221

220 231
222 2432

204 975
210 445

Bezeichnung

S ——

Linsanschraube mit Kreuzschliz AM 26 x 5
BiNg . .. i . i it st s ot b b a st s s e s
Druck feder -

Spannhiise
BBHING o o i n ir i 8 '8 @ e 6 6 10 N W N R G N e
Wickeltedler kpl. . ....... T Y 8 e
Sohalbe I ZLBID2HD i isiiaws e
Laper kpl,
Schelbe 3,2/8/0,2 Hp :
Idealschalbe 2,3 . . ... . i i v i vt er s mmon
schelbe 10,1 F 16/ 1 3t, T T
Sochskantmutter M 1021 s ocpvivupinviseeemmanns &
Bremsschnur kpl,
Druckpolster . .., ... i

GreifringGZ2x0B8 .. ..o v vnunn
Schalthebel- ., ... .. .. b e e e e f b e h e 44 a e w e mwmeow

Fuhmungsstange
Scheltgabel kpl. mit Fihrungsstangs . :
PATC o T T L T LY T T
Linsenschraube mit Krauzschlitz AM 3 x E
Deckplatte kpl.
VerschiuBdeckel . . . . . . . ¢ i i it i i b i o it e n e n st bonann
Linsenschraube mit I{ruum::hhu AM3xE L. ... . ..
Abdeckkappe kpl. .. ...... W B S e W W e W G
Abdeckleiste kpl, & W e . s
Linsansenkschraube mit Kmunchlitz PMIXE vivsssiansmes
Sechskantmuttar M 3
Seltenwand links
Zahlarranmen
Gummitille

SICOOIUNBINING. o w05 s s G a @ O R a N & @@ K oW ms 6w s

zugfﬂd:'ﬂr - = F & @& b ¢ = = &4 4 4 & B & B B 4 0 ¥ B B - @& & |_|;.l-|||
Er&mﬂmballlnk!.kp’l ..........................

Achsa kpl, . I P I E L IR I I Y 5 ¥ 3
Scheibe 5,1 !Tﬂﬂ'ﬂ.ﬁ St. ........................
Sechskangmuter MB |, . _ ., ... el 5 Goow o 500 4
Schaltschigbar Kpl, . . . . . . 0 e e e e e
Scheibe 155 /3,56 /0,5 St,
Druck fedar
IRBICPETDR 1D o ¢ i s e i b i a s E E § e e E G e e
2oy N T T T T T T T TY
Schelbe 2,1 /5/05Po
Schaltstange oben
Schaltwinkal 1l kpl.
Fedarscheibe 5,3 / 10
Schelbe 3,2 /8 /0.5 S,
Zylinderschraube AM 3 x B
Zylinderschraute AM 3 x 30
Abstandsbuchsa oben . . . .. . . i v i i i i e e e e e
Exzenterbuchsa _ _ _ .. . _ .. ..., ... 4
BENCTONIING o 5 ¢ 5 wn v o a8 9 85 3 ;
ADSTANOSDUCHSe UNTBN |, .~ . . . i it s e e e bt e e e e s ar e
sechskantschraube AM 4 x 8 .

Zylindarschraube AM 2.6 x B
Einstellbolzen

Auslosestangs
Spezialschraube
Ausiosehebal kpl.
Idealschaibe 3,2 . . . . . . . . i e e e e e e
AbstRlerstOBel kPl . . . L. e e e e
SHEBEBr el e S RS KRR DR R Y

Ideglschwibe 2.3 . ... ......
Wandehabaeal ||
Spenrsiange

Zylinderschraube AM 2 6 x 22
Scheibe 28 /8 / 05 51
ADEERIPIIUNG s wow v v v oo mm s v s @ g K W @ W E
Loschkopf L K 16 kpl.
Sankschraube AM 3 x 8
FOINGEWENHIBSIEE o . i s v o s s s s ni iaSs s e s v e
Ansatzschraube | | .
CANRRTEEIOY 5 ion s mom i men e A E w e e ok el e B e R e e e B
sprechkopf kpl, mit Wippe
Matzschaltartaste kPl . . 0 o 0 ot s st et e e e e e e e e
Zylinderschraube AM 2.6 x 5.0

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

llllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllll

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

----------------------

,,,,,,,,,,,,,,

qqqqqqqqqqqqqqqqqqqqqq

llllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllll

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

------------------------

lllllllllllllllllllllllllll

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII




i

&Y
S N

/

" S
EEE)

e

17

2@ InEq Ny sop
W0qn affal bunjlaisiensuoiso|dxy  gp By



“@-}

-_‘_r:g;

™
s /&)

EleRe
o

LY
.'_{__,f

=
W

B8
BEE
BEE®

7’

@1[- 4
@

R

2

\

18

._... .-- . -
B _..ﬂr R .__.l.un !
bt A DY

e e - B S e e _.w.},f
- 5,

T e T & o I
(22) @142 012) 0 03—

apedneqny Jop
sslun ato) Bunpeissepsuoisoidxg £} Ol



	dual_tg_29_service_de-1
	dual_tg_29_service_de-2
	dual_tg_29_service_de-3
	dual_tg_29_service_de-4
	dual_tg_29_service_de-5
	dual_tg_29_service_de-6
	dual_tg_29_service_de-7
	dual_tg_29_service_de-8
	dual_tg_29_service_de-9
	dual_tg_29_service_de-10
	dual_tg_29_service_de-12
	dual_tg_29_service_de-13
	dual_tg_29_service_de-14
	dual_tg_29_service_de-15
	dual_tg_29_service_de-16
	dual_tg_29_service_de-17
	dual_tg_29_service_de-18

