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Ist es erforderlich, lackgesicherte Schrauben zu l6sen, mis-
sen diese nach AbschluB der Reparatur wieder verlackt wer-
den.
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cherheit der Mechanik bei und sind mit Reinigungsmittein
(Testbenzin) zu reinigen. Missen Klebestellen erneuert wer-
den, so ist bei Polystyrol auf Polystyrol Methylenchlorid oder
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Mechanischer Teil

Alle Sperrscheiben miissen bei einem Wechsel unbe- 2. Druckplatten ausbauen (Abb. 2)
dingt erneuert werden, da sonst ein Sicherungseffekt

Geha Pkt. 1 abnehmen
nicht in jedem Fall gewahrleistet ist. e

a. NF-Platte
— Schubstange 19 aus der Rasterung des AW-Schiebers
1. Gehause abnehmen (Abb 1) abziehen 27.
— 5 Schrauben b herausdrehen — 2 Kreuzschlitzschrauben w herausdrehen.
(1 x Riickwand, 4 x Bodenplatte). — Schranklappen d parallel zum Druckplattenausschnitt bie-
gen.

— Schraube g der Druckplattenbefestigung herausdrehen.

Abb. 1 Gehéusebefestigung Druckplatte nach hinten herausziehen.

b. Anzeigeplatte

4 Schnapphaken e zur Seite driicken und Anzeigeplatte p
nach hinten wegnehmen.

3. Laufwerk ausbauen (Abb. 1, 2)

Gehause Pkt. 1 abnehmen

— Schubstange 19 herausnehmen, dabei Schubstange
zuerst aus der Rasterung des AW-Schiebers 27 nach oben
abziehen und senkrecht stellen.
Schubstange aus Verschrankung des Laufwerkes ¢ abzie-
hen.

— KopfanschluBstecker z ziehen.

— Steckerkabel o aus Quetschbuchse herausziehen.

— 6 Schrauben a herausdrehen

1\ (5 x Laufwerkriickseite, 1 x Gerateboden).

— Laufwerk nach hinten herausnehmen.

Abb. 2 Innenansicht

AW-Schieber 27 19 Schubstange

Druckplatte ausbauen Laufwerk ausbauen Motor wechseln



4. Kopfwechsel (Abb. 3)

Gehéause Pkt. 1 und Laufwerk Pkt. 2 ausbauen.

Ab- und Anléten der Kopfanschliisse darf nur mit einem Lét-
kolben von max. 6 W erfolgen.

Starttaste driicken.

4.1 Loéschkopf
— 2 Schrauben h herausdrehen

— Kopfanschliisse des alten Loschkopfes 7 auf den neuen
Loschkopf umléten.

4.2 AW-Kopf

— Schraube 9 herausdrehen, dabei auf Massefeder 14 ach-
ten.

— AW-Kopf 10 nach vorne abziehen

— Kopfanschliisse umiéten

Einbau:

Schraube 11 vor dem Einsetzen des AW-Kopfes l6sen. AW-

Kopf 10 mit der Gabel zwischen Druckfeder 20 und Justier-

schraube 11 einstecken. Massefeder 14 aufsetzen und AW-

Kopf mit Schraube 9 befestigen.

Hinweis: AnschlieBend AW-Kopf-Justage Pkt. 5

5. AW-Kopfspalt-Senkrechtstellung (Azimut)

Testbandcassette 458 B (Teil 3; 10 kHz-Aufzeichnung) ver-
wenden. NF-Ausgang siehe MS 7 Seite 9 TB-Ausgang.
Wiedergabe Start.

a. Durch Verdrehen der Schraube 11 linken Kanal auf
Justage maximum stellen (Wert notieren)

b. Auf rechten Kanal umschalten

c. Durch Verdrehen der Schraube 11 darf sich der Ausgangs-
pegel um nicht mehr als 0,5 dB gegeniiber dem linken
Kanal erhéhen (Wert notieren).

Abb.3 Kopfwechsel

Ausschnitt
fir Pkt. 10
Kopfschlitten
ausbauen

d. Ausgang des linken und rechten Kanals zusammenschal-
ten (Radiobuchse PIN 3 und PIN 5 verbinden) MS 3

e. Durch kleinstmogliches Nachstellen der Schraube den
Ausgangspegel auf Maximum abgleichen.
Der sich ergebende Pegel darf den unter a. und c. gemes-
senen Wert nicht mehr als um 2 dB unterschreiten.

6. Motorwechsel (Abb. 4)

Gehause Pkt. 1 abnehmen.

— Motorbaustein 1 in Pfeilrichtung drehen und anheben, bis
der Flachriemen 4 abgenommen werden kann, um
anschlieBend auf die neue Motorriemenscheibe aufzuset-
zen.

— Motoranschliisse (schw L; br +) umléten

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, dabei auf Motorlage U

achten.

7. Bandgeschwindigkeit einstellen

— Testbandcassette 458 B (Teil 1; 50 Hz-Aufzeichnung ver-
wenden)

— NF-Ausgang siehe MS 7 Seite 9

— Wiedergabe Start

— X-Ablenkung auf Externe 50 Hz-Triggerung schalten, bei
verwendetem Millivoltmeter MV 1000 (Fa. GRUNDIG) oder
vergleichbarem MeBgerat.
Die Soll-Bandgeschwindigkeit ist bei Stillstand des Kreises
erreicht (Lissajou'sche Figur)
oder
Die 3150 Hz-Aufzeichnung dient zum Einstellen der Band-
geschwindigkeit mit einem Tonhohenschwankungsmesser
oder Frequenzzahler.

Einstellung:
Gehause Pkt. 1 abnehmen
Einstellung erfolgt mit Regler C im Motorbaustein 1 (Abb. 2)

20 14



8. Motorriemen erneuern (Abb. 4)

Gehause Pkt. 1 abnehmen.
— Schubstange 19 herausnehmen, dabei Schubstange

10. Kopfschlitten ausbauen (Abb. 5, 6)
Gehause Pkt. 1 und Laufwerk Pkt. 2 ausbauen.
a. Tastenaggregat ausbauen

zuerst aus der Rasterung des AW-Schiebers 27 nach oben
abziehen und senkrecht stellen.

Schubstange aus Verschriankung des Laufwerks ¢ abzie-
hen.

Eine Schraube der Laufwerkbefestigung (Gerateboden)
herausdrehen.

3 Schrauben p herausdrehen

Lagerplatte r mit AW-Ansteuerhebel 6 abnehmen.
Motorbaustein 1 in Pfeilrichtung drehen und herausneh-

Daumen und Zeigefinger an den gekennzeichneten Chas-
sisstellen ansetzen (Kennzeichnung der Angriffspunkte
Abb. 5, Anordnung der Finger Abb. 6).

Driicken Sie gleichzeitig an beiden Seiten des Tastenag-
gregats — mit dem Zeigefinger nach oben — mit dem Dau-
men nach unten. Durch den symmetrischen Aufbau des
Tastenaggregats sind die Angriffspunkte und Anordnung
der Finger an beiden Seiten identisch.

Dabei wird das Tastenaggregat angehoben und nach

men vorne geschwenkt.
— Flachriemen 4 auf die Achse des Motorbausteins 1 legen.
Motorbaustein 1 unter Beachtung der Motorlage U ein-
bauen.
— Flachriemen 4 iber die Schwungmasse 15 legen, anschlie-
Bend die Tonwelle , Vorsichtig” durch die Lagerung fiihren.

Abb.5 Tastenaggregat ausbauen

9. Schwungscheibe wechseln (Abb. 4)

Gehause Pkt. 1 abnehmen.

— Schubstange 19 herausnehmen, dabei Schubstange
zuerst aus der Rasterung des AW-Schiebers 27 nach oben
abziehen und senkrecht stellen.

Schubstange aus Verschrankung des Laufwerks ¢ abzie-
hen.

— Eine Schraube der Laufwerkbefestigung a am Geratebo-
den (Abb. 1) herausdrehen.

— 3 Schrauben p herausdrehen.

— Lagerplatte r und AW-Ansteuerhebel 6 abnehmen.

— Schwungscheibe 15 herausnehmen.

Beim Herausnehmen der Schwungscheibe 15 darauf ach-
ten, daB der Flachriemen 4 nicht mit éligen oder schmieri-
gen Teilen in Berlihrung kommt.

Beim Einbau der Schwungscheibe 15 Tonwelle ,Vorsich-
tig" durch die Lagerung fuhren.

Axialspiel einstellen:

Die Tonwelle muB ein fuhlbares Axialspiel von 0,1 - 0,05 mm
haben.

Einzustellen mit der Plastikschraube P 1 (dazu wird der
Imbusschlissel SW 2,5 bendtigt).

Schenkelfeder 21

Abb. 4

Motorlage U

. ’\ beachten
Motorbaustein 39 730-097.00
in Verbindung mit Motor-Nr.

39 720-105.18
39 720-115.18

oder
Motorbaustein 39 730-097.00

in Verbindung mit Motor-Nr.
39 720-094.18




Abb. 6 Beim Einbau,

darauf achten, daB sich der Zwischenradhebel 17 am
Anschlag n der Gleitschiene befindet (Abb. 7).

Beachten Sie vor dem Aufsetzen des Kopfschlittens die
richtige Lage von Abschalthebel ab, Pauseschalter pa,
Steuerhebel st und Grundbremsfeder vom Vorlauf- bzw.
Rucklaufwickelteller. Kopfschlitten m zuerst in die hintere
Fuhrung I bringen (Abb. 7). Das kurze Stiick der Schenkel-
feder 21 in den Schieber 22 der Starttaste einhangen, das
lange Stiick am Andruckrollengehause i einhangen
(Abb. 8).

Tastenaggregat aufsetzen

Das Tastenaggregat in abgebildete Position bringen
(Abb. 9). Daumen und Zeigefinger wie in Abb. 10 zu sehen
ist, ansetzen. Mit dem Daumen in Richtung Zeigefinger
driicken, bis das Aggregat horbar einrastet.

Zeigefinge

b. Kopfschlitten ausbauen

Rucklauftaste driicken

Schenkelfeder 21 herausnehmen (Abb. 5).
Hinweis
Beim CB 400/CBF 400 wurden zwei unterschiedliche
Kopfschlitten eingebaut, die sich jedoch nurin der Handha-
bung beim Ausbau unterscheiden. Bitte Uberzeugen Sie
sich, welcher Ausbau bei Ihnen zutrifft.
Der Einbau ist identisch.

Ausflhrung A B
Kopfschlitten m anheben Spreitzhaken sp links
und zur Seite wegklappen eindriicken, Kopfschlitten
Uber die Kante ka anheben i 29
und zur Seite wegklappen.
Ausschnitt aus Abb. 3 Abb. 8 m 22
g, T—  —
ﬂ D Abb. 9
1 Fl™ —
I
Koplscrlitten %"’ Kopfscglitten
ka sp
. |
Abb. 7 ohne Kopfschlitten 1_

Service-Anleitung CF 400/CF 4000/CBF 400 5



Abb. 10 Tastenaggregat aufsetzen

11. Zahlwerkriemen erneuern (Abb. 11)

Gehause Pkt. 1, Laufwerk Pkt. 2 und Kopfschlitten Pkt. 10

ausbauen.

— Grundbremsfeder 55 herausnehmen

— Sperrscheibe 54 abnehmen

— Abschalthebel ab herausnehmen

— Rucklaufwickelteller 51 anheben und den Profilriemen 5 in
die Riemenrille j (Abb. 8 b) des Wickeltellers einhangen.
Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

12. Riicklaufkupplung wechseln (Abb. 11)
Gehéause Pkt. 1, Laufwerk Pkt. 2 und Kopfschlitten Pkt. 10
ausbauen.

— Sperrscheibe 54 abnehmen

— Grundbremsfeder 55 herausnehmen

— Profilriemen 5 (Zahlwerkriemen) abnehmen

— Ricklaufwickelteller 51 abziehen

Rucklaufkupplung 51
Beim Einbau, Auflage der
den Profilriemen 5 in Grundbremsfeder 55

die Riemenrille j des
Wickeltellers einhan-
gen. Bremsfeder 55
aufsetzen.

Laufrille des Profil-
riemens 5

(Zahlwerkriemen)

13. Drehmoment
Einlegen der Drehmomentcassette 456 (Firma GRUNDIG)

CRUNDIC Drehmomentcassette 450
: g

13.1 Start
Starttaste driicken

Aufwickelmoment auf Kraftskala der rechten Bandwik-
kelspule (Vorlaufwickelteller) ablesen.
(24 —47) 10*Nm (2 24 - 47 p cm)

Einstellméglichkeit
Gehause Pkt. 1, Laufwerk Pkt. 2 und Kopfschlitten Pkt.
10 ausbauen.
Einstellung mit Sternfeder o vornehmen (Abb.). Dabei
die Sternfeder o in eine Stufe der Treppe (von
1 - 8) einrasten lassen.

1. Stufe kleines Drehmoment

8. Stufe groBes Drehmoment
Im Bedarfsfall Vorlaufkupplung Pkt. 15 wechseln.

Vorlaufkupplung 53 Sternfeder o

Vorlaufkupplung
Ansicht von oben
mit abgenommener
Abdeckscheibe

8. Stufe

1. Stufe

13.2 Grundbremsung bei Start
Grundbremsmoment des Abwickeltellers bei Start
betragt
(6+2)10*Nm (2« 6 + 2pcm)

13.3 bei Vorlauf
Bandendabschaltung ldst Vorlauftaste aus (Band befin-
det sich auf dem rechten Wickelteller). Vorlauftaste-
nochmal driicken. Vor Bandendabschaltung das Dreh-
moment auf rechter Kraftskala ablesen.

(80 = 10) 10*Nm (2 80 + 10 pcm)
Nachstellmdglichkeit

Hinweis:

Es wurden zwei unterschiedliche Schwungscheiben einge-
baut. Bitte vergewissern Sie sich, welche Einstellmdglichkeit
fur Sie zutrifft.

Ausfihrung a. Kunststoffschwungscheibe
b. Metallschwungscheibe
zutreffend fiir a. und b.
Gehause Pkt. 1 und Schwungscheibe Pkt. 9 ausbauen.



zua. zub.

Sternfeder St Einstellring E gegen den Uhr-
ineine andere Stufeder  zeigersinn bis zum Anschlag

Treppe (1-4) drehen.
einrasten lassen. (Anfangsstellung = kleines
1. Stufe kleines Drehm. = 0°)

Drehmoment Zur Einstellung den Einstellring
4. Stufe groBes Dreh- 60° - 70° vom Endanschlagim
moment Uhrzeigersinn drehen
0°kleines Drehmoment
120° groBes Drehmoment

Ausflihrung a

Ausfiihrung b

St 1Stufe 4 Stufe 60°-70° 0° E

14. Andruckrolle wechseln
Gehause Pkt. 1 und Laufwerk Pkt. 2 ausbauen.

37 Andruckrolle
Tastenaggregat

Pkt. 10a ausbauen.

— Schenkelfeder 21
aushangen

— Sicherungsstift 60
herausziehen

— Andruckrolle 37
wechseln 60 22

Beim Einbau,

das kurze Stiick der Schenkelfeder 21 in den Schieber 22 der
Starttaste einhangen, das lange Stiick am Andruckrollenge-
hause i einhangen.

Abb. 11

15. Vorlaufkupplung wechseln

Gehause Pkt. 1, Lautwerk Pkt. 2 und Kopfschlitten Pkt. 10
ausbauen.

Rucklauftaste driicken

Bremsfeder 56 herausnehmen

Sperrscheibe 54 abnehmen

Vorlaufwickelteller 53 durch leichte Rechtsdrehung abzie-
hen

Einbau:

Beim Aufsetzen der Vorlaufkupplung leichte Drehung nach
links, damit der Fihlhebel (Abb. 12) sich links vom Abschalt-
schieber 40 befindet.

Beim Einsetzen der Bremsfeder Einbaulage Abb. 8 beachten.

Fiihlhebel

40

Abb. 12

16. Gleichlauf

Gerat in Gebrauchslage
MeBgerat;, z.B. Gleichlaufanalysator GA 1000 (Firma
GRUNDIG)
Tonhodhenschwankungsmesser nach DIN 45 507
WiedergabemefBzeit = 30 sec.
Gehorrichtig bewertet =<+0,13%
linear =+0,6%

Schwungscheibe bei erhéhtem Gleichlauffehler wechseln
(Tonwellenschlag).

17. Olen und Schmieren

Nur im Bedarfsfall
Fur nachfolgende Service-Arbeiten ist der GRUNDIG
Schmiermittelsatz zu verwenden.

WIK 700
Achse des Riicklauf- 51 und Vorlauftellers 53

Molyduval S

Schenkelfeder 21 an den Angriffspunkten der Andruckrolle
und Umlenkhebel 44.




Auszug aus der Ersatzteilliste
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Elektrischer Teil

Allgemeines zum elektrischen Teil

CF 400/ CF 4000/ CBF 400

Nach Ersatz von Magnetképfen oder sonstiger frequenz-
beeinflussender Bauteile missen die elektrischen Eigen-
schaften des Gerdtes anhand der vorgegebenen MeBwerte
Uberpriift werden.

Alle erforderlichen MeBgerate sind im GRUNDIG-MeBge-
rateprogramm enthalten.

Angaben (ber die einzelnen Messungen und MeB-Schal-
tungen finden Sie bei den elektrischen Messungen. Buch-
staben im weisen auf MeBpunkte im Schaltbild und auf
den Druckplattenabbildungen hin.

Flur Service-Arbeiten empfiehlt sich die Verwendung des
eingebauten Netzteiles.

Betriebsspannung 220 V * 2%, 50... 60 Hz.

Vor Uber-Band-Messungen ist die Bandlaufzone zu ent-
magnetisieren.

MeBschaitungen CF 400 / CF 4000/ CBF 400

Eingangsschaltung

MS 3 MS 4

Lt
B 5

—— G fp——

Zur Bezugsbandabtastung und Eigenaufnahme sind folgen-
de MeBbéander zu verwenden:

Cr-Band — Leerbandteil Testbandcassette 458 B
(oder gleichwertiges Band)
Fe-Band — Leerbandteil Testbandcassette 466 B

(oder gleichwertiges Band)

FeCr-Band — Bezugsbandcassette 454
(oder gleichwertiges Band)

Me-Band — Fir die Bandsorte ME gibt es noch keine
festgelegte DIN-Bezugscharge. Werksseitig
werden die Gerate mit der Charge MT 81841
der Fa. Scotch/3M iberprift. Da diese
Bandsorte nur bedingt im freien Handel er-
haltlich ist, schlagen wir vor, das vom Kun-
den verwendete ME-Band zur Nachpriifung
heranzuziehen.

Bandsortenschalter auf verwendete Bandsorte schalten!

Ausgangsschaltung

i

* Die MeBschaltungen MS 1, MS 2 und MS 7
sind bei Messungen beim CBF 400 durch
die MeBschaltungen auf Seite 10 zu er-
setzen.

Service-Anleitung CF 400/CF 4000/CBF 400
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MeBschaltungen CBF 400
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Behandlung von Bauelementen in MOS-Technik

Schaltungen, die in MOS-Technik aufgebaut sind, bediirfen 3

einer besonderen Vorsicht gegen statische Aufladung.

Statische Ladungen kénnen an allen hochisolierenden X e

Kunststoffen auftreten und auf Menschen {bertragen wer- ; gy

den, zumal wenn Kleidung und Schuhe aus synthetischem LeD@0s ||| LED 06

Material bestehen.

Schutzstrukturen an den Ein- und Ausgangen der MOS- » N

Schaltung.en erg’eben wegen ihrer Einschaltzeit nur be- (8205 | LED WS o

grenzte Sicherheit.

Um die B.auelemer)te vor statischen Aufladungen zu schiit- =, W eFecs

zen, empfiehlt es sich, folgende Regeln zu beachten: @ @

1. MOS-Schaltungen sollen bis zur Verarbeitung in elek- LEQ204)  LER ot 2
trisch leitendem Material verbleiben. B . \ g,
Keinesfalls in Styropor oder Plastikschienen lagern und - \§ _— ;f(
transportieren. L0203  LEDI® .' Lk

2. Personen, die MOS-Bauelemente bearbeiten, miissen \ B 1

. 2 s | | & Rec
sich zuvor durch Beriihren eines geerdeten Gegenstan- \3\ N
des entladen.
.- . LED22  LED 102

3. MOS-Bauelemente dlrfen nur am Gehduse angefaBt

werden, ohne daB die Anschliisse beriihrt werden. W ~
N

4. Prifung und Verarbeitung darf nur an geerdeten Gera-
ten vorgenommen werden.

5. MOS-IC’s in Steckfassungen nicht unter Betriebsspan-
nung lésen oder kontaktieren.

6. Bei p-Kanal-MOS-Bauelementen diirfen keine positiven
Spannungen (bezégen auf SubtratanschluB V) an die
Schaltung gelangen.

7. Lotvorschriften fiir MOS-Schaltungen:
a) Nur netzgetrennte Niedervoltiétkolben verwenden.

b) Maximale Lotzeit 5 Sekunden bei einer Kolbentem-
peratur von 300 °C bis 400 °C.

LED 307

10



B e

EES
ol

il

GRUNDIG
CF 400

(32069.908.00)
CF 4000
(02092:90800)

CBF 400
o000




IC-Innenbeschaltung

SV
----- /e
N
Referenz\\

(intern verbunden)

186

MPX Ausgang
Filter

Zeitkonstante

= Gleichrichterblock

V = Spannungsversorgung

CoOw>r»w
It

Frequenzgangtoleranzfeld

= Eingangsverstérker

Nachverstarker
Verstarker des Nebenkanals
Impedanzwandler fiir Gleichrichter

®w oD
Il

variabler Widerstand (Stellglied)

Pegelbegrenzerstufe
Summenverstéarker

* externe DC-Offsetspannung
fiir Dolby Ein-Aus

T ‘/T
5dB 3dB 5dB
& ¥
40Hz 250Hz 63kHz 15kHz

Servicemittel / MeBgerite

Testbandcassette 454 Sach-Nr. 35079-016.00 Gleichlaufanalysator GA 1000
Testbandcassette 458 B Sach-Nr. 35079-009.00 RC-Generator TG 6
Testbandcassette 466 B Sach-Nr. 35079-010.00 Millivoltmeter MV 60
Drehmoment-MeBcassette 456 Sach-Nr. 35079-014.00 Klirranalysator KM 5A
Bandlaufcassette 459 Sach-Nr. 35079-008.00 Millivoltmeter MV 1000
Digitalmultimeter DM 14

Schmiermittelsatz
Siliconpaste

1. Leistungsaufnahme CF 400/ CF 4000
Bei eingelegter Cassette C 90 (unbespielt) und Dolby NR aus

Sach-Nr. 72003-741.00
Sach-Nr 72004-167.00

Bestell-Nr. GUF 55-15
Bestell-Nr. GUE 14-30
Bestell-Nr. GUC 28-00
Bestell-Nr. GUC 45-10
Bestell-Nr. GUC 50-00
Bestell-Nr. HUC 00-50

Die aufgefiihrten Servicemittel und MeBgerate kénnen von

der GRUNDIG-Niederlassung bezogen werden.

Aufnahme ,START* ohne Signal, Bandsortenwahlschalter:
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AENDERUNGEN VORBEHALTEN | U~ =

ALTERATIONS RESERVED 1 Jo =

MODIFICATIONS RESERVEES |

CON RISERVA DI MODIFICA 1 +A =
+B =

Betriebsspannungen CF 400 / CF 4000

Bei Netzbetrieb u 220V 2%
50/60 Hz
19,0...21,0V

163...17,0V

Betriebsspannungen CBF 400

...21,0V
... 345mA

...24.2V

15,7...17,3V
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Pegelregler-Platte, Létseite
LEVEL-CONTROL-BOARD, SOLDER SIDE

C. 1. REGLAGE NIVEAU, COTE DES SOUDURES
PIASTRA REGOL. LIVELLO, LATO SALDATURE

Verstérker-Platte, Lotseite

AMPLIFIER BOARD, SOLDER SIDE

C.1. AMPLIFICATEUR, COTE DES SOUDURES
PIASTRA AMPLIFICATORE, LATO SALDATURE
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GLEICHSPANING GEMESSEN BEI NENNSPANNUNG OHNE SIGNAL GEGEN
VASSE. EINGANGSWIDERSTAND DES VOLTMETERS R: > | MEGOHM.

DC-VOLTAGES MEASURED AGAINST MINUS AT NOMINAL VOLTAGE AND NO' SIGNAL
INPUT RESISTANCE OF VOLTMETER R: » | MEGOHN.

TENSIONS CONTINUES MESUREES PAR RAPPORT A NEGATIF A UNE TENSION NOMINALE
ET SANS SIGNAL. LA RESISTANCE D'ENTREE DU VOLTMETRE DOIT ETRE R: » | MEGOHM.

TENSIONE MISURATO_CON FUNZIONAMENTO A TENSIONE NOMINALE VERSO MASSA.
SENZA SEGNALE. RESISTENZA O INGRESSO DEL VOLTMETRO R: 5 | MEGOHM.
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Netzteil-Platte, Lotseite
PSU-BOARD, SOLDER SIDE
C. 1. ALIMENTATION, COTE DES SOUDURES }
PIASTRA-ALIMENTATORE, LATO SALDATURE
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