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1. ERKLARUNG DER AUFTEILUNG DER DOKUMEN-
TATION

Die Dokumentation besteht aus Kapiteln.

Die Kapiteinummer wird durch die erste Ziffer der
Seitennummer bezeichnet.

Die zweite Zitfer der Seitennummer ist die Folgenume-
rierung.

Falls Anderungen oder Nachtrage neue Nachtrags- oder
Ersatzblatter erfordern, wird die Seitennummer um eine
dritte Bezeichnung erweitert:

Eine Ziffer nach der Seitennummer bezeichnet, dass es
sich um ein Nachtragsblatt handelt. Ein Ersatzblatt wird
mit einem Buchstaben nach der Seitennummer gekenn-
zeichnet.

CS 97 069
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Beispiele
3-6 heisst Seite 6 von Kapitel 3
3-6-1 st ein Nachtragsblatt nach Seite 3-6

3-6-a ist das Ersatzblatt von Seite 3-6 (Seite 3-6 kann
somit aus der Dokumentation beseitigt werden).

Alle Seiten sind mit einem Erscheinungsdatum versehen.
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2. BEDIENUNGSORGANE
' e 3
m-" isg Jm::w — —
! 4 SEARCH SEARiD:
1 1 1 1 1 1
Fig. 1 36307A09

1. 'ON/OFF'-Taste: zum Ein- und Ausschalten des 8. 'REPEAT -Taste: zum Wiederholen einer Platte oder
Gerites eines Programms

2. 'OPEN/CLOSE'-Taste: zum Oeffnen und Schliessen 9. Kopfhorerbuchse: zum Anschluss einer Kophorers
des Einschubs zum Abhoren.

3. Menhrzweckanzeiger: kann nach Einlegen der Platte 10. 'PREVIOUS’-Taste: fur den Rucklauf zu einem vor-
die Zahi der Nummern und die Gesamtspieldauer angegangenen Programmteil, wenn ein Programm
zeigen und zeigt wahrend des Abspielvorgangs, gespielt und gespeichert wird
welches Programmstuck gespielt wird sowie dessen 11. 'PROGR/REVIEW-Taste: zum Festlegen der Teile
vergangene Spieldauer; wird beim Programmieren eines Programms und zum Zeigen des gespeicherten
benutzt, um die von lhnen zu speichernden Nummern Programms

i igt die festgelegten P - .
taer:lzeuzelgen und zeigt die festgelegten Programm 12. '"NEXT’-Taste: fir den Uebergang auf das néchste
' ) ) Stick, wahrend ein Programm gespielt und festge-

4. 'ERROR’ LED: leuchtet kurz auf, wenn Sie beim legt wird
Bedienen oder Programmieren einen Fehler gemacht 13. 'STOP/CM’-Taste: zum zwischenzeitlichen Stoppen
haben des Abspielvorgangs ('STOP’) und Lischen eines

5. 'REPEAT LED: leuchtet auf, wenn Sie die ' REPEAT- Programms ({CM’ = Clear Memory)

Taste driicken

6. 'PAUSE’ LED: leuchtet, wenn Sie die 'PAUSE'-Taste
driicken

7. Mehrzwecktaste: zum Ansteuern des Abspielvor-

gangs (START), fur den Ricklauf zum Programm-
sttickanfang (‘replay’), Schnellsuchen einer Pro-
grammstelle (<1 SEARCH und 'SEARCH '),
Festhalten eines Programmstuckanfangs oder einer
Programmstelle oder Unterbrechen des Abspielvor-
gangs (PAUSE’)

|
i
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TECHNISCHE DATEN

® System

® Netzspannungen

® Netzfrequenzen

e [ eistungsaufnahme
® Frequenzbereich

® Ausgangsspannung
¢ Ausgangsimpedanz
® Rauschabstand

: Compact Disc Digital

Audio System

S 110V, 127V, 220V, 240V

+ 10% (anderlich durch Trans-
formatoranschltsse)

: CD204/01/01R

110V, 127V, 220V, 240V
Umschaltbar mit
Spannungswahler

: 50 Hz; 60 Hz (keine

Umschaltung notwendig)

< 30W

: 20Hz ~20kHz + 0,3 dB
© max. 2 Veff/=2,2 k()

© <100 O

: >290dB

e Kanaltrennung
e Kanaldifferenz
® Gesamt-Klirrfaktor

® Intermodulations-
verzerrung

® Deemphasis

® Abmessungen (BxHxT)

¢ Gewicht

Obige Daten gelten fiir einen Frequenzbereich von 20 Hz bis 20 kHz

CS 97072

: =z 86dB
:<0,3dB

: <0,005% (0 dB)
: <0,005% (0 dB)

: 50 us oder 15 us (durch

Subcode auf der Platte
geschaltet)

0 420x92x300 mm

(mit geschlossenem
Einschub)

. 420x92x450 mm

(mit gedffnetem Einschub)

s ca. 7kg



SERVICELEISTUNGEN AM STROMVERSORGUNGS-
PRINT

— Die 2 Schrauben B (siehe Bild 3) I16sen.

— Nachdem die Steckverbinder getrennt worden sind,
kann der Stromversorgungsprint in Ruckwartsrich-
tung aus dem Gerat herausgenommen werden.

Beim Einbau des Stromversorgungsprints ist zu
beachten, dass der Print in die Fihrung am Rahmen
falit.

SERVICELEISTUNGEN AM DECODIERPRINT UND AM
SERVOPRINT (Siehe Bild 3)

— Oberkappe abnehmen.

— Die beiden Schrauben A am Decodierprint [6sen.

— Dadurch dass der Decodierprint in die Servicestellung
gebracht wird (siehe Bild 4), kann sowohl am Deco-
dierprint als auch am Servoprint (Bestlickungsseite)
gemessen werden.

— Wenn der Servoprint dem Geradt entnommen werden
soll,sind die vier Schrauben auf der Bestlickungsseite
des Servoprints zu |6sen.

Nachdem die Steckverbinder getrennt worden sind,
kann der Servoprint nach oben dem Gerét entnom-
men werden.

LR

DECODER PC.B.

~ CONTROL Al\f DISPLAY PCB. @

|

36360822

36361822
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SERVICELEISTUNGEN AM EINSCHUBMECHANISMUS

Ausbau des Einschubmechanismus

— Oberkappe abnehmen.

— Vorderfront abnehmen.

— Die 4 Schrauben C (siehe Bild 3) I6sen.

— Die Steckverbinder 61 und 64 am Einschubmotor-
steuerprint i6sen.

— Der Einschubmechanismus lasst sich nun dem Gerat
entnehmen.

— Fir Reparaturen kann der Einschubmechanismus
arbeitend gemacht werden, indem Steckverbinder 61
und 64 am Einschubmotorsteuerprint wieder herge-
stellt werden.

— Der Einschub kann in spannungsloser Lage gedffnet
werden, dadurch dass der Einschub vorwarts bewegt
wird mit Hilfe eines nicht-kratzenden scharfen Ge-
genstandes (z.B. Fingernagel), zwischen Front und
Einschub angeordnet.

Achtung

Wenn im Reparaturfalli der Einschubmechanismus oder
der Einschubsteuerprint ausgebaut worden ist, wird das
Gerét nicht arbeiten. Um das zu verhindern, mussen die
Kontakte des Abschaltschalters SK2 am Einschubsteuer-
print durchverbunden werden.

Auswechseln des Plattenhalters

— Siehe Explosionsansicht "tray”.

— Plattenhalter (Pos. 107) in seine héchste Stellung
bringen (Einschub méglichst weit auswarts).

— Der Plattenhalter istloszunehmen, dadurch dass die 2
Zungen am Bugel Pos. 508 auseinandeigebogen und
der Plattenhalter herausgenommen wird.

Auswechseln des Einschubmotors

— Siehe Explosionsansicht "tray”.

— Einschubmechanismus ausbauen.

— Riemen (Pos. 129) von der Motorrolle nehmen.
— Die 2 Schrauben Pos. 119 Idsen.

— Nun lasst sich der Motor beseitigen.

Auswechseln der Zusammenstellung Einschub pos. 127
und Hebeplatte Pos. 513

Siehe die Explosionsansicht des Einschubs.

— Einschubmechanismus ausbauen.

— Motorblgel Pos. 509 entfernen durch Lésen der 3
Schrauben an Blgel Pos. 509.

— Rolle Pos. 108 ausbauen durch Losmehmen der
Federscheibe.

— Einschub vorwartsschieben und herausnehmen.

CS 97 075
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4. MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

MECHANISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
AM C.D. MECHANISMUS

Fur kontrolle der Winkeistellung siehe das Service
Manual von CDM-1.

Beim Einstellen der Héhe des Plattentellers mit Hilfe der
Einstellschraube auf der Motorwelle muss die Spannung
uber Widerstand 3240 am Servoprint auf 0 Volt eingestellt
werden.

Achtung

Flr Kontrolle und Abgleich der Winkeleinstellung muss der
Einschubmechanismus ausgebaut werden.

Siehe auch die Reparaturhinweise.

MECHANISCHE EINSTELLUNGEN AM EINSCHUB-
MECHANISMUS
Einstellung des Plattenfreilaufs (siehe Bild 5)

LEFT-HAND SIDE OF THE LOADING MECHANISM
N <

& 2
BCEE

F'g 5 36013A22

©

Die Platte darf die schwarze Hebeplatte (Pos. 513 der
Explosionsansicht "tray”) nicht streifen. Vorkommenden-
falls lasst sich das mit Hilfe der Platte G und der Schraube
H einstellen.

Damit ist die Hohe der Achse J der Hebeplatte einstellbar.
Es ist mit dem Einschub in Steliung "CLOSE" einzu-
stellen. Nach Losen der Schraube H kann die Einsteli-
platte G verdreht werden, soweit das Schlitzloch der
Einstellplatte G es erlaubt.

Streift die Platte hérbar, so ist die Einstellplatte zu
verstellen.

In der Praxis wird die Platte parallel zu Rand | des
Einschubchassis eingestellt sein.

Einstellung des Einschubspiels (siehe Bild 6)

LEFT-HAND SIDE OF THE LOADING MECHANISM

=

36014A22

Fig. 6
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Wendelfeder K veranlasst, dass der Blgel L mit darauf
Rad M an Einschub andrlckt, wodurch das Spiel des
Einschubs einen Mindestwert erreicht.

Eine mdglichst gunstige Einstellung wird erzielt, wenn
der Abstand zwischen Schraube N und dem Einschub-
chassis auf 0,35 mm eingestellt wird.

Einstellung der Einschubzierfront (siehe Bild 7)

L TRAY FRONT (top view) J

@ ?
© ©

Fig. 7

Die Position der Einschubzierfront gegentiber der Ge-
ratefront lasst sich einstellen.

Mit Hilfe der Schraube O kann sowoh! die Héhe als auch
die Position links-rechts eingestellt werden.

.
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3. REPARATURHINWEISE

Um zu verhindern, dass lose Metallteile in den CD-
Mechanismus gelangen, ist zu veranlassen, dass die
Stelle an der repariert wird, sauber ist.

Vor Inbetriebnahme des Geréates oder Serviceleistungen
an dem Gerat sind die Transportsicherungsschrauben zu
Iésen. Sie sind nach Serviceleistungen einzuschrauben.

Das Objektiv lasst sich mit einem Blasepinsel reinigen.

Reparaturhinweise fiir den CD-Mechanismus siehe
Service Manual C.D.M.-1.

Keine anderen als zu den Reparaturhinweisen genannten
Schrauben 18sen.

Das Gerat enthalt mehrere MOS-I1Cs. Da MOS-ICs im
allgemeinen ausserst empfindlich gegenuber Ueber-
lastung und zu hoher Spannung sind, ist bei Service-
leistungen sehr sorgfaltig vorzugehen. Weitere Anwei-
sungen siehe den Beipackzettel der betreffenden inte-
grierten Schaltungen.

In dem Gerat sind Chip-Bauteile enthalten. Ausbau und
Plazieren von Chip-Bauteilen siehe untenstehendes Bild.

3-1
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Die Platte muss immer richtig am Plattentelier anliegen.
Zu diesem Zweck ist in einen Bugel des Einschubmecha-
nismus ein Plattenhalter eingebaut.

Wenn im Reparaturfall der Einschubmechanismus aus-
gebaut werden soll, ist ein separater Plattenhalter zu
benutzen.

Das Gerat kann dann in ublicher Weise arbeiten.
Codenummer des Plattenhalters: 4822 532 60906.

Fur Einstellungen auf der Unterseite - das Gerat soll sich
in gewohnlicher Betriebsstellung befinden - werden
Servicestutzen (Code-Nr. 4822 395 30202) geliefert. Diese
Stdtzen lassen sich in den vier Léchern des Rahmens
befestigen.

GENERAL DISMOUNTING MOUNTING
VACUUM PISTON .g. A PAIR OF TWEEZER
SOLDERING 14822 395 10082 €9 : S
IRON o/ A
e.g WELLER
SOLDER TIP PT-H?
A SOLDER
OR
SOLDERING ®°5-88mm
IRON SOLDERING PRESSURE
SOLDER WICK = IRON > f
4822 321 40042
SOLDERING TIME SOLDER 8
< 3 sec/side ©05-08 mm

CHIP
COMPONENT
SOLDER SOLDER

./ —COPPER TRACK
Eﬁ%w PCB

GLUE

SERVICE PACKAGE

SOLDERING

PRESSURE
A

PRECAUTIONS

SOLDERING
IRON

SOLDERING
IRON

CHIP
COMPONENT

EXAMPLES

\ V4 i 3
RIGHT

Fig. 2

27 012C12
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Der Servo-Mikroprozessor lasst sich in die Service-
stellung uberfuhren, und zwar um die Schalter- und
Displayprintplatte zu kontrollieren sowie um die Servo-
systeme einzeln zu prufen.

EINLEITEN DES SERVICEREGELKREISES A

— Eine Platte auf den Plattenteller legen.

— Gleichzeitig die 'PAUSE'-, 'NEXT’- und 'STOP'-Taste
dricken.

Diese drei Tasten gedrickt halten, wahrend die
Netzspannung eingeschaltet wird. In dieser Lage
arbeiten der Laser und die Fokusregelung und lauft
der Motor. Die Abtastoptik verweilt dauernd unter den
Einlaufspuren.

Das Radialservosystem ist abgeschaltet. In diesem
Serviceregelkreis lassen sich die Leuchtdioden und
die Sichtanzeige folgendermassen kontroliieren:

— Der Display wird 00__0102 anzeigen und ansteigend
nach links weiterricken.

— Wird anschliessend die 'SEARCH/REVERSE -Taste
gedruckt, werden nach 2 Taktfrequenzen der An-
zeige die 'REPEAT’-, 'ERROR’- und 'PAUSE-Leucht-
diode aufleuchten. Das Abspielgerat ist nach wie vor
in dem Serviceregelkreis A.

Bei- erneutem Drlcken der 'SEARCH/REVERSE -
Taste gelangt das Gerat in die vorhergehende Lage
zuruck.

EINLEITEN DES SERVICEREGELKREISES B

Von dem Serviceregelkreis A aus lasst sich der Spieler in
den Serviceregelkreis B Uberfihren, dadurch dass die
'SEARCH FORWARD’-Taste gedrickt wird.

Nun ist unabhangig von dem Paritatsbit und dem
Subcode das Radialservosystem eingeschaltet. Das lasst
sich folgerdermassen prifen.

Anschluss 39 von ERCO trennen (MUTE unterbrochen)
und mit der +2 Versorgungsspannung verbinden.

Nach ca. 1 Minute ist Musik hdrbar.

Diese Zeitdauer wird durch die Lange der Einlaufspur
bedingt. Dadurch dass die Abtastoptik von Hand unter die
Musikspur gebracht wird, ist sofort Musik hérbar.

Das Display ist nach wie vor in dem Serviceregelkreis.
Der Display zeigt in dem Serviceregelkreis B dauernd das
gleiche wie in dem Serviceregelkreis A an, den Play- oder
Programmstrich ausgenommen.

Die ' REPEAT'-LED wird aufleuchten, zur Anzeige dass sich
das Gerat in dem Serviceregelkreis B befindet.

Das Abspielgerat kann von dem Serviceregelkreis B aus
in die gewohnliche Betriebslage gebracht werden, wenn
wahrend der Displaying eines auf der Platte vorhandenen
Musikstlcks die 'START/REPLAY'-Taste gedruickt wird.

SERVICE-HILFSMITTEL

Servicestltzen

Audio-Prufplatte

Fehlerfreie Platte, Platte

mit Signalausfallfehlern, schwarzen
Tupfeln und Fingerabdricken
Schraubenziehersatz TORX

4822 395 30202
4822 397 30085

4822 397 30096

Gerade 4822 395 50145
Rechteckig 4822 395 50132
Andrucker 4822 532 60906

Filter der 7. Ordnung 4822 395 30204

CS 97074

AUSBAU DER OBERKAPPE

— Die 4 Schrauben in den Seitenwanden herausdrehen.
— Oberkappe riickwarts vom Gerat ziehen.

Achtung
Beim Einbau der Oberkappe ist dafiir zu sorgen, dass sie
richtig in die entsprechenden Flihrungen der Vorderfront
eingebracht wird, bevor die 4 Schrauben eingeschraubt
werden.

AUSBAU DER BODENPLATTE

— Die 4 Schrauben in der Bodenplatte herausdrehen.

— Bodenplatte auf der Rlickseite des Gerates anheben
und aus den 3 Befestigungsnocken auf der Vorder-
seite des Gerates ziehen.

AUSWECHSELN DER GLASSICHERUNG 1451

— Oberkappe abnehmen.

— Die Sicherung am Netzfilterprint ist dann zuganglich
auf der linken Seite des Gerates (iber ein Loch im
Netzfiltergehause.

AUSWECHSELN DER TRANSFORMATORSICHERUNG

— Bodenplatte abnehmen.

— Kunststoffkappe Uber die Unterseite des Transfor-
mators beseitigen.

— Die Transformatorsicherung ist nun zuganglich.

— Nach Auswechseln der Sicherung die Schutzkappe
aufsetzen.

SERVICELEISTUNGEN AN DER VORDERFRONT
Ausbau der Vorderfront

— Oberkappe abnehmen.

— Die 3 Befestigungsschrauben auf der Oberseite und
die 3 Schrauben auf der Unterseite der Vorderfront
I16sen.

— Die Vorderfront kann nun in Vorwartsrichtung vom
Gerat abgenommen werden.

— Nachdem mehrere Verbindungen und Steckverbinder
getrennt worden sind, Iasst sich die Front vom Geréat
abnehmen.

Ausbau des Control und Displayprints

— Die sechs Schrauben an der Steuer- und Anzeige-
platte 10sen.

— Die Printplatte lasst sich nun beseitigen, ohne dass
der Kopthorerprint getrennt wird.

Ausbau des Kopfhérerprints

Nachdem die Steuer- und Anzeigeprintplatte ausgebaut
worden ist, ldsst sich der Kopfhorerprint folgender mas-
sen beseitigen.

— Knoépfehalter entfernen (Pos. 208 in Gehause-Explo-
sionsdarstellung), dadurch dass die Einschnappver-
bindungen auf der Innenseite der Frontpiatte gelost
werden.

— Der Kopfhdérerprint lasst sich beseitigen, nachdemn die
Mutter M12x1 entfernt worden ist.



ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Spezifikationsmessung

|
L — $/N AND !
TR DISTORTION |
CD PLAYER i FILTER T METER |
R
-
0.g. SOUND TECHNOLOGY
ST 17008
Fig. 8 30 459 A1

Zum Messen der Spezifikation kann die Audioprufplatte
4822 397 30085 benutzt werden.

Fur die Messung:

— des Gesamtklirrfaktors (T.H.D.)

— der Kreuzmodulationsverzerrung

— des Rauschabstandes (S/N)

ist ein Filter der 7. Ordnung (z.B. 4822 395 30204)
einzusetzen (siehe Bild).

Aendern der Transformatoranschlliisse

TOPVIEW BOTTOM VIEW

3 ) v i VR A
10 = B =
= = m SR
= - = =
= = B/ -5
= —— =/ —
#—
3 2 3 oMyt

N FL 4
— 7

F1=0254/125°C

36114A7

Fig. 9

Wenndas Gerat mit einer Netzspannung die von der auf
dem Typenschild vermerkten Spannung abweicht, betrie-
ben werden soll, missen die Transformatoranschliisse
wie im Bilde gezeigt geandert werden.

Achtung

Wenn auf 110 V oder 127 V geéandert wird, muss die
Glassicherung am Netzfilterprint von 200 mA-T auf 400
mA-T geandert werden.
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Laserversorgung (POS. VOLT. SH.)

Kontrolle und Voreinstellung der Laserversorgung siehe
Service Manual C.D.M.-1.

Einstellen der Laserversorgung

Spur 1 der - fehlerfreien - Testplatte 4882 397 30096
abtasten. An Widerstand 3308 am Servoprint einen
Gleichspannungsmesser schalten.

Mit Widerstand 3180 am Vorverstarkerprint die Laser-
versorgung dahin regeln, dass an Widerstand 3308 eine
Spannung von 575 mV + 75 mV anliegt.

Regeln der Fokusbandbreite

3238 3239 B

———III—TJTWI
2211 E}azm

100n

6208(1/2) (8}
 MCHEs o YB

5 14
ttr
-1
3242 32L3 3245 2228

Fig. 10

36028 B12

Dem Bild entsprechend eine Messanordung herstellen.
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 ausiesen. Die Platte
muss fehlerfrei sein.

Mit dem Einstellwiderstand 3158 auf Vorverstarker —+
Laser-Printplatte (PRE. AMPL. + LASER PCB) die Phasen-
differenz zwischen den Signalen A und B auf 180° regeln.
Dies entspricht einem Mindestabstand D in der Lissa-
jousschen Figur.

R=47k(-1% 5322 116 54671
C=10nF-1% 532212154154

Kontrolle der automatischen Verstirkungsregeiung
(AGC) und der Offsetschaltungen

(Siehe Servo-Printplatte)

Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 abtasten. Die Platte
muss fehlerfrei sein.

Die Spannung zwischen Anschluss 1 von 1C6212 und L
muss —4 V + 2 V sein.

Die Spannung zwischen Anschiuss 14 von 1IC6215 und L
muss 0V £ 2V sein.
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DIGITAL AUDIO

EXPLODED VIEW TRAY

Mas 103

19 —al
121 k

M16x3

34803D22

5-1

1984-08-13

TRAY

101 4822 492 51628 118 4822 402 60909
102 4822 528 80977 119 4822502 11699
103 4822276 11277 120 482253591712
104 4822 492 63071 121 4822532 51521
105 4822 466 81483 122 482253591719
106 4822 492 32396 123 4822532 51518
107 4822 526 10261 124 482253591711
108 4822532 11114 126 4822 492 51627
109 4822 53591709 127 4822 444 40113
110 4822 492 32404 128 4822 528 50177
111 4822 492 41082 129 4822 358 30335
112 4822 466 60965 131 4822 361 20483
114 4822 492 32395

116 4822 532 51519

117 4822522 31777

CABINET

201 4822 492 63038

202 4822 443 40151 /.. versions
202 4822 443 50474 /..R versions
203 4822 443 50458 /.. versions
203 4822 443 50479 ..R versions

/
204 4822 459 80211 /.. versions
204 4822 459 80213 /..R versions
206 4822 492 51643
207 4822 410 23649 /.. versions
207 4822 410 23838 /..R versions
/
/

208 4822 443 50459 versions
208 4822 443 50481 ..R versions
209 4822 410 23648

211 4822 410 23651 versions
211 4822 410 23726 ..R versions

/

/
212 4822 403 30408 /.. versions
212 4822 410 23685 /..R versions
213 4822 480 30169
214 4822 450 60445
214 4822 450 60459 ..R versions

/.. versions
/

216 4822 410 23652 /.. versions
216 4822 410 23727 /..R versions
217 4822 443 61365 /.. versions
217 4822 426 40312 /..R versions

218 4822276 11309

219 4822 267 30568
220 532227210215 for /01 and /01R only
221 4822 325 80226
222 4822502 11613
223 4822 146 20894

224 4822 462 40409
225 4822 256 30231 for /01 and /01R only
226 4822 255 40181
227 4822 492 63076

Note
For mechanical parts of the C.D. mechanism see
Service Manual C.D.M.-1.

CS 96 969



5-2
1984-08-13
EXPLODED VIEW CABINET

201

CS 96 970

SEE EXPLODED VIEW TRAY

OM3x5

DECODER PANEL

_RM3x6
—

223 : >~ |
( SUPPLY PANEL l\ ﬂ
) | /‘é\'\i 226

N4x95 227

N

1
«L\\.r"
' gﬁ}soe
Y
\ M3x6
\F\/‘z AMPL+LASER
N

PRE -
! \ .
&My‘s | <
®37xn )

* ONLY FOR CD204/01/01R

CD204
35590E 22




COMPACT
6-1

DIGITAL AUDIO
BLOCK DIAGRAM e 1984-08-13
DROP-0UT . DECODING e |
HF LEVEL " [= [ w o |
DETECTOR R i
i :
— Ll i i
LASER || ™ i !
SUPPLY i IR —t : = !
] . ‘ . Or- i
: 2 E I _____ @l K D. > Voo RAM EMPHASIS 7 :
10 HF<45/ l HFLS 23 1
. > H w ]! 13 14 17 T = I
4 T . ~ > { : HEL PRE-FM i
vonTor || ' T s | SR 3 ;,—m o8 i
» 5 A A i SR 5% ~6al -1268 i
g | L w0 T i HFL F'D'T vJ—>— DAC N % ‘> % D AF |
N HF AMPLIFIER i iUes |- o | e e s
» | > -\t H DEMOD [ ro| 21 ot ) i
F=0.P.U-o 1 , | L, > FERCO 5 CIM N I
! i . o T' L L . " LA i
i = T 18 F-
» | 00 H 19 20 - i
” ' = > > L {gootsTRAP | RS ' e 1268 [
4X i . ; . % % HF j [ + J DAC F—— % D % {> ' ALr i
l , . CLOX CLOX 22 25 28 I
i e Tiﬁmu E i
‘ ] e r PRE-TM i
FOCUS i s 1
MoToR || T _ n . i
‘ 1 47 SR_Q Q DE’ '
! (2 i-G2413) ‘ o 0 cLock |OATA| Q SYNJ MeES [MPHASIS i
i ' > _/gooon 34 ) i FC2 i< 2 I
, [ I —— > | 1 300 T Ebg snr.NT g e i
I 0 I L e % % ‘e e Yosme _ i
i 3l i . LEAD NETWORK LAG NE TWORK L b o jeef | Mt T T T T T T T T T T T T s e e e e e e e e -
RAFOC-UNIT | RAD, £RROR i Fez 'ﬁm e __: —
| REL=(13014) I i it e i
! i LI <5 - 11208 <—l AUTOMATIC GAIN CONTROL SR R ;
i i iFoCcUs 1, .{ R R { rco - ! TADAL BERYO
i | SERVO — . B - vola e e !
RaoIAL || L p— P — — | el FESVS ‘&“"0 I
votar [ =8 T "’ SERVO @ sme Feo + 5 A%—’__)__—L :
| e ,,,,,,_,—_—_————— RESET H
IO ——— TURNTABLE MOTOR AMPLIFIER T T T Rt m_l —B ! B
Rp uDAC T 650Hz I
1208 = | b l = d G "~ ’
TURNT ABLE led i ] i — i
MOTOR e | ] wes I . iwco
) <] AV <~ L Vel e /f\\g,/ i | i | 55 "\ 57 NEAVAV |
0 2 3 “ " | WCES l—lﬂ_o -l - BRI R T | ~,
MOTOR STOP LAG NETWORK LEAD NETWORK I I 50 54 | : Y
i % -- ﬁl«i . 2o % : : =r N Nt - T
?_ ] 45 i I I | ~x I 1
| |1 52 56 59 :
41 ot 1 | ! H
! l; i _ T S S | A«
i 00 i S e T 10
PR—— l ! T1=k(11+12)
e s s s e RE1.RE2 + l l;' 7
- — — e o ¢ — — - l : e |
- S, V/| B RE=k.0.(11002:3014)-KG1912) anz 1600Hz (L)
i TRAY MOTOR CONTROL e st ! itot d.tot N 12 le-11 N va Ve
i i st2 | 60 BEa F>— 63 >—1ge 40Hz 1454z .
' *— 5.1 ! 65
| xd T2:k.dat = i i o
! TRAY 4 | etutenaen ra-tot CRG N TWORK TR0 N TWORK
I MO TOR < r ) — Eg o
| 89 " g2 [sx !
i_._ IT:AY i I I 1 _} 0
e e o e e £ £ 2 £ e £ £ £ S 4 St s -1t | -+ i EI‘ ; nn esorz| |
BT T T R —: “ -{ I Y, I p S o e & || VY L g
! + | i /’ 4
i i : 51 7 75V (8'—| 7 IQO—J] 2w N\ 1 i o
| 9x | TRAY ——‘ .|. i >
; i == our |
! / | END ! s ! i Rp «orc ROR
; 100 I] : a1 z[c)lokl s | /X/esnm i
i i) JDAC > i
i G o X OFFSET CONTROL i
i F1D FID P e e L N % 72 76 i
i DISPLAY DRIVER DISPLAY " } | e S d i
i a4 % 9% 1212 s s t—— Ly NT/TL -— <..J ‘T J
H 12c.% I RCO
i C0 D AC ROIR J
i RESET _f T -——-l- _ =
i RESET TRACK vy —— T ! r'———-——~—<—————_——_..___0
i DETECTOR rs o/ 50 1 e
! big K STOP E] ] Ph e
i DISPLAY DRIVER { o2 N 00 .
| 9 97 % fs fs &RD0 I
| Bl § | |
L HFLS || 65—t
SO ~ —_— L MAINS
- ss — N _ i1 SUPPLY —
+]> .( l’ ss :1> $5-F5 > N/ i i -] -] FILTER
- L & 84 86 i | z 88
HFLS |1 3=
_ il e
— _Z P —— i )
S—— | - 36102F 22
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1984-08-13
SUPPLY CIRCUIT
1 : 2 : 3 , A , 5 , 6 . 7 , 8
43-3 MC78M12CT ) | ’ | A i 4. TO MAINS TRANSFORMER
TO SERVO PCB 21-4 +1 c7eM 6451 2453 _L 6460 6461 265, A 42-67 POINTS 1013
A L4_3 +12V 5 L +18.5V 470 == 1N4002G IN4002G == 47n |
TO DECODER PCB 31-6 +1 =4 : '\ Eeaml T § T
oe I__[,21.51 30V~ |
' T 33u 12 T 2655 | 6462 6463 | 2456 I
J ' 132 47n IN4002G IN4002G == 47n | 1
TO SERVO PCB 21-5 —1 -f— MC79MI2CT T T yi2-s
L4-2 6452 . +TO MAINS TRANSFORMER
[} - — —_
TO DECODER PCB 31-7 —1 =e- =1 V3l - 19.5V T 3 . POINTS 914
B I 2457 22n
33u 1000u —
' I L I 6466 g ®
I +— P BAX18 TO MAINS TRANSFORMER
T ! MCTOMIBCT MCTOM2LCT 6465 504\/ POINT 15 5
4L4-8 _ > _ - BAX18 Y
TO DECODER PCB 311 -3 -+ ' e I 2 3 T % - Y TO MAINS TRANSFORMER
14,3-5 °gl 2461 og| 2462 og| 2465 2464 POINT 12
L3-4 LL)
TOSERVO PCB 21-3 L wf BAX18 J_ »— 41- 1+ TO MAINS TRANSFORMER
TO DECODER PCB 31-4 _L wgl4=5 I ¢ POINT 17
| TODECODER PCB 31-5 L mg24=% | BzX79/ | ¥|3451 I
v L C3v6 N
TO CONTROL AND -6 -+1’5_3 X
) %sgéngEBAz? 5-2 17V~ 41—5| TO MAINS TRANSFORMER |
DISPLAY PCB 51-2 45-1 17V~ 41-33_TO MAING TRANSFORMER
DISPLAY PCB 121 ' T POINT 18
SPLAY PCB 51-
1 TO CONTROL AND 4 w54 A ) s2-1] |
DISPLAY PCB 51-4 13-6 A1 ¢ (7O MAINS TRANSFORMER
TO SERVO PCB 211 : 2671 6471 6073 | 2473 T L_4m [PONT 8
MC7805CT 47n L7 :
' 4L -7 6456 INS060G INLOO2 G n L2-2
TO DECODER PCB 31-2 + st—m v 3 o6 T T oV |
E +9. ‘ _ -
-3+
TODECODER PCB 31-3 +2 2468 | oe i 1 2469 2470 1 e 6474 | 274 s }TO MAINS TRANSFORMER
3300u INS060 4002 - POINT 7
33u I 12 I 3300u I 21‘72T IN G T L7n J
+ 43 -1 47n Vi2 3+ 4
6 - MC79MOGCT .
TOSERVO PCB 21-6 -2 A }TO MAINS TRANSFORMER
TO DECODER PCB 31-8 -2 -}"“‘1 . —6V_3 T = POINTS 6,11
- oe L 2475 oe L 2476 424
(]
I_ T 33u T T 1500u
1 ' 2 ' 3 ' L A 5 ' ’ 7 ’ 8
36216C17
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SUPPLY P. C B.
T T ™ T T 1 [ L R T 7T T T T T T
[ o Vo I [ [ Pl [ [ ! [ | ot
[ [ Vo [ [ [ ol [ [ | 1 [ (I i !
[ [ i I 1 | [ [ P [ i i Il [ |
[ N A N A Y 2 U B ;o [ P
[N Pl \\\ _’ \\ . \\_,/ \\~_’/ NP N .’ \\_,/ \‘_// \\_‘// N__~ Nl
: - = = 7 1
1
! sy g Fesyy oSy e e
e T e
T, - it g ég ® T & umy 7 N 5 a2
B - s T n 5459 0
¢ 0w t S R -
8L ik Lt 43 b PPLY VOLTAGES
&D:‘g} L 2T 2w IR S{wwm :
PR Lahaa g
fgh\ & g | b By
FEFhY W
‘stglﬁ_i‘ H 8 b Gl b o<z T
~ -6 A2 2 e ,: Lol
oo T me. 1
v 3 1 rr"‘:’?}n TC MAINS j‘?ANSFOF’MEF
Feard e
~247 £ 17v~:Il vs*i‘ J:’ °
. B ‘_ZVN;IJ::. ooint ‘&
it | '_1: 12 " cont ts
2’1..6_94[}‘_‘ eTitE | 50v~i—::;1‘: point 17
TO MAINS TRANSFORMEFR
==y oints 10,13
e Wy o wdlia | oo
4l ol points 6
16V£:l i_.] pont 8
zgo_m_ y |'” LJ_‘Z point &
te ]
il 6673
2485 biphirssl =k~
el 3 E T2y,
O )
o "'\‘7 ’I 1 2_‘2‘::_
§ L bk, 101 - g
r?t?:?:'=§51;f1;
popepetad L L REE R g g g
b i 4 T T TR |
Bgggdag” £, Bt
AR o, Nk
A_I] 36222017
SUPPLY
— - -
MC78M12CT 5322 209 86176 2453-+-2456
MC79M12CT 4822 209 82065 2471+2474 § 47 nF- 50V 4822122 10288
MC79M18CT 4822 209 82054 2463, 2464 22 nF-100 V 4822 122 10289
MC79M24CT 4822 209 82055 2452 1500 uF- 25V 4822 124 21471
MC7805CT 4822 209 80891 2469, 2470 3300 uF- 16V 4822 124 21469
MC79M06CT 4822 209 82056
Miscellaneous
Mica washer 4822 255 40181
1N4002G 5322 130 30684 Spring clip 4822 492 63076
BAX18 4822 130 34121 Mains transformer 5001 4822 146 20894
BZX79-C3V6 5322 130 34834 Transformer fuse 125°C/0.25 A 4822 252 20007
1N5060 4822 130 31164

MAINS ~

TO MAINS TRANSFORMER |

SUPPLY P.C.B.

6-3
1984-08-13

UUUJUUUUUUUUL

+1ECV 7Y +85V 45V FIVs
1['6451 13 [egs og = ez 3
2 (0592 275 2 2 Sy 2= .. I8
— 4 08V eylite 1 L N T
n .
6469 1 . T =1
P ¢ T
& 43 44 g
&1 %Fﬁ
£, =2
T 3 =
el s Eel 1
Sl S
R i S o
+2 /7 +2 < )
| 42 +2 -6~ ~ =
53 e o Sl

TO MAINS 'QANSFORMER
i

ooint

ooint

point 16
point 17
pomnt 1€
point 1S
oot 127

points10.13
ponts 814 |
points 6.1
points 6.1*
pont 8
point €

2455

6463

2456

HETREE)

2LV

sy

£
o
)
@

6465
6466

mn 2464
n 2463

JOB-Z

200maT  SK°

MAINS FILTER

I:a_v 1451 2
 m——— |

POV i
) JI:“r-JT\ : |
! } ' . . ‘
; 2485 I t:’
; i : 5
| ~{7sh | J_f H
! .
| 03-5/e J — us ]
i - f 1
} 2496 " | 5 k
| 03-648 Es S il |
‘ J
36213A17
Skt
| 2 5451 .
[:J ' T S e N I s
. . [ = " R — ;
i 0
- PR N U S _"2_495
e L= =] o
iy A . (L IR REIvITSE
A 2 Lod Lo i %035
i e EI T
i ,
I — —m -l . .
1\ n.._.?_ _:: - J 03-1 0332 *03-6
36212417

3622017

Y

5451 2x25 mH 4822 157 51576
-

2495 100 nF-250 V 5322 121 44302
2496 1 nF-400 V 4822 122 40368
3475 220 k-VR 25 5322 116 64114

I

1451 220/240 V version:
200 mAT 4822 253 30012
110/127 V version:
400 mAT 48>2 253 50076
Miscellaneous

Fuse holder springs
Mains switch SK1

48 2 492 60063
48 2 276 11309
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1 [ 2 | 3 | 4 5 6 7 | 8 | 9 | 10 1 12 13 | 14 15 16 17 18
CONTROL + DISPLAY CIRCUIT
A
2
ocLosg 8
68
+2 52!
6067 II K B
~2K8 ~5K9
BAWG2 |2 STOP/CM '2 STOP/CM
060 ¢
oI
I 22n 3067
6061 ag 205 1 1 | | E
Xoueo T2 I:L,sm |§smo Ijl‘sma |_l,sx12 —
o (? e
l 2 2 2 2)
i | 1 1 1
I I;l_sm Igisxs IﬁL,SKG I_l,sxu LL,sm 0
R L
AW62 TRAY OPEN/CLOSE SK4
B ! PREVIOUS = SK5 -
¥ J PROGR. /REVIEW = SK 6
BAWG2 NEXT - 57
5064 STOP/CM - K8, 9
f SEARCH REV. = SK10.11 ¢
BAWB2 START = 5K10.13
5065 SEARCH FWD. = SK12.13
! e PAUSE = 511,12
! s REPEAT = SK14
| ¢ -
: BAWB2
| -6 +2
| v I 13060 F
6051 ! =
5051 MABB410 aaf0%7
47uH 27 126 220 |
28] Vee P21/ P20 n |jp FTD DRIVER N
7 T o 6053 Ve 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 15
053 DISPLAY | i s
4Tu uP CLOCK | 170 0 1) ! ] |
Iod | PORT2 X Lo 1 [ f l 1 | | ‘ G
T0 SERVO isp-1  12c 3| scLk T : 5 20 14 | |
PCB 27-1 > o o1 13 | | |
- P
T0 SERVO 52-2 1D 2{P23 PORTL 22 12 [15]5 |4 |3 |2 16 I7|18’8 tg [10]11 |12]13]14
pes 2721, 4 23 1
T0 ssnvo-‘—l 5 10 B
PCB 27-3 CONTROL 6 gg N .
. ~ —_ = = = = = = —
_ e, 7 07 0717 17 07 17 17 )
T0 SERVO |[52- 19
PO 27-4 oot —RESET L5 peser o L
T0 SERVO 452-5 L pn L5y 1000 ’
PCB 27-5 051 cPu  K— BYTES tors I
(LA 18l ROM ‘ FTD-DISPLAY FGBSCL-50
2l 153081 L I 8
= I - 0
052 (a T L 5 7 |
[ e TAL 4 6 6
2Tp 2 ) 5
| 170 3 4
I PORT 4 8
: RAM 0 5 &l 3 —
i ADDRES 10 ¢
| Lal ves REG. 8 ¥ .
! 7
I J
i
T
REPEAT
1070 K
T0 SUPPLY .2 i<
PCB 45-1 5Ll 6052 V532P/8M
TO SUPPLY {51-2 HEF 401618
PCB 45-2 —+—» U 16 5 |4 I3 £RROR |
T0 sUPPLY 5130 g a4y Ved P2 |P1 PO 1071
POB 45-3 I ] 2 14 -2
TO SUPPLY —+—®=*+2  +5V PARALLEL — sinary [ o113 V531P/BM
PCB 45-4 LOAD — e
CIRCUITRY ] COUNTER| o014 t
PAUSE
1| W k3 ! 1072
1d
BE TV
+2'=+2 SUPPLY VOLTAGE +5V Vss PE V532P/BM —
VIA SERVO PCB 5 B [0 [0
52-1 MEANS CONNECTOR 52 POINT 1 )
36166E2 |
N
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 I 14 I 15 16 I 17 18

DRRNNNWDD— == DOOIEWDARN O = OO OO I 1D LW D WD D I U W LW W W W W W

OMMMOOOr X XC M —OX N NMOEOC G XX~ X~ X—~OmC N~ OZXE— T T =Xm—




CONTROL + DISPLAY P.C.B.

CONTROL AND DISPLAY

6-5
1984-08-13

-

6051 MAB8410P-B017 uP
6052 HEF40161BP ‘
6053, 6054 LB1240

4822 209 10906
5322 209 10344
4822 209 82057

«

BC558B
BC547C

4822 130 44197
4822 130 40959

R

BAWG62

4822 130 30613

d

1070,1072 V532P/BM (green)

4822 130 32379

1071 V531P/BM (red) 4822 130 32378
—+
1051 X-tal 4822 242 70392
e o o W
5051 47 mH 482 156 20966
Display
1073 FG85C1-5D FTD-Display 482 13090182
oo
SK4-+-14 Tact switch 482 276 11276

A l B l C T D E F G H
CONTROL+DISPLAY PCB
; 2059 1
-~
‘ S5 S SHET START/REPLAY A SK13 1
= 1 * ot oy ooy
- DGR b\ T
g o o AN
0
3 PAUSE : 6064
DISPLAY {3058 - e —
1073 3057 X 6065 S%Réﬁ
2054 ie —it—
—) 6066
REPEAT — i
5051
Y
b\ o
1234567 82940 11 12 4314115 16 17 18 13 +¢
; i 1071 2
- RROR
sK12
PROG,/
REVIEW P |
5 2 1 j&—r—a
PREVIODS v /
SK5 SK9 T
6061, s
&—Ploos SK'6 SK7
® "2055 E =
i e Y-
: l €18
s o s o »
— e K
4 BaRSS 3
o whwnn |
&) = GRIPLET (COPPER TRACK CONNECTED TO COPPERFOIL ON
THE COMPONENT SIDE OF THE PCB)
& © (O = SOLDERED ON THE COPPERFOIL (=)
A | C | D | F | G H
36204 E7
T
H G ' F f E D c f B l A
CONTROL+DISPLAY PCB
I SK10_ ;
M , ;
::*1-'; 4 S iaasd 'r%;_*"-‘ T
SKAB L N N 1 - = P ey
P L START/REPEAT.—-—%—f N ! et FRON B By e
v Jia ! [l == 1 8, 056¢i
27 3= 10 18 P | ) e ,‘._'29 2§89 0058y ghtegl i B8 ose
sur @S A A A AN s i { g ! i y 1
T 1 ‘e it 1 "B " 1072 i H ! aezek
6064 L &0 La | g gt Iy [ o ! B! SKa 't
Bk i i _ | i ), | ! ! LN | -
6.0-65” o WE AWV RW W “ l Q4 ‘-'2 Jﬁ'ﬁ‘, E:‘f:{ « 6052 (3 A i ! 073 ! ! "‘gt Wl
- = ) !
SEARCH OB e oB AsamsrEsr AR SRS Pt e O ka0 S P B 21
> okl Tk IR : i 1051 t 12052 o0 " 'P 1oy} o Lt ! [ ey |y
l 5051 i t DISPLAY. P ! i AN "‘Lil-‘?_1 P * - 30§24 ﬁ"ﬁl RSN EEE N 2 : :g # :g
“““ Wt » 6051 i g/ 1 1 SR, Y s~ 4 e e a4 T T W RN WA R G
Rl g fandl ELT s TR b o Tl e RNV RWEW Pe T
i il [ s \§6055, 2056 L 1l 191817 16151413 12 11 10987654321 LN 2
i :x v b Y 1071 lop ===l —— =8 /4 doe s
FVeeRUVE LR S B-G g B A8 £
1 9 Z ) 6059 i
1 : l - d
MEsmma s . w‘g: b L HF 7P«oo D mo
! . e el
B eom Shoperigr bl o ey e , 51100 440!
i 1 | Wi M
VEEVWIWWE gi & ,1::01 b sesozen I resTen g Vg o ses PREVIOUS REPEAT ré=-8q L )
$T0P ?_E,l NS | :\ s P ey ;u.’ VisKs SK1L by d -
1 \ oy 1 vl T ke N _
o T b > ~ o — i ! ~Z
1 . Ty 1 iy Ziad 4 A gl — g e
‘ DT TP P 88 *
o {é”‘ SKg' ; SK7 | L
w +
o o i =4 : ] ¥ |
IR e T 4 1 t
L L E o , 8 i i
P S S o
Wi i i ¥ T 3
& = GRIPLET (COPPER TRACK CONNECTED TO COPPERFOIL ON
THE COMPONENT SIDE OF THE PCB)
&@ E (© = SOLDERED ON THE COPPERFOIL ()
H | G F | | D C | B 1 A
36 205E7
SK4 Al SK9 H3 | 1073 C2 | 2055 D3 | 2060 B2 | 3055 E2 | 3060 F3 | 3065 B2 | 6052 E2 | 6057 DI
sks D3 | 1051 F2 | 2051 E2 | 2056 D2 | 3051 E2 | 3056 E2 | 3061 D1 | 3066 Bl [ 6053 G2 | 6058 DI
sk6 E3 | 1070 E2 | 2052 E2 | 2057 F2 | 3052 D2 | 3057 D2 | 3062 D2 | 3067 B2 | 6054 Gl | 6059 D2
sk7 E3 | 1071 E2 | 2053 c2 | 2058 61 | 3053 D2 | 3058 DI | 3063 F1 | 5051 H2 | 6055 E2 | 6060 D2
sk8 F3 | 1072 E1 | 2054 D2 | 2059 B | 3054 p2 | 3059 b1 | 3064 E1 | 6051 G2 | 60s6 b1 | 6061 D3
6062 F2 | 6067 Bl | SKl4 B2
6063 F2 | sk10 F1
6064 H2 | SK1l F2
6065 H2 | SK12 H2
6066 H2 | SKk13 HI
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1984-08-13
SERVO 1 9 10
1 , 2 , 3 , 4 , 5 4 8 , U ; 8 | :
201 67 2219 Fu 3201 B2 3210 c3 3219 B85 3230 B7 3238 A9 3250 G4 3257 F2 3267 D8 3364 DS 6201 D7 6208 B9 6233 F1 6253 ES 6261 63
2203 €5 21 A9 2220 63 3202 83 R2M C4 3220 B6 23 c7 3239 A9 3251 G4 3258 F3 3268 D7 3365 D3 6202 C7 6209 F2 6234 F1 6254 F5 6262 G3
2204 21 G5 2228 B8 3203 B3 3213 E4 3221 B6 3233 B8 3260 A9 3252 F2 3259 F3 3273 A1 3367 E4 6205 B3 6209 Fi 6776 E2 6256 D2
2205 b6 215 F3 2229 67 3205 C3 321 E3 3222 A7 3234 E6 3242 B8 3253 63 3260 Fi 3276 F2 3379 Bg 6205 C3 6217 DL 6262 ES 6257 E2
2207 E8 2216 F2 2230 G7 3207 E2 3215 Ed 3223 B7 3235 F6 3243 B8 325, F3 3261 F5 3275 65 6205 C3 6230 B7 6244 B7 6258 E5
2208 E9 217 F2 2264 B9 3208 E2 3216 E4 3228 B7 3236 E6 3245 B8 3255 F3 3265 F6 3362 D3 6205 E3 6231 B9 6247 D3 6259 E3
A 2209 Bs 218 Fi 3209 C2 3207 E4 3229 B7 3237 F6 3246 B9 3256 G 3266 F6 3363 DL 5501 D8 6208 B7 6232 B9 6248 Ci 6260 C6 A
D L CE— E———  E——  CE— W E——  CEE—— - — - - - - e— - - - - .—-—-—0—-—-—-—-—-—.—. - - - - . — - -p
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MAB8440PB/D041
HEF4094B
LM339N
MC1458N

4822 209 10916
5322 209 14485
4822 209 80631
4822 209 81349

®

BC548C
BD135
BD136
BC635
BC636
BC548B
BC558B

4822 130 44196
4822 130 40823
4822 130 40824
5322 130 44349
4822 130 44283
4822 130 40937
4822 130 44197

> -

BAW62 4822 130 30613
BAT85 4822 130 31983
BZV46-2V0 4822 130 31248
—[—

1201 6 MHz 4822 242 70392
e o o W

5501 47 mH 4822 156 20966
-

2203 10 uF-6,3V 5322 124 14066
2205 27 nF-63 V-2% 4822 121 50607
2214 4,7 uF-35V bip 4822 124 21292
2217 6,8 uF-16 V 5322 124 14069
2220 33 uF-10V 4822 124 20945
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28p 4822 255 40156
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Mica washer for 6231/6232
Springclip for 6231/6232

4822 255 40133
4822 255 40128

{
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2k2 MR25-1%
2k7 MR25-1%
5k1 MR25-1%
5k6 MR25-1%
6k2 MR25-1%
22k MR25-1%
24k MR25-1%
47k MR25-1%
56k MR25-1%
100k MR25-1%
360k MR25-1%
™ MR25-1%
5M6 VR25-2%

4822 111 50483
4822 116 51245
4822 116 51283
4822 116 51326
4822 116 51281
5322 151 46202
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5322 116 54671
4822 116 51327
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5322 116 55264
5322 116 55535
4822 110 72207
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2203
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2209
2211
2214
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2217
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2219
2220
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2243
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3318
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3327
3328
3335
3336
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3357
3358
3359
3360
3362
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3394
3395
3396
3397
3398

3399
5501
5502
5503
6201
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1984-08-13 1504.C09 | 2503 BO2 | 2509 CO2 | 2515 BO4 | 2520 AO6 | 2525 BO7 | 2542 COB | 3503 BOL | 3510 DOI | 3516 BO4 | 3521 BOS | 3526 GO4 | 3532 A02 | 3537 BO8 i 3542 AOB i 3548 G0S | 3560 E10 | 5504 DO4 | 6508 A09 | 6531 BOS | 6544 BO6 | 6551 AO8 | 6562 COS
DECODING 1 1507 .G06 | 2505 DOI | 2511 A02 | 2516 AO4 | 2521 A6 | 2527 BOS | 2543 CO9 | 3504 B02 | 3511 DOI | 3517 c03 | 3522 Fo4 | 3527 Bos | 3533 o7 | 3536 508 | 3343 409 | 3545 403 | 3261 BT 5505 FO5 | 6510 CO5 | 6535 GO6 | 6545 BO7 | 6553 FO4 | 6563 COS
1210705 | 2506 D02 2312 A03 | 2517 GO3 | 2522 €05 | 2537 F06 | 2550 Cl0 | 3505 02 | 3512 D02 | 3518 F03 | 3523 A0S | 3528 CO5 | 3534 BO8 | 3539 BOB | 3544 409 | 3555 04 | 3595 c10 | es01 Boa | 6512 Foe | ca3e vos 6548 BO7 | 6554 FO4 | 6564 FO3
2300 oov| 3o A03 | 2313 E0a | 2518 CO4 | 2523 BOG | 2538 D04 | 2627 E10 | 3507 COI [ 3513 FO3 [ 3519 B04 | 3524 FO4 | 3529 B06 | 3535 B8 | 3540 Bl | 3565 Bl0 | 3556 DO4 | 5301 D02 | 65044 E01 | €514 oS | €237 03 6549 BO8 | 6558 GOS
2502 co1 1 2508 b0z | 2514 Boa | 2519 Fos | 2524 B07 | 2539 k04 | 3502 co1 | 3509 coz | 3515 a0s | 3520 Bos | 3525 a0s | 3530 Bos | 3536 aos | 3561 B0 | 3547 P05 | 3358 D09 | 3503 s0s 65048 F01 | 6530 B0s | 6540 D01 | 6550 408 | 6559 o4
. 2 . 3 , 4 N 5 . 6 . 7 . 8 , 9 , 10
+ $ + + 4 } + + +
TO PRE-AMPL.+LASER TO PRE-AMPL.+LASER TO SERVD TO SERVO TO SERVO TO SERVC
PCB 18-3 PCB 18-1 PCB 25-4 PCB 25-2 PCB 25-1 PCB 25-3
J-.b —
L 3541 L [HF 33-2 | MUTE 33-4[ MCES +2 33-5|HFLS 33-3] DO
| 35-2 [35-3 1
! .
i —‘ ‘— 6508 | 3563
o
X LM339NY3 g
B0 5550 o
BA
TILIY 10
BAW62 - x| 354
3515 lAf_h2516 470p 5
« 22n +1 s
3532 |Z 3549] 2512 H T *2
Q 22n 2521 ag
T Y esor I"‘ —it oY) ) 3540
SAA7010 “f 251 «70p 2524 BAWE2 = —{® 270k}
. .l. 2 : ez 2 k
- n' =4
T Y 55:8 ¥ 6543 3537 _.0
L P DATA 7 6530 sisvt;z BSE\LNSGZ 3561 |uf BAWE2 |BAWE2 L [+2.2V 6 . 3561
3503 3504 2 —< cLock DATA 8 +18V BC5488 2 Gosy] L 1 (@ 2704
w820k} < I HEL oh 4 3533 — |x i +L8V
2501 (D) ~]3516 | 2515 waf 2 2
B S0t DEMOD. < oF 2523 wag|gsos []353 3535 a 3538
5 I 2 n2 T 8l 3545
mag|2503 22— < clock 10 I I S ‘> 1 -uok}J
g x . IYAY
: HEL - x
FREQ DATA £V - - A A a 3539 " Cov
< cLock L
L /s b 77 {76
+ DATA DATA CLOCK
CcRT T
n
T 2704}
[> 26 CLDE cLox o
25 SSDE CLEC
TIMING
PECODER M 24 FSDE FSEC
c SYNC
27 DADE
+2 +1a
4.2336 MHz
— 6510
[ @ SAATO20 6562 BAw62 6563 BAWS2 38 |37 39 (36 [8 |7 |6 23 f27 [¢ |2 IQ! \
®A9| 2542 1 BA9) 25,3 3559 ®af] 2550
DADE eE
+ia cap SWSE M 68p 3558 3p 4 2Z2n
-+ l P/S " .
4 DATA UNEC Y a0 3
[> cLock 3556 s/P ERCO P/S p/s [~ - g . 6 8 7 2 3 10 @
Al 10
w | Ter
.tg l“ 11 e P = D 10 cLOX X-TALl  X-TAL2 o> F
n
i = 2538 |watf A2 X-TAL TIMING
< o 2 22n n OSCILLATOR 12 STR1
b 3 3l g WRITE BUS AY A\ READ BUS 5 2 LL =G
%] ol o +2 ] 8 12
- 5 1./76 TEST | 16
H 6540 820p Al _L
] SYNDROME ERROR FLAG-
| BB212 g GENERATOR [>~] LocaTor [ CORRECTOR PROCESSOR .
g f }
73 F N 65t 3 Y ok
+ + = A6 15 4 DATA INTER- SAA7000 TCc/08
+ DESCRAMBLER POLATO! SELECTOR 1S DRCF
220 8= 220 UNEC ROM N =L
PROCESSOR MULTIPLIER 1 maTRix A7 16 N CIM +
N
{ A8 14 MULTIPLIER +2
+2 " 18
READ BUS READ BUS A9 18\ +
18
of o, 2627
E *2 65041/2(A) 3555y WRITE BUS A0 s |19 s unec | Jconceatvent [~ Jwute COEFFICIENT 22
N74LS74AN M N DESCRAMBLER CONTROL CONTROL GENERATOR 0
A
L 2]p 3D qfS 22 TEST 170 PORT . CEER 26
D0 DI D2 D3 D4 D5 D6 D7 WE OF 7 1
3cp 3560
x
+ 1; 35 |3¢ |33 [32 [31 |30 |29 |28 2 25 ]
__ als -4 -4
RD 9 Jw n |3 [u |15 |6 | 21 20
11 DO D1 D2 D3 D& DS D6 D7 WE O
’3 6512 PLAY ONLY
MSM2128-20RS RAM
2
. + +2 D stop onuy
f CS A0 A1 A2 A3 AL A5 A6 A7 A8 A3 A1 +las +12V
650401/2)(8) B 8 [7 s [« |3 |2 |1 |23 |22 |we
+242 @3.8D 6536 l '
Y Y N74LS74LAN - BCSS8B +2 +2 +la= +11.2V
1 |10
X D 910 1N 12 13 % 15 %6 17 18 1. 2 =45V
o 3 qf2 3513 BAW62 3524 ] BAWE - re=
3547
L 6564 6554
1 " fcp “L=-25V
ov 6535
BC5588
- 6537 17 3526 25-3: CONNECTOR 25 POINT 3
a8 8C5488 3326
RD 22K 220 1510
T3 2517 |of 2518 |0 BAW62 g 3548
206V 35, 0L 6559
G
+2 I I blKiLL
x
L = 2 8 —
3 & 3]
34-1 S|3-2 8]au-3 3] 3u-t . —- —
+ 1 B —
TO SERVO 70 SERVO TO SERVO TO SERVO T0 SERVO
PCB 26-4, PCB 26-3 PCB 26-2 PCB 26-1, . . PCB 25-5 . N N X '
v 2 ’ 3 v 4 v S = 6 v 7 v 8 v 9 v 10

CS 96 980

36 224D17




DECODER

SAA7010 DEMOD 4822 209 10857
N74LS74AN 4822 209 80782
LM339N 4822 209 80631
SAA7020 ERCO 4822 209 10377

MSM2128-20RS RAM

4822 209 10379

SAA7000 CIM 4822 209 10375
BC548B 4822 130 40937
BC558B 4822 130 44197

>

‘BAWE?

4822 130 30613
BB212 Varicap diode 4822 130 31129
1507,1510 Reed relais 4822 280 20115
—VY
5501 4822 156 21155
5503,5504
5505 47 uH 4822 156 20966
—0—
1504 X-tal 4.2336 MHz 4822 242 70643
-
2501,2502 22 nF-63 V-1% 4822 121 50609
2537 100 nF-50 V 4822 122 31964

DECODER P.C.B.

6-11
1984-08-13

TS.L.
IC.X. ¢
2562
2560 3526
330 3%
56 2517
2522| 3571
6559 (2380 B s
2582 3517
2610 2878 620 !
6563 (2573 3618
6537
6564 3518
6554 3590
6519 3524 3544
3601
3580
3538
3537
6536 3539
6562 |2593 3522
6508 |2589 2518|3570 3528
6504 |2588  2591/3583 3585
2587 358L 3536
2586 3540
2617 3545
2585 3541
2584 3600
2583 2525
2570 2620
2619
2504|3502 3542
2618 9515(3596
6523 (2594 757713501 3515
8548 12595 26303576 3595
2597 %3
6549 [2605
2571
3598
6545 3576 3532
6501 [2568 3599
6544 2606 3597
2566 3572
6520
6525
5503
e
2512 3549
g3 2507|3595
822 267 2505
2603 2521 3502
2503 3504
2639 2520 3510
2638 2641 3605
2637 3606
2636 3593 3523
5501 (2635  2508[3548 3525
1507 (2601 26343594 3509
2602 2633|3573 3520
2509
6530 2511 3505
6531 2506 3512
. 3529
558 3547
2501 3511
6535 2523 3507
6540 [2623 2502
3607
2%
6517|2554 3535
3521
3503
2624 3608 3527
3530
5506 3519
3565
2524
2516/3566
3567
3559
2519[3568 396
3564 3533
2627 3560
2550 2538
6510 [2538 3556
6512
6514
5504
1504 2537 3555
2513|3550
3558
2542 2539
2543

Sy
8 T I | D =
B0 2

‘ “ b :::f‘i

& - f

# C e 7
P S & i B
1 B, ey
o B e ;

g DA B-S8 a4 ST e DEe
. RETVYD @ T Tl Bi( " ; RE
A 25+ - 20 7 .15 1R : ———— 0 1Rl
! ! £ - = A
™ .2 T Y 76 e g 6562 Bl 4

i :S: = ‘Lo _: | 3 B P—EBS_ZB}-?‘ f

Ep I%‘:NJ_ |g,| I~ | HE -l . - ’

g W oy e b Pl el o
, G et [P RIS
v L4 dd : gssoab * g 1:_:3 M

' - O ' £ i ol N N/ T L R

g — by = 1ELL A LI 1 Ta o
Bhe o Ee . " 'S
N . % ‘»—_“-2574—« ‘ Y
o™ & 17 & A Ih3e@@ ) | @8,
t L e-DEigh-e (}) t
[ g, o 1
' 1 5 .10 ue
I, poasmssamAmfmsgs
TN ‘ — e
A= E i DEMOD A
/ ! & 4y
' pumEsawRETTIuE
| 12 02 S0 154
o35 PIRET
‘?‘ﬁl @y
A
=0 ﬁj.ﬁJ

s HILT
13 i :

! _ g

=~{3500} ~=
=G5t ¢
. 1
9 4 A
| 1 21
o~
al +
] 1R T . ~
3 & e
| & AN TEREEF
i ) l e | ) a1
4 =-PEak-= 10 s‘gi@
I

1,7 AN 15
‘B_ﬁ_ﬁ_ﬂ.ﬁ a M u.n_n_n o &V&ﬂ_ﬂ_ﬂ_h

v
®
iliekeiabo R

- .._‘-._e

;T

5510

ERCO-

!

| PTGV TS VR T WE Sy
70 w35 30 2

| Gl i

N
i PE
e Lkt

-—

-1
--53
¥4

-—
-
”
-—

36226 E17
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6-12

1984-08-13
DECODER P.C.B.
TS.L.
IC.X ¢ R
2543
3838
3550
2514 2537|3558
1504 3555
S50.
5505
2550
2627
6514 | 2538
& 2538| 3556
3560
2519 | 3533
2516 | 3364
2524 | 3568
3361
3559
3567
3366
355 3535
3608 3521
5506 | 2624 3503
2854 3527
6517 | 2556 3530
6540 | 2555 3519

2512 | 3595

DECODER

—

2623 2502|2607 3507

6530 3547 3505

6561

3532

3538

1510 | 2586
6562 | 2585
6536
5 5
3
6564 3580 3544
6563 3590 3518
6537
2610 2628
2575 2626 |3602 3543
3581 3531
6559 | 2580 3513
2581 2522 3517
2582 2517 |1571
2560 1569
2559 3570
2;24
2562
3324 3526

-1

CS 96 982

“zua%¥n.s;ﬁLAFﬁ'*in'* iy,
'y
S [ORS Afh

SAA7030 FIL 4822 209 10378
TDA1540 DAC 4822 209 81453
NE5532N 5322 209 86234
_"_

BAX18A 4822 130 34121
g g o W

5506 47 uH 4822 156 20966
{1 F

3569,3590 100E-NFR25 4822 111 30535
3574,3595 1k-8-MR25 4822 116 51242
3607 150E-NFR25 4822 111 30539
3608 560E-NFR25 4822 111 30554
-

2566,2601 51nF 63V-2% 5322 121 54148
2567,2602 15 nF 63 V-2% 5322 121 54152
2568,2570 .
2603.2605 22nF 63V-2% 4822 121 50415
2571,2606 1,2 nF 160 V-2% 4822 121 50439

w
~

Hl

a cLoc
Q SYNC.
Q DATA

[

=GRIPLET (COPPERTRACK CONNECTED TO THE COPPER FOIL ON THE
COMPONENT SIDE OF THE PCB . )




HEADPHONE CIRCUIT

T0 SERVO
pcB 362 T

TO SERVO PCB
36-6 RIGHT

36-4

TO SERVO
PCB 36-1

TO SERVO PCB +
- | > E
. .

HEADPHONE CIRCUIT
71-5

r2v
w3751

6751 (112)
"NIM4556 D D

8
+D1

71-1
71-2

6751 (1/2)
N]MLSSG D

3752

- —

HEADPHONE PCB

7’

2751
‘ l

2752 1

Ot
3751
8 - - 3753}
i n RL
6751
1 &
1
o L
\
\
ﬂ ——— a1
8-6009

36214A17

HEADPHONE CIRCUIT

36211A17

HEADPHONE PCB

..3,7.5_2_.'5_..---..

2751

G- —l--+ {3750}~
Pr—— o a
il ottt ¥ L ilss
o~ I3750 - -1 W 8
A FT1T LR (R L BmmS
- P < e B | 1
1 |
ME A gE gty e
b 5..’.,& 3 1,1 N Iy
N 3 ] 1 JUUL
1ode 1
1
. Ule 1
!
1
1
] !
[ ]
—_—
= ﬂ
8-600 2
36215A17

6751 NJM4556D 4822 209 82242
D BU
BU1 Headphone socket 4822 267 30568

FOR CD204/01 AND [O01R

FUSE 1451

200mAT
[ [

MAINS FILTER PCB

6-15
1984-08-13

SK1
03-5 o o2
i —— [ MAINS
036 —  *|swiTCH
03-1 03-2
TRANSFORMER T1
MAINS INLET (PRIM)
jm}lr
3
1
4 L ]
3 .
s W-Fuse|[fits
o
/ gﬂ
5 Cﬁ O) VOLTAGE SELECTOR
35 74 SET ON 220V
)
-
262308 B09
*a = 25V
Ceramic plate b =4V
. * -
@}  Carbonfim A8 Tuning<120pFNPO 2% MY
02 W 70°C 5% Others —20/4+80% e = 16V
Carbon film e Polyester flat foil 10% f =25V
= F  osw 70°C 5% = g = 40V
h = 63V
) j = 100V
Metal film a¥* Metalized polyester 10% : = 125V
=+ oaw 70°C 5% —— fat fim m= 150V
n = 160V
] Carbon film ou*" Polyester flat foil 10% Q = 200V
05 W 70°C 5% small size (My|ar) r = 250V
s = 300V
. * . ) t = 350V
Carbon film 24}— Polysterene film/foil 1% _
—D 0.67 W 70°C 5% 3 = gggg
) = 630V
4+ Carbon film _1"*|_ Tubular ceramic X = 1000V
1.15 W 70°C 5% A= 16V
B=6V
cC =12V
o* - . D =15V
—— Miniature single E =20V
F=35V
oo* Subminiature + 20% G =50V
© Chip component Ot tantalum :4 - ;g¥
27 037A/C

CS 96 985



6-16

1984-08-13

TRAY OUT-END SWITH
SK3

9e1%

-
1| Green

5 23 Yellow
w4 &7
s g| Brown
Black

10.13

1 Blue

7
%
”
b ]

AT e

T1 1009

UL e

O
I

|

03-5

MAINS FILTER PCB

BRI

SKi1

03-6

03-2

03-1

SUPPLY PCB

—NMT o

2| Green
3] el

&) Grey

S| Red

6] Brow

7] Black

DECODER PCB

12345

ONASO

%UEH_

123

L—IX%20100

(e

234

12345678

H
e

A

fow o

AF-R| AF-L|%T]

123 ]4[5|6

277 2744

SERVO PCB

PRE~AMPLIFIER & LASER PCB

4 3 21

--(D9
123¢}5

4321

11111

64

=
E:'__
13:'62

36153 D7

TRAY CONTROL PCB

e ¢ e s ¢ s & c— . — . — . . e, . e e

L

CS 96 986



DECODING 2 1507 EO8 | 2538 GO6 | 2559 BOS | 2567 BO7 | 2575 ClO | 2584 DOS | 2589 D06 | 2599 FO6 | 2606 GO8 | 2619 FO8 | 2628 EI0 | 2634 GO5 | 3564 CO1 | 3569 BO4 | 3574 BO7 | 3581 Cl0 | 3590 EO4 | 3596 FO8 | 3601 FO9 | 3608 EI0 | 6523A CO7
1510 €09 | 2539 Goe | 2560 Bos | 2568 Bo7 | 2580 D04 | 2585 D05 | 2593 E07 | 2601 EO7 | 2608 FO9 | 2620 D09 | 2630 Go4 | 2635 Go5 | 3565 co2 | 3570 BO5 | 3576 cCO8 | 3582 BO8 | 3591 EO5 | 3597 FO8 [ 3602 F09 | 5506 CO3 | 6523B CO8
2504 009 | 2554 co3 | 2562 B0s | 2570 cos | 2581 Do4 | 2586 Do6 | 2594 E05 | 2602 E07 | 2610 F10 | 2623 E09 | 2631 Go4 | 2641 07 | 3566 cCO2 | 3571 BOS | 3577 08 | 3583 cCO8 | 3592 EO5 | 3598 F08 | 3605 GO7 | 6517 €03 | 6525A FO7
2536 o6 | 2556 €03 | 2564 B06 | 2571 cos | 2582 D05 | 2587 D06 | 2595 Fos | 2603 Fo7 | 2617 Bos | 2624 El0 | 2632 05 | 3550 D09 | 3567 co3 | 3572 BO7 | 3579 09 | 3584 CO7 | 3594 EO8 | 3599 GO8 | 3606 GO7 | 6519 CO4 | 6525B FO8
2537 o6 | 2558 Bo4 | 2566 B07 | 2573 co9 | 2583 o5 | 2588 D06 | 2597 E0s | 2605 F08 | 2618 cos | 2626 F10 | 2633 cos | 3555 co3 | 3568 co3 | 3573 808 | 3580 co9 | 3585 D07 | 3595 F07 | 3600 F09 | 3607 E09 | 6520 F04 | 6561 DO9
1 R 2 + 3 R 4 . 5 . 6 N 7 R 8 R R 10
t + + + t } } + +
A A
2566 |
+2 -2 -3 Sn1 H
maf] 2559 | t| 2562 it |
A BA
8 22n 220 3572 2567 | 3593 1507 ; B8
PrEEH |
15n
-4 | L
2558 []3s69 [w]3s7 1570 2568 1 TO SUPPLY
220 |3 < i PCB 44~ 5
vole & ol 315 |1
of |2 8 2n2 TO SUPPLY
2564, 3574 | PCB 44—4
2560 — 1A 3582 2617 :
! 22n 168V 652301/2)A) 22n | +
T +3sv]  waf_iv / 820p F55328 waf !
. 3~ n 10 22 9 8 ov i
s L_2]. 3576 2570 [ |
6519 .
SYMMETRY 33 L AF-L
TDA1540 SCILLA 3. D 8|+ 1V 510 p=T0 HEADPHONE
-2 2 .2 DAC , KILL PCB T1~4
1 s 7 +3.4V] of 2573 32-3 1, AF-L
0 BITS { TO AUDIO
c 28 LATCH [ L ACTIVE . 652301/72M8) 224 PLUG L
3564 3565 [ |3566 o] 3568 L2556 DAC ANl nessan 1580 mag | 2575 c
CLOX x X o n -9.8v -1y s 1L
EB— ] maf 2 100p L%;E_II:I-J;HONE
+4.5V +4.5V] 445V 445V 36-4_duTO HEADPHONE
19 {23 15 2 2 13 3583 PCB 71-3
— — 4 BITS 2-2 TO AUDIO
TE R R 0s 4
T PASSIVE -1 pe PLUG L d
T MAIN DAC
CLOCK AX
I |/I +1.2V  +1a Euw 35 +1 T2 SUPPLY
[ ] 6;; PCB 44-3
STR1 CLCF DRCF OLCF CLTF STR1 2V g 362 +1 TO SUPPLY
' 25 PCB 71-5
o0 zsso o0 1551 00} zsaz"l zsea”l zsu“’ 758581 25135'Af RN 553"' 2589 wag| 2591 3550
o I/.mn Inun IIOOn IIOOn IIOOn Izzn IZZn Izzn Izzn Izzn Ims 3 | 0
5V 2 |_ T0 SUPPLY
; 'I- B 44~6
MULTI- — L—{ MuLTI- 2620 AT 2504 !
ROM PLIER PLIER ROM 22n 22u I
+ e I == I I 1
WORDY] 31-2_1 +2 TO SUPPLY
AcC. acc. I PCB 44-7
| 3174 -1 70 SUPPLY
> = PCB 442
CLer ourpuT] wa | -1
> sTRt [mne_ g T0 HEADPHONE |
2 "3 T j Pce 7-s
L oice 2597 2626
P/S_J Ii/s T b S|
> DRCF waf, maf it i
DRFD 0B LAT| |[CiFD DLFD 3593 2602
2593 3590 1507
0 1 IR 1 2 |4 o mik 3584 S8V 3 -1 2 -3 70 SUPPLY
Fog X n PREEM ™ rcB wi-8
4 - ° 2599 2603 oflzsze : 4
-4 SAg 3 22u I
maf| 2595 6.8V rll—
+3.5V a 820p n2 |
4 1 10 2 9 8 3595 ) 3-8 2 5710 SuPPLY
6520 e 3596 2619 - 4 PcB w1
TDAT540 SYMMETRY 65251/2)(A) 22n of L2626 1
DAC OSCILLATOR NESS32N . af T 2|
ov H
F 28 L_2]. . 3597 2605 | t
10 BIT _s ' AF-R
BITS R > By FENITAN VY 3676 g TO HEADPHONE
1 ACTIVE 8 PCB 71-1
DAL - 2608
-9.8v 7 +3.4v] of AF-R
2 € { & TO AUDIO
. 6525(1/2)(B) 22u ' PLUG R
AVl nessan Jo01 250
- .a H
T 4 BITS 3509 mw % 100p | T
PASSIVE .
DAC |
| 2618 |
22n
G 6 —n ) -1 Ilaf i
-[ H {
: oo oei|® E E EE Y C |
o) zsao o9 2531 staz j[26330%)| 2630 475354 2536 4| 2537 *4Ta636 41| 2639 maf] 2641 31-4: CONNECTOR 31 POINT & .
Iuon Inon Tmon Iman Tmon Izzn Inn Izzn Izzn Izzn I1n5 |
t + + t + + +— + +
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3622001 I

6-13
1984-08-13

CS 96 983



6-14
1984-08-13

TRAY CONTROL CIRCUIT

2801 E 2 2804
2802 H S 3801
2803 B 6 3802

1

c8
D2
H 4

3803 D 3
3804 D 3
3805 E 3

2

3806 G 6
3807 H 4
3808 E 4

l 3

3809 H6 3812 16 38l5 F6 6801 BS 6804 D4 6807 D2 6810 €6 6813
3810 D4 3813 H7 3816 ARB 6802 D3 6805 G7 6808 H6 6811 H4
3811 G 7 3814 B7 3817 BS5 6803 HS 6806 B8 6809 C8 6812 HE

| 4 | i | § | ! | 8 I

H 6

TRAY CONTROL P.C.B.

A | 8

SK2
TRAY IN—
END SWITCH

| {386 4,
3 ) =
L

e e2

-
o
a

2 DG
§
r

1

M1
2ol o
- M2
3

* CONNECTION APPLIED ONLY IF SERVO uP MAB 8440/D041
)

HAS BEEN USE

2801
l 2802
2803
2804
3801

3802
3803
3804
3 3805
3806

3807
3808
3809
3810
- 3811

3812
3813
3814
3815
3816

3817
6801
6802
6803
6804

6805
6806
6807
6808
6809

1 6810
6811
6812

35725 B13/A 6813

c3
B2
Bl

C3
B3
B3

B2

c2
B3
c2

c2

C2
Cl
B2

B2

B3
B2
B3
c3
B3

C2
B2

c2
c2

B2

c2
c2

A
TO SERVO G815
_ PCB 28-5 ) Loy
T0 SERVO _J61-4
PCB 28-4 1 +1
TO SERVQ _J61-3 \
REVERSIBLE
8 PCB 28-3 1 +2 MOTOR DRIVER
K2
I5%8-n ! ssor | V!
2] END SWITCH 3817
| 5 BA6109
L] Fin
10 SERVO _481-1 5
PCB 28-1 | SL2
c Voutl B 62-1 ML
F ORWARD v >
oo} 2804 TRAY
T100n MOTOR
— 0R Vout2 b4 po-2l M -
REVERSE
o CIRCUIT
Rin
— TO SERVO 6
PCB 28-2
vr
4
¢ T
46810
&z x09/cov2 -
3815
63-1 ©
F 1
Iésxs
TRAY- OUT
2] END SWITCH g3
53-2
¢ i
|
- | |
|
" i
— i
| !
! .
! s
o QA:A__.__.._.__.__T&tl__.__.__.__.__.__._..__.__.__.__.__.__.__ CL - R—
J 5 A
T0 SERVO T0 SERVO TO SERVO
PCB 29-1 PCB 29-3 PCB 29-2
x CONNECTION APPLIED ONLY IF SERVO wuP MAB8440/D041 HAS BEEN USED
3616502
1 [ 2 3 I 4 5 6 7 ] 8 I 9

CS 96 984

| A I 5 I c I~
I ¢ | € I A I_
) L e I 8
j | F B0 Sy 6807
. o8 6804 =~ {3801} = s il
€. Fre-faoiie T PG
. S| o T _
ARSI RE L
BEYE B e et
131181 183 | T OE Dy i ”{_'__“]
A B R : ]t * ) ;‘i *s 5! '1_‘“
YYD :5":‘5 g;’; A i )
2 .;,_‘._“_6@3;; ‘r——-e—/i :6' [5 ‘ ‘,:& N 2
s St Th TSN
=380 L —ent i fge ] i
. l'.. 2 I:;g. " :
Al ey
| 10s 4
— e _
e
i ' 1 !
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F. Funktioniert der DO und HFL-Detektor? (Mess-
methode siehe F).

G. Funktioniert der Spurdetektor? (Messmethode siehe G).

H. Funktioniert die Spurhaltung gehorig? (Messmethode
siehe H).

Wenn die Antworten auf die Fragen F, G und H positiv sind,
muss das Gerat in Serviceschleife B gebracht werden
kénnen.

Dritter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Serviceschleife B ausser Betrieb setzen, dadurch dass
wahrend der Wiedergabe eines in der Platte enthaltenen
Musikstlicks, an dem Display, die 'START/REPLAY’-Taste
gedruckt wird.

Achtung! Der Spieler halt nun nicht nur die Spur, er kann
auch die Musik wiedergeben, wenn der Digital- und
Decodierkreis in Ordnung sind. Wenn vorgenannte Be-
dingungennichteintreten, missen folgende Fragen positivbeantwortet
werden.

I. Funktioniert der P-Bit? (Messmethode siehe ).

J. Funktioniert die Uebertragung der Subcode-Information?
(Messmethode siehe J).

K. Funktioniert T1,d.h. die Polaritat von RE? (Messmethode
siehe K).

Wenn die Antworten auf die Fragen |, J und K positiv sind,
muss das Gerét in die gewOhnliche Gebrauchslage werden
gebracht kénnen.

Vierter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Wenn in,,play”-Stellung kein Signal wahrnehmbar ist, muss
die letzte Frage beantwortet werden.

L. Funktioniert die Digitaldecodierschaltung entsprechend
der Spezifikation? (Messmethode siehe L).

A. GIBT DER LASER LICHT?
Messmethode

Spieler in Serviceschleife A Uberflihren, ohne dass eine
Platte auf dem Plattenteller liegt. Nun muss der Laser auf un-
begrenzte Dauer Licht ausstrahlen.

Eine andere Methode, bei welcher der Laser auf unbe-
grenzte Dauer Licht ausstrahlt und das Objektiv stillsteht,
besteht darin, Stecker 24 am Servoprint zu trennen und
Anschluss 24-3 des Kabelsteckverbinders mit Masse zu
verbinden. Bei eingeschaltetem Netzschalter

muss der Laser Licht ausstrahlen.

Kontrolliert wird mit einem lichtempfindlichen Teil, das vor
Umgebungslicht einigermassen geschtitzt ist.

Beispiele:

a. Lichtempfindliche Diode BPW34, Code-Nr. 4822 130
32108, mit richtiger Polaritat an ein analoges Multimeter
(z.B.PM2412) anschliessen. Wenn der Laser Licht abgibt,
wird das Meter im 10-kQ-Bereich einen nahezu vollen
Skalenausschlag zeigen.

b. Lichtempfindlichen Widerstand, Code-Nr. 4822 116
10002, an das digitale Multimeter PM2517E anschliessen.
Wenn der Laser Licht ausstrahlt, sinkt der Widerstand auf
ca. 8kQ.

Wenn der Laser kein Licht angibt, mit Anhang 1 weiter-
fahren.

C. GIBT DER LASER AUSREICHENDES LICHT?

Messmethode: (Messpunkte auf Vorverstarkerprint und
Servo print).

— Kollektor von Transistor 6230 am Servoprint unter-
brechen oder die Minusseite von Elko 2209 an Masse
legen. Stecker 24 am Servoprint trennen und Anschluss
24-3 (Laser) des Kabelsteckverbinders mit Masse ver-
binden.

Der Laser muss nun dauernd Licht ausstrahlen, wahrend
FE, RE1 und RE2 unterbrochen sind.

- Eine Platte auf den Plattenteller legen und Netzschalter
einschalten.
— Unmittelbar mit einem NF-Generator (Innenwiderstand

<600 () an Messpunkt@ (FE) ein sinusférmiges Signal

von 2 Vss mit einer Frequenz zwischen 25 Hz und 60 Hz

(die richtige Frequenz ist spielerabhangig) einspeisen.
— Frequenzdahin einstellen, dass die Monitordioden in der

Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten <5> @ @ und ‘ angegeben.

Die Amplitude muss zwischen 40 mV und 80 mV liegen.
Wenn die Amplitude ungenugend ist, mit Anhang 1
weiterfahren.

D. KOMMT DAS OBJEKTIV IN FOKUS?
Messmethode:
e Keine Platte auf dem Plattenteller.

Netzschalter einschalten und die ,,play”-Taste drticken.
Der Arm muss nun zur Mitte hin gehen. Gleich darauf muss
das Objektiv 2x auf- und abwarts bewegen um die
Fokussierstelle anzuwahlen. Dann halt die Tatigkeit. Diese
Tatigkeiten werden vom Servo-uP aus gesteuert.

Wenn sich das Objektiv nicht bewegt, ist der Servo-uP, die
Fokussierschaltung oder die Fokussierspule zu kontrol-
lieren.

o Mit Platte auf dem Plattenteller
Schnelle Methode:

Um im grossen und ganzen zu kontrollieren, ob die Fokus-

sierschaltung arbeitet, ist wie folgt vorzugehen:

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Spieler in Serviceschleife A (iberflihren.

— Platte vom Plattenteller nehmen.

— Kontrollieren, ob das Objektiv fokussiert, indem ein Re-
flexionsteil (z.B. Spiegel zur Winkelmessung) dariber
gebracht wird.

Detaillierte Methode:

— Transistor 6230 (am Servoprint) folgendermassen kon-
trollieren:
Kontrollieren ob FN bei jedem Durchgang des nominalen
Fokussierpunktes kurzzeitig ,,0” wird. Nur wenn Fokus-
sierpunkt FN gefunden wird, wird FE uber Transistor
6230 (Basis wird negativ) freigegeben werden. Kontroll-
ieren, ob die Basis von 6244 von dem Servo-uP (= FCO)
aus ,,0" gesteuert wird.
Ist das nicht der Fall, ist der Servo-uP zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn 6244 tatsachlich ,,0” gesteuert wird.

— Fokussierschaltung folgendermassen prifen:
Kollektor von 6230 am Servoprint unterbrechen und
Stecker 24 am Servoprint trennen. Anschluss 24-3 (Laser)
des Kabelsteckverbinders mit Masse verbinden.
Der Laser strahlt nun Dauerlicht aus, FE ist freigegeben

und zudem ist der Fokusregelkreis bei Messpunkt@
(= FE) auf dem Servoprint unterbrochen.
Prufen der Schaltung zwischen Messpunkt @ und
Fokussierspule Messpunkte auf dem Servoprint
— Unmittelbar an Messpunkt @ mittels eines NF-Mess-

senders (Innenwiderstand < 600 ) ein sinusférmiges
Signal von 10 Hz, 2 Vss einspeisen.

— Kontrollieren, ob Fokussierspule — also auch das Ob-
jektiv — anspricht.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt@ 0,6 Vss
betragt.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt<3> 6 Vss
betragt. A

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt<4, 5 Vss
betragt.

Priifen des Subchassis (Messpunkte am Vorverstarkerprint,
Einspeisepunkt am Servoprint).

— Platte auf den Plattenteller legen.
— Unmittelbar an Messpunkt@ ein sinusformiges Signal

zwischen 25 Hz und 60 Hz mit 2Vss mittels eines NF-Gene-
rators (Innenwiderstand 600 (1) einspeisen. Die genaue
Frequenz ist spielerbedingt.

— Frequenz dahin einstellen, dass die Monitordioden in der
Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten @ @ @ und angegeben.
— Messpunkte <9> @@ und@ kontrollieren.

— Messpunkt@ kontrollieren.

— Messpunkt@ kontrollieren.
Das Signal an diesem Messpunkt ist gleich dem Signal
an Messpunkt @ die Amplitude aber ist von der Stellung
des Einstellwiderstands 3158 abhangig.

Wenn alle Kontrollen positiv ausgehen, Fokusregelkreis
schliessen durch Einstopseln des Steckers 24.

Transistor 6230 wieder anschliessen.

Die Fokussierschaltung muss nun arbeiten.

Es sei anzumerken, dass die Amplituden an den Messpunk-

ten @ bis@ einigermassen von der Charakteristik der
Monitordioden abhangig sind.

E. LAEUFT DER PLATTENTELLERMOTOR, UND WENN
JA, LAEUFT ER MIT RICHTIGER DREHZAHL?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint)

— Platte auf den Plattenteller legen und Gerat in Service-
regelkreis-A-Betrieb (berflihren.
— Wenn der Fokussierpunkt gefunden ist, an Messpunkt

@ kontrollieren ob FCO niedrig ist.

Wenn dies nicht der Fall ist, ist die Fokussierschaltung
(siehe D) zu kontrollieren.
Wenn FCO tatsachlich ,,0” ist, weiterfahren.

— Nur den Netzschalter einschalten, Stecker 25 am Servo-
print trennen und das MCES-Signal = punkt 2 des
Kabelsteckverbinders 25 oder Messpunk am Decodier-
print kontrollieren. Siehe Bild F.

Wenn das MCES-Signal nicht richtig ist, ist die DEMOD-
und ERCO-Schaltung zu kontrollieren; siehe L.
Weiterfahren, wenn das MCES-Signal richtig ist.
Stecker 25 wieder einstdpseln, Stecker 15 am Vorver-
starkerprinttrennen und ein Gleichspannungssignal auf
den Kabelsteckverbinder des Motors oder unmittelbar
auf den Motor geben. (Polaritat beachten!).

Der Plattentellermotor muss nun laufen (Wegen der
Gleichspannungvon 2,5V ist die Umdrehungsgeschwin-
digkeit des Motors etwa gleich der Umdrehungsge-
schwindigkeit, die zum Abtasten der inneren Spuren
gehort).

— Gerat in Serviceschleife A Uberfuhren.

Bei einer Gleichspannung < 2,5 V muss an Messpunkt

@ (Servoprint) Bild G erkennbar sein.
Bei einer Gleichspannung > 2,5 V muss an Messpunkt
@ Bild H erkennbar sein.
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Wenn das Signal an Messpunkt@ richtig ist,

ist der Stromkreis des Plattentellermotors zwischen

Messpunkt@ und dem Plattentellermotor zu prufen.
Ist das Signal an Messpunkt@ nicht richtig, ist zu

prufen, ob das MCES-Signal durch FCO an Anschluss
13 von 1C6205C freigegeben wird.

Methode: Stecker 25 am Servoprint entfernen und
Anschluss 2 des Kabelsteckverbinders kontrollieren.
Wenn nun das MCES-Signal richtig ist, ist der Kreis
ringsherum 1C6205C zu prufen.

Gerat dem Serviceschleife entnehmen durch Ausschal-
ten des Netzschalters.

Nacheinander den Netzschalter und die ,,play’-Taste
drucken. (Der Plattentellermotor lauft wegen der einge-
speisten Gleichspannung von 2,5 V).

Augenmuster an Messpunkt@ (Decodierprint)

prufen. Das Augenmuster lasst sich stabilisieren, in-
dem die Abtastoptik handmaéssig unter die Spuren gebracht
oder Taste FWD ca. 5 s gedrtickt wird.

Wenn das Augenmuster an Messpunkt@ nicht vor-

handen oder instabil ist, ist der HF-Vorverstarker (siehe
Anhang V) zu kontrollieren. Weiterfahren, wenn das
Augenmuster richtig ist.

— Gerat in Serviceschleife A (iberflihren.
(Der Plattentellermotor lauft wegen der eingespeisten
Gleichspannung von 2,5 V).
Kontrollieren, ob das Signal an Messpunkt @ (=HFL)
am Servoprint richtig ist; siehe Bild Y.
Wenn das Signal nicht richtig ist, ist die HFL.S-Detektor-

schaltung (= Schaltung zwischen den Mess punkten @
und @) zu prufen. Weiterfahren, wenn dasHFLS-Signal

richtig ist.

— Den Serviceschleite des Gerates beheben durch Aus-
schalten des Netzschalters. Nun nacheinander den
Netzschalter und die,,play”-Taste dricken. (Der Platten-
tellermotor lauft wegen der eingespeisten Gleichspan-
nung von 2,5 V).

— Einfangen des Phasenregelkreises des DEMOD-ICs
kontrollieren; siehe Anhang II.

Weiterfahren, wenn der Phasenregelkreis einfangt.

— Schrittaktsignale am Ausgang des DEMOD-ICs (,,timing
signals”) kontrollieren, wie in L angegeben .
Weiterfahren, wenn die ,,timing signals” ric htig sind.

— Wenn das MCES-Signal noch nicht gehéig vorliegt, ist
die fragliche spezifische digitale integriete Schaltung
auszuwechseln.

— Das MCES-Signal muss nun vorhanden urd richtig sein.

F. FUNKTIONIERT DER DO UND HFLS-DETEKTOR?
Messmethode (Messpunkte am Servo print)

— Ausgangspunkte:

HFLS= ,,1” wennsich der Lichtfleck genay auf der Spur
befindet.

HFLS = ,,0” zwischen den Spuren (z.B. wahrend eines
L Spursprungs).
DO = ,0"oder DO=,1"beieiner Signalu terbrechung
- (,,drop-out”).
DO = ,1” oder DO = ,0" bei keiner Signalunter-

brechung (,,drop-out”).

Anndherungsmessmethode

(In Serviceschleife A anzuwenden)
— Platte auf den Plattenteller legen.
— Spieler in Serviceschleife A Uberfliihren.

— Kontrollieren, ob das DO-Signal (Messpunk—t@) richtig
ist. Normalerweise muss Messpunkt @ "0 =sein, aber im
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Falle von Kratzern auf der Platte sind kleine Nadelimpulse
(,,spikes”) von etwa 100 mV erkennbar.

— HFLS-Signal an Messpunkt@ kontrollieren.

Genaue Messmethode

(Nur anzuwenden, wenn das Gerat in Betrieb ist).

— Testplatte 5A (Code-Nr. 4822 397 30096) auf den Platten-
teller legen.

— Netzschalter einschalten und ,,play”-Taste driicken.

— Spurnummer 10 wahlen und Messpunkt@ kontrol-
lieren.
Die HFLS-Impulse miissen vorhanden sein.

— Spurnummer 15 wahlen und Messpunkt@ kontrol-
lieren.
Die DO-Impulse miissen vorhanden sein. Mit dieser
Nummer mussen auch die HFLS-Impulse an Messpunkt
@ vorhanden sein.

— Wabhrend eines Spursprungs sind die HFLS-Impulse an
Messpunkt@ immer vorhanden.

G. FUNKTIONIERT DER SPURDETEKTOR?
Messmethode (Messpunkte am Servoprint)
Offsetschaltung ausschalten

Widerstand 3315 losnehmen (auf der Seite wo er an An-
schluss 14 von IC6215 anliegt).

Ein Einstellpotentiometer von 47 k) zwischen +1 und —1
Versorgungsspannung (z.B. zwischen die Anschliisse 4 und
11 von IC6215) einbauen. Den Schieber des Einstellpoten-
tiometers an die freie Seite von Widerstand 3315 anschlies-
sen.

— Eine Platte auf den Plattenteller legen.

— Geraét in die Serviceschleife A iberfuhren.

— Mit dem externen Einstellpotentiometer von 47 k() das

Signal an Messpunkt@ symmetrisch um 0 V regeln.

Die Amplitude des Signals kann sich bei dieser Rege-
lung andern.

— FS-Signalan Messpunkt@ messen.

Die Frequenzschwankung wird durch die Aussermittig-
keit der Platte bedingt.

— Messpunkt@ kontrollieren.
— Messpunkt@ kontrollieren. Dieses Signal lasst sich

nicht triggern.

— Messpun kt@ kontrollieren.

— Offsetschaltung wieder einschalten.

H. FUNKTIONIERT DIE SPURHALTUNG GEHOERIG?

Achtung! Die Offsetschaltung (d-Faktor) und die automa-
tische Verstarkungsregelung (k-Faktor) sind Entzerrerschal-
tungen. Das heisst, dass zu glinstigsten Bedingungen (neue
Platte, mdglichst geringe Abweichungen der Bauteile) es
maéglich ist, dass der Spieler einwandfrei arbeitet, wahrend
ein Fehler in der Offsetschaltung oder automatischen Ver-
starkungsregelung vorliegt.

Messmethode: (Messpunkt am Servoprint)

a. Platte auf den Plattenteller legen.
b. AVR-Schaltung (k-Faktor) und Offsetschaltung (d-Faktor)
abschalten.

Abschalten der AVR-Schaltung: Anschliisse 5 und 6 von
IC6216 miteinander verbinden.

Offsetscha_ltung ausschalten

Widerstand 3315 losnehmen (auf der Seite wo er an
Anschluss 14 von 1C6215 anliegt).
Ein Einstellpotentiometer von 47 kQ zwischen +1 und
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—1 Versorgungsspannung (z.B. zwischen die Anschl{is-
se 4 und 11 von 1C6215) einbauen. Den Schieber des
Einstellpotentiometers an die freie Seite von Widerstand
3315 anschliessen.

— Eine Platte auf den Plattenteller legen.

— Gerat in die Serviceschleife A tiberfihren.

— Mit dem externen Einstellpotentiometer von 47 k() das

Signal an Messpunkt@ symmetrisch um 0 V regeln.
Die Amplitude des Signals kann sich bei dieser
Regelung andern.

c. Gerat in Serviceschleife B tberfiihren.
Wenn nun das Gerat arbeitet, sind der k-Faktor und der

d-Faktor (siehe Anhang IV und Il1) zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn das Geriat nicht arbeitet.

d. Gerét in Serviceschleife A tiberfihren und das Signal an
Messpunkt@ kontrollieren.

Die Wechselspannungskomponente muss zwischen
12 Vssund 14 Vssliegen und muss symmetrisch um 0 Volt
liegen. Ist das der Fall, mit e) weiterfahren.

Istdas nicht der Fall, sind zuerst folgende Messpunkte zu
kontrollieren.

@, @: Der Wert muss 0,7 Vss sein.
@ : Der Wert muss 0,2 Vss sein.
@ : Der Wert muss 0,25 Vs sein.
@ : Der Wert muss 20 mVss sein.

@@ Der Wert muss 1 Vss sein.

Anmerkung:

Die Frequenzschwankung ist stark abhidngig von der
Aussermittigkeit der Platte.

Wenn die Messpunkte@ bis@ richtig sind, ist
Messpunkt@ erneut zu kontrollieren. Weiterfahren,

wenn Messpunkt@ richtig ist.
e. Messpunkt @ (= RE + 650 Hz) kontrollieren.

Der Wert muss 6 Vss sein. Weiterfahren, wenn das der Fall
ist.

Wenn das Gerat sich in gewdhnlicher Bereitschaftsstel-
lung befindet, wird ein Signal von 650 Hz — 300 mV an

Messpunkt @ anstehen missen.

f. Um die Endstufe fiir die Spurhaltung zu kontrollieren,
muss nur der Netzschalter eingeschaltet sein und darf
keine Platte auf dem Plattenteller liegen.

An Messpunkt @ bzw. @ ein sinusférmiges Signal von

8 Hz bis 10 Hz — 3 Vsseinspeisen. Der Arm bewegt dann
hin und her.
Nun muss Spurhaltung in Serviceschleife B méglich sein.
— Automatische Verstarkungsregelung wieder einschalten.
Wenn die urspriingliche Fehlererscheinung immer noch
vorliegt, weiterfahren mit Annex IV: Kontrolle des K-Fak-
tors.
— Offsetschaltung wieder einschalten.
Wenn die urspriingliche Fehlererscheinung immer noch
vorliegt, weiterfahren mit Annex 1l1: Kontrolle des d-Fak-
tors.

I. FUNKTIONIERT DER P-BIT?
Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint)

Serviceschleife B in Betrieb setzen. Zwischen 45 und 95 s
nach dem Plattenanfang muss der P-bit (Anschluss 5 von
DEMOD am Decodierprint) kurz (ca. 2 s) "1" werden. Das

lasst sich messen mit einem Oszilloskop in DC-Stellung
und 2 V/Teilung.

J. FUNKTIONIERT DIE UEBERTRAGUNG DER
SUBCODE-INFORMATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint)

— Gerét in Serviceschleife B liberfuhren.

— Kontrollieren, ob am Bus (Anschlisse 2 und 3 des
uP-1Cs 6201 und Anschliisse 2 und 3 des "port extender”
1C6202) Aktivitat vorhanden ist (Signal also nicht
dauernd ,,1” oder ,,0").

Ist das nicht der Fall, sind die Messpunkte @ @ @

@@ und@ und ihre gegenseitige Beziehung zu
kontrollieren (Oszilloskop an Messpunkt@ triggern).

Zum Messen der Messpunkte @ @ und @ muss
die Taste STOP oder START gedrtickt sein.

K. FUNKTIONIERT T1, d.h. DIE POLARITAET VON RE?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschalt-
bild C)

— Gerat in Serviceschleife B uberfiihren.

— T1an Anschluss 13 des Servo-uPs IC6201 messen. Hier
muss ein Rechtecksignal von 0 V bis 5 V zur Verfiigung
stehen.

Wegen der Frequenzschwankung léasst sich diese
Rechteckspannung schwer triggern.

L. FUNKTIONIERT DIE DIGITALDECODIERSCHALTUNG
ENTSPRECHEND DER SPEZIFIKATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint, Prinzip-
schaltbilder F und G)

— Hauptbedingung ist, dass der Hauptmotor mit richtiger
Drehzahl lauft. Das heisst, dass der Phasenregelkreis in
Ordnung ist. Wenn nicht, Messmethode in E anwenden.

— Nebenbedingung ist, dass der HF-Vorverstarker richtig
arbeitet. Siehe Anhang V (Prifverfahren fir HF-Vorver-
starker).

— Ausser den Informationsausgéngen, die im Prinzip bei
einem arbeitenden Gerat nicht messbar sind, gibt es fir
die Zeitsteuerung (,.timing”) verantwortliche Datenver-
kehrsleitungen die wohl messbar sind.

In dieser Weise lassen sich auch Fehler in der Peripherie
der spezifischen digitalen ICs orten. Diese Signale
kénnen mit einem Ulblichen Oszilloskop gepriift werden.

Fur Informationsausgénge gilt folgendes:

— Ineinem spielenden Gerat lasst sich nur kontrollieren, ob
Information wohl oder nicht vorliegt.

— In einem Gerét ausser Betrieb kénnen manchmal wohl
Messungen vorgenommen werden.
Siehe daflr die Tabellen.

Messungen:
DEMOD:

Position des Spielers (Start, Stop usw.) siehe Tabelle.

— Taktsignal an Messpunkt kontrollieren. Dieses Signal

steht auch zur Verfligung, wenn nur der Netzschalter ein-
geschaltet ist. Messpunkt @ fangt ein, wenn der

Phasenregelkreis einfangt. Einfangkontrolle siehe An-
hang II.

— Oszilloskop triggern mit Signal an Messpunkt@ (=

FSDE). Messpunkt@,@ und {® und ihre gegen

seitige Beziehung kontrollieren.

ERCO:

Position des Spielers (Start, Stop usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild F.

— Messpunkt@ kontrollieren.

— Messpunkt @> kontrollieren.
Wenn dieser Punkt richtig ist, dann Oszilloskop mit
Messpunkt@ (= FSEC) triggern.

— Messpunkte@ und @ und ihre gegenseitige Bezie-

hung kontrollieren.
— UNEC-Signal (= Messpunkt@) kontrollieren.

Testplatte 5A auf den Plattenteller legen. Spur Nr. 17
abspielen und Messpunkt @ uberprufen.

Wichtig!
Wenn das UNEC-Signal (Messpunkt @) dauernd,,1” bleibt,

ist allem Anschein nach eine der integrierten Schaltungen
DEMOD, ERCO oder RAM schadhaft.

Wenn der UNEC-Ausgang in normaler Weise arbeitet und es
immer noch keine Musik gibt, ist allem Anschein nach eine
der integrierten Schaltungen CIM, FIL oder DAC schadhaft.
CIM:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild F).

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Oszillosk op mit
Messpunkt @ (=STR1) triggern. (STR1=Anschluss 12
des CIM-IC’s).

— Messpunkte @ @ und @ und ihre gegensetige Be-
ziehung kontrollieren.

FIL:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabelle,

Prinzipschaltbild G.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Oszillosxop mit
Messpunkt @ (= STR1) triggern.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkte @ @ und @ gegenseitige Bezie-
hung kontrollieren.

DAC: (Prinzipschaltbild G)

Inder Wiedergabestellung steht das analoge Signal (=NAusik-
signal) an den Ausgangen des Operationsverstarkes 6523
(= links) und an den Ausgangen des Operationsverg&rkers
6525 (= rechts) zur Verfugung.

Ggf. das KILL-Relais kontrollieren.

Anhang I: LASER STRAHLT KEIN LICHT ODER IN
UNGENUEGENDER STAERKE AUS

Der Laser bildet zusammen mit der Laserstromversggung
und der Monitordiode ein zurlckgekoppeltes Systra. Ein
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COMBPACY

DIGITAL AUDIO

FEHLERSUCHMETHODE

Beim Erstellen der Fehlersuchmethode fiir Compact Disc zeigte
sich, dass ein anderes als das Ubliche Vorgehen notwendig
war.

Es ist nicht mehr moglich, auf einer Methode zu basieren, der
die Anzahl mdglicher Fehier in dem Gerat fur die
Fehtersuchmethode zugrundeiiegt.

Ein bestimmter Fehier mit einer zugehdrigen Erscheinung
kann durch viele Ursachen ausgel6st werden. Im CD-Spieler
begegnen ja Schaltungen mit geschlossenen Regelkreisen,
die zudem einander beeinflussen konnen, und demzufolge
sind naheliegende Messungen unmaoglich.

In der nachfolgend beschriebenen Methode wird das Gerat
schaltbildtechnisch in neun deutlich erkennbare Baugrup-
pen gegliedert. Durch einige Messungen lasst sich die
schadhafte Baugruppe orten. Darauf kann die Schaltung
entsprechend der angegebenen Methode gemessen werden.

HINWEISE
Testplatten

Es ist wichtig, dass die Testplatten mit grosser Sorgfalt
behandelt werden. Die Stérungen auf den Platten (schwarze
Flecke, Fingerabdricke usw.) sind exklusiv und sind
eindeutig positioniert.

Beschidigungen konnen zu zusatzlichen Signalunterbre-
chungen (,,drop-outs”) fihren, wodurch der gewlnschte
Fehler auf der Platte nicht mehr exklusiv ist.

Die richtige Arbeitsweise des Spurdetektors lasst sich dann
nicht mehr prufen.

Messungen an den Operationsverstérkern

in den Servoschaltungen finden Operationsverstéarker hau-
fige Anwendung.

Sie kénnen u.m. als Verstarker, Filter, Inverter und Puffer
eingesetzt sein. Inden Fallen, in denen inirgendeiner Weise
Ruickkopplung vorliegt, konvergiert die Spannungsdifferenz
an den Differentialeingangen zu Null. Das gilt sowoh! fur
Gleichspannungs- als auch Wechselspannungssignale.
Die Ursache lasst sich zurlickfihren auf die Eigenschaften
eines Operationsverstarkers im Idealfall (Zi= oo, G=00,Z,=
0).

Wenn nur ein Eingang eines Operationsverstarkers unmit-
telbar mit Masse durchverbunden ist, ist es nahezu un-
moglich, an den invertierenden und den nicht-invertierenden
Eingangen zu messen.

In diesem Fall ist nur das Ausgangssignal messbar.
Daher wird meistenfalls die Wechselspannung an den Ein-
gangen nicht angegeben.

Die Gleichspannungen an den Eingdngen sind sich gleich.

Stimulieren mit ,,0” und ,,1”

Wahrend der Fehlersuche missen manchmal bestimmte
Punkte mit Masse oder mit Versorgungsspannung ver-
bunden werden.

Dadurch kdnnen bestimmte Schaltungen in eine ge-
wlnschte Lage gebracht werden, wodurch die Diagnose-
dauer gekUrzt wird. In manchen Féllen sind die fraglichen
Punkte Ausgange von Operationsverstarkern. Diese Aus-
gange sind kurzschlussfest, d.h. dass sie straflos auf ,,0”
oder Masse gebracht werden dirfen. Der Ausgang eines
Operationsverstirkers darf jedoch nie unmittelbar an die
Versorgungsspannung gelegt werden.

Messungen an Mikroprozessoren

Ein- und Ausgange von Mikroprozessoren durfen nie unmit-
telbar an die Versorgungsspannung gelegt werden. Die Ein-
und Ausgange dirfen nur auf ,,0” oder Masse gebracht
werden, wenn das betont erwahnt ist.
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Wahl des Erdpotentials

Esist dusserst wichtig, einen méglichst nah an der Prifstelle
liegenden Erdpunkt zu wéhlen.

Einspeisebedingungen

— Einspeisen von Niveaus oder Signalen aus einer exter-
nen Quelle darf nie erfolgen, wenn an der betreffenden
Schaltung keine Versorgungsspannung liegt.

— Die eingespeisten Niveaus oder Signale dlirfen nie die
Versorgungsspannung der betreffenden Schaltung Uber-
steigen.

Dauerbrennen des Lasers

— Stecker 24 am Servoprint trennen und Anschluss 24-3
(Laser) des Kabelsteckverbinders mit Masse verbinden.
Nun sind auch die Fokusschleife und die Radialschleife
unterbrochen:

24-1 (RE1 = Radial Error 1), 24-2 (RE2 = Radial Error 2)
und 24-4 (FE = Focus Error).

Der Laser brennt auch dauernd, wenn das Gerat in
Serviceschleife A gebraucht ist.

Unregelmdssige Funktion des Displays

Eine unregeimassige Arbeitsweise des Displays bei einem
gedffneten und arbeitenden Gerat kann durch Handeffekt in
der Nahe der Quarzoszillatoren ausgelost werden.

Aus- und Einschalten des Netzschalters behebt diese
Wirkung.

Bezeichnung der Priifstellen
In den Zeichnungen der Schaltplane und der Printplatten
sind die Prufstellen mit einer Nummer (z.B. @) gekenn-

zeichnet, auf die sich die Fehlersuchmethode bezieht.
Oszillogramme, Amplituden, Zeitbases und $tellung des Ge-
rates siehe das Verzeichnis der Prufstellen.

ALLGEMEINE KONTROLLPUNKTE

In nachfoigender detaillierter Fehlersuchmethode bleiben
einige allgemeine Bedingungen, die ein ricttig arbeitendes
Gerat erflillen soll, unerwéhnt.

Vor Anfang der detaillierten Fehlersuchmeth>de sollen diese

allgemeinen Punkte kontrolliert werden.

a. Dafur sorgen, dass Piatte und Objekiv sauber sind
(Staub, Fingerabdrucke u.a. beseitigen| und mit unbe-
schadigten Platten arbeiten.

b. Vorhandensein der erforderlichen Taktfiequenzen kon-
trollieren, und zwar:

L 6 MHz fur Servo-uP (anschlus; 16)

® 4233600 MHz fur CIM-IC (anschluss {)

® 435 MHz fur freilaufende PLL-§chaltung an
DEMOD-IC (Anschluss 21)

. 6 MHz fur Steuer- und Anzeige—Mikroprozes-
sor (Punkt 15)

c. Kontrollieren, ob alle Versorgungsspannungen vorliegen
und den richtigen Wert aufweisen.
Siehe Printzeichnungen.

d. Kontrollieren, ob die zwei Stummscialtungen (die
mutes” KILL und SMSE) inaktiv sind, sodass der Infor-
mationsfluss an keiner Stelle unterbrochan wird.

KILL = der Kollektor von Transistor 653¢ am Decodier-
print.

Er soll ca. 3 s nach Einsschalten der Net spannung "1”
werden.

SMSE = Anschluss 39 des ERCO-IC’s amDecodierprint.
Dieser Anschluss ist gewohnlich wahrend des Abspiel-
vorgangs "1” und wahrend des Suchlaufs'0".

e. Richtige Arbeitsweise der beiden Mikroprozessoren mit-
tels deren eingebauten Priifprogramms un- ggf. Periphe-
rieprifprogramms kontrollieren.
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Methode:

Servo-uP-Eigenpriifung

— Stecker 27 am Servoprint trennen.

— Anschlusse 6, 14, 18 und 21 des Sockels des Servo-uPs
miteinander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss
Anschluss 22 innerhalb von 1 s nach Einschalten der
Netzspannung von 1" auf "0” schalten.

Display-uP-Eigenpriifung

— Servo-uP seinem Sockel entnehmen und veranlassen,
dass Stecker 27 mit dem Servoprint verbunden ist.

— Anschlusse 6, 14, 18 und 21 des Display-uPs mitein-
ander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss An-
schluss 22innerhalbvon 1 s nach Einschaiten der Netz-
spannung von "1" auf "0” schalten.

Peripheriepriifung

Eine Platte aufden Plattentelier legen und die Netzspannung
abschalten.

Einleiten der Serviceschleife A

Veranlassen, dass der Einschubprint eingebaut ist, oder bei
eingefahrenem Einschub der Endschalter (SK2) am Ein-
schubprintgeschlossenist. Tasten NEXT, STOP/CM und
PAUSE wahrend dem Einschalten der Netzspannung ge-
drlckt halten.

Die Tasten nach 2 s loslassen.

Das Gerat befindet sich nun in der Serviceschleife A. in
dieser Lage arbeiten der Laser und die Fokusregelung und
lauft der Motor. Die Abtastoptik verbleibt am Innenan-
schlag, d.h. sie verbleibt dauernd unter den Einlauf-
spuren.

Das radiale Servosystem ist abgeschaltet.

In dieser Serviceschleife lassen sich alle Leuchtdioden
und Sichtanzeige folgendermassen kontrollieren:

Die Sichtanzeige wird 00__0102 anzeigen und ansteigend
nach links weiterrticken.

Wird anschliessend die’'SEARCH reverse’-Taste gedrlickt,
werden nach 2 Taktfrequenzen des Displays die Leucht-
dioden far REPEAT, ERROR und PAUSE aufleuchten.
Das Gerat bleibt in der Serviceschleife A. Bei wiederholtem
Driicken der 'SEARCH reverse’-Taste gelangt das Gerat
wieder in die Anfangsstellung.

Einleiten der Serviceschleife B

Von der Serviceschleife A herist die Serviceschieife B zu-
ganglich durch Driicken der'SEARCH forward’-Taste. Die
Sichtanzeige zeigt nach wie vor in der Serviceschleife B
gleiches, den Play/Programmstrich ausgenommen, wie in
der Serviceschleife A an. Gleichzeitig wird die REPEAT-
Leuchtdiode aufleuchten. Das Gerat kann von der Service-
schleife B aus in die gewdhnliche Betriebsstellung ge-
bracht werden, dadurch dass wahrend der Wiedergabe
eines in der Platte enthaltenen Musikstiicks am Display die
"START/REPLAY'-Taste gedrickt wird.
Wirddie’'START/REPLAY -Taste betatigt, wennein nichtin
der Platte enthaltenes Musikstiick auf dem Display er
scheint, so hilt das Geratan und erscheinen zwei waage-
rechte Striche auf dem Display.

f. Augenmuster (, eye pattern”)
Miteinem Oszilloskop das HF-Signal (Augenmuster ge-

nannt) am Messpunkt@ am Decodierprint kontrol -

lieren. Zeitbasis auf 0,5 us einstellen.

Das Oszil loskop muss ein ziemlich stabiles Signal zeigen,
wenndie PLL-Schaltung eingefangenistund die Servo-
schaltung des Plattentellermotors einwandfrei regelt. Ein
vibrierendes oder unruhiges Bild kann durch einen
mangelhaften Motor oder durch die Lage des Geréates in
der Serviceschleife A bewirkt werden.
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DETAILLIERTE FEHLERSUCHMETHODE

Einige schnelle und wirksame Kontrollen schliessen so-
fortauf mangelhaft arbeitende Teile des Gerates. Zum Kon-
trollieren der Servosysteme sind in uP 6201 zwei Service-Re-
gelkreise (A und B) eingebaut.

Bevor das Gerét in die Serviceschleife A oder B gebracht
wird, istzu kontrollieren, ob die Leitung (Taktleitung, Daten-
leitung) bzw. die Anschltsse 3 und 2 von uP 6201 frei von
Masse oder Versorgungsspannung liegen (Niveau,,0” oder
. 1"). Liegen die Leitungen frei von Masse oder Versorgungs-
spannung, mussen bei eingeschalteter Netzspannung alle
Tasten betatigt werden kdnnen.

Flr die Fehlersuche muss die nachstehend beschriebene
schrittweise Methode angewandt werden.

Erster Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Spieler in Serviceschleife A bringen.

Wenn eine der Bedingungen geltend flir Servizeschleife A
nicht eintritt, missen folgende Fragen in angegebener
Folge positiv beantwortet werden.

Inder Praxis bedeutet dies, dass, wenn eine bestimmte Frage
positiv beantwortet wird, alle vorhergehenden Schaltungen,
auf die sich die Fragen beziehen, richtig arbeiten.

Beispiel: Wenn das Augenmuster vorhanden ist l1asst sich
daraufschliessen, dass der Laser funktioniert, der Laser in
Fokus ist und der Plattenteliermotor arbeitet.

Anmerkung:

Ineinigen Umstanden kénnen Fehlerim radialen Servosy-
stem das Fokusservosystem beeinflussen (etwawenn Ver-
sorgungsspannung +1flirIC6214 im Radialkreisfehlt, fangt
die Fokussierspule an zu oszillieren.)

Zur Ermittlung, ob diese Lage eintritt, muss Messpu nkt@

(= FS) am Servoprint an Masse gelegt werden. In dieser
Weise wird der Einfluss des radialen Servosystens aufdas
Fokussierservosystem aufgehoben.

A. Gibt der Laser Licht? (Messmethode siehe A).

B. Istder Winkel der die Platte mit der Abtastoptik bildet,
innerhalb der Toleranz, d.h. gleich 90° + 0,5 ? (Mess-
methode siehe Kapitel MECHANISCHE MESSUNGEN
UND EINSTELLUNGEN DES COM-MANUALS.)

C. Gibt der Laser ausreichendes Licht? (Messmethode
siehe C).

D. Kommt das Objektiv in Fokus? (Messmethod € siehe
D).

E. Lauft der Plattenteliermotor, und wenn ja, liuft er mit
richtiger Drehzahl? (Messmethode siehe E.i

Wenn die Antworten A bis E positivsind, muss dis Geratin
Serviceschleife-A werden uberflihrt konnen.

Zweiter Schritt (mit einer Platte auf dem Platteiteller)
Spieler in Serviceschleife B bringen.

In dieser Stellung muss das Augenmuster an Nesspunkt

@ am Decodierprint stabil sein, wahrend juch das

MCES-Signal an Messpunkt@ am Servoprint ita bil sein
muss.

Anmerkung:

In Serviceschleife B wird die Spur nicht nur gehdten, son-
dern wird auch die Information wiedergegebe: woraus-
gesetzt dass der Digitalkreis funktioniert. (Mjsik wird
nicht wiedergegeben).

Wenn eine der vorgenannten Bedingungen nicit eintritt,
mussen in Serviceschleife A folgende Fragen inje ¢ ange-
gebenen Reihenfolge positiv beantwortet wrerden.




Defekt in der Laserstromversorgung kann folglich zur Ver-
nichtung des Lasers flihren. Wenn der Laser (= neue Ab-
tastoptik) ausgewechselt wird, wird auch er Schaden
nehmen, da immer noch der urspringliche Fehler in der
Laserstromversorgung vorliegt.

Andererseits ist es jedoch unméglich, ein zuriickgekop-
peltes System zu kontrollieren und reparieren, wenn ein
Glied fehlt. Aus diesem Grund wird der s.g. Lasersimula-
tor 3 geliefert; Codenummer 4822 395 30229.

Dieser Lasersimulator besteht aus einer Printplatte mit
darauf der Laser- und der Monitorsimulation, einem
Schalter zur Prifung der EIN/AUS-Stellung und einigen
Steckverbindern.

Diese Printplatte lasst sich anstelle der Abtastoptik an die
Laserstromversorgung anschliessen, so dass das zu-
rickgekoppelte System geschlossen ist.

Reparaturvorgang:

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen &us-
serst empfindlich ist, miissen wahrend Messung und
Abgleichs der Laserstromversorgung die Hilfsmittel und
Sie selber das gleiche Potential wie die CD-Einrichtung
aufweisen.

— Flexible Printplatte dem Steckverbinder 11 entneh-
men und Simulatorprint mit dem Steckverbinder
verbinden.

— Stecker 16 ausbauen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Mit 4 Drahten Stecker mit
Steckverbinder 16 verbinden.

— Stecker 17 trennen und Stecker mit 1 Draht mit Steck-
verbinder 17 verbinden.

— Netzschalter einschalten und veranlassen, dass der
Einschub eingefahren ist bzw. der Endschalter am Ein-
schubprint (SK2) gedriickt ist. Nun die 'PLAY’-Taste
driicken und kontrollieren, ob die L-Linie des Servo-
uPs, Anschluss 17-2 am Vorverstarkerprint, "0” wird.

— InderRuhelage muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein. Das lasst sich folgendermassen kon-
trollieren.

— Schalter am Simulatorprint in die "OFF”-Stellung
bringen und Netzschalter einschalten.

— Einstellwiderstand 3180 linksherumdrehen (Mindest-
Widerstand) und die Spannung an Widerstand 3194
am Vorverstarkerprint messen.

Bei Vorverstarkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstellwiderstand 3180 rechtsherum drehen (Min-
dest-Widerstand).

Die Spannung muss < 15 mV sein.

Kontrolle der Regelung der Laserstromversorgung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON”-Steilung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V
am Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherum (HOchst-Widerstand):
U+vy-y=225mV = 45 mV.

Bei Vorverstarkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstellwiderstand 3180 linksherum drehen (Héchstwi-
derstand) U+v-v= 225 mV + 45 mV.

Widerstand 3180 linksherum (Mindest-Widerstand):
U+v- v=750 mV = 150 mV.

Bei Vorverstarkerprintplatten mit diskreten Bauteilen
Einstehwiderstand 3180 rechtsherum drehen (Mindest-
Widerstand) U+4v-v= 750 mV £ 150 mV.

Widerstand 3180 in Mittelstellungbringen.

Das isteine Voreinstellung.

Nachdem der Simulatorprint herausgenommen worden
ist muss der Lasertsrom eingestellt werden.

— Feineinstellung des Laserstroms:
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30096 (Platte ohne
Mangel) abspielen. An Widerstand 3308 am Servo-
print einen Gleichspannungsmesser schalten.

7-5
1984-07-02
Mit Widerstand 3180 die Laserstromversorgung dahin
regeln, dass an Widerstand 3308 eine Spannung von
575 mV £ 50 mV steht.

Anmerkung:

Es empfiehltsich, fiir jede Messungin der Laserstromver-
sorgung den Lasersimulatorprint zu benutzen, da sich
kurzdauernde Schllisse mit dem Messstift unangenehm
auf die Laserdiode auswirken kénnen.

Anhang 1I: KONTROLLE AM EINFANGEN DES PHA-
SENREGELKREISES)

(Messpunkte am Decodierprint)

Zunéachst muss der frei schwingende Oszillator wie folgt

kontrolliert werden:

— Netzschalter drlicken.

— Frequenzmesser zwischen Anschluss 22 von |C6501
(DEMOD) und L schalten.

— Diese Frequenz muss 4.350 MHz + 30 Hz sein.

Kontrolle am Einfangen

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Stecker 14trennen, eine Gleichspannung von2.5Van
den Konnektor von Stecker 14 (am Vorverstéarker-
print) einspeisen und das Geréat in den Serviceregel-
kreis-B-Betrieb uberfahren.

— Variieren der Gleichspannung um 2,5 Vherum muss

am Oszilloskop (an Messpunkt@ in Form einer

Frequenzschwankung erkennbar sein. Das bedeutet,
dass der Phasenregelkreis dann einfangt.

Anhang I1l: KONTROLLE DES d-FAKTORS
(Messpunkte am Servoprint)

— AVR-Schaltung (k-Faktor) und Offsetschaltung (d-Fak-
tor) abschalten.

Methode:
Siehe G und H.

— Messpunkte@ und@ kontrolieren.

Der Wert muss 0,7 Vss sein.

Die Frequenzschwankung ist stark abhanging von der
Aussermittigkeit der Platte.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 250 mVs;s sein.
— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 200 mVs;s sein.
— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 2 Vss sein.
— Messpunkte @ und @ kontrollieren.

Der Wert muss 10 Vss sein.
Das Signal ist nun mehr sinusformig durch—erausfiltern
von 650 Hz.

— Messpunkt @ ist schwer zu messen, weil ¢&r Schalter in

Stellung Yoc steht und somit mit dem Eingan g von Opera-
tionsverstarker 6215 verbunden ist.

Es steht allerdings ein Signal von 200 m Vss zur Ver-
fligung.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 9 Vss sein.
Gerat in Serviceschleife B bringen. Auf dem Plattenteller

i:egt immer noch eine Platte, und die AVR-Szhaltung und
die Offsetschaltung sind immer noch ausgeszhaltet.

CS 96 895



7-6
1984-07-02
— Messpunkt

— Messpunkt @ auf Strahl A des Oszilloskops und Mess-

@ kontrollieren.

punkt @ auf Strahl B des Oszilloskops kontrollieren, und
Oszilloskop mit Messpunkt @ triggern.

— AVR-Schaltung und Offset-Schaltung wieder einschal-
ten:

Anhang IV: KONTROLLE DES k-FAKTORS

(Messpunkte am Servoprint)

a. Statisch

Nur den Netzschalter einschalten.
Das heisst: RCO=RCO =,,1”,,0", also: Schalter yasteht in
Steliung 0 und Schalter yc steht in Stellung 0.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 9 Vss sein.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— AnMesspunkt @ steht nun ein sinusférmiges Signal von
650 Hz, 300 mV und 180° —45° = 135° phasenverscho-
ben mit dem Signal an Messpunkt @

— Messpunkt@ kontrollieren.

Der Wert muss 1,5 Vs sein.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 1 Vs sein.

— Messpunkte @ @ @ und @ in gegenseitiger Be-

ziehung kontroltieren.
Die Amplituden sind 5 V.
— Integrator IC6212A kontrollieren.

b. Dynamisch

— Platte aufden Plattenteller legen. Geratin Serviceschleife
A uberflihren und kontrollieren, ob das Signal an Mess-

punkt @ 7 Vss ist.

— Gerat in Serviceschleife B (berflhren.
Nun ist RCO = ,,1” und RCO=,.0". Also: Schalter ya
steht in Stellung 1 und Schalter yc schaltet mit einer
Frequenz von 60 Hz.

Messpunkt@ ist ,,07; Messpunkt@ ist also phasen-
gleich mit Messpunkt @

Nun muss an Messpunkt @ Bild U mit einem um 50%
jitternden Tastverhaltnis vorliegen.

Anhang V: KONTROLLE DES HF-VORVERSTAERKERS
(Messpunkte am Vorverstarkerprint)

a. Gleichspannungen an den Transistoren 6103, 6104,
6105, 6109, 6110 und 6111 kontrollieren.
b. Kontrolle der Empfindlichkeit, Frequenz- und Verzé-
gerungscharakteristik:
— Flexible Printplatten aus den Konnektoren 10 und
11 herausnehmen.
— Stecker 12, 13, 14, 15, 17 und 18 Iésen.

Achtung! Stecker 16 NICHT lésen (= Stromversor-
gung).

— Print losschrauben um auf der Leiterbahnseite
einspeisen zu kénnen.
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Empfindlichkeit

— Untenstehendem Plan gemaéass (Bild A) ist ein
Signal Vin von 140 mVer —50 kHz Uber RC-Glied
(siehe Bild A) zwischen 101 und 102 einzuspeisen.

— Die Ausgangsspannung zwischen 181 und 182
muss 245 mV £ 2 dB sein.

Anmerkung:
Veranlassen, dass das Einspeisekabel und das Messkabe!
identisch sind.

Frequenz- und Verzégerungscharakteristik

— Eingangsspannung Vin so einstellen, dass die Aus-
gangsspannung Vout = 245 mV = 0 dB bei 50 kHz ist.
Siehe Plan (Biid A).

— Die Verzégerung zwischen dem eingespeisten Signal
und dem gemessenen Signal muss 450 ns + 50 ns bei
300 kHz sein. Das kann mit Hilfe eines Doppelstrahl-
oszilloskops mit der Eingangsspannung Vi» an. Strahl A
und der Ausgangsspannung Vout an Strahl B gemessen
werden (siehe Bild B). :

— Die Frequenz- und VerzOégerungscharakteristik fur
nachstehende Frequenzen kontrollieren.

Frequenz Ausgangs- |Verzdgerung|Verzdgerung
(kHz) spannung (ns) gegentber
(dB) der Ver-
zbgerung bei
300 kHz
1 —15 =+3
6.3 — 2
16 — 0,5 £t
50 0
100 0 =1 —-50 +20
200 +1 #1 0 +20
300 + 1,5 +1 450 £50 0
500 + 3,5 +1 +20 120
700 + 55%+2 +30 £20
1000 + 8 +2 +30 +20
1600 + 8 +£2
2000 + 45+3
{igok} A102
HE
vio (D) BEAM = PRE. AMP
pl
A101
Fig. A 33 393A12
Vin? .
|
:
! delay

Fig. B 33 394A12
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SERVO
Nr. See Position Amplitude f Time base
1 see fault finding meth.
2 P see fauit finding meth. 0,6 Vp-p 10 Hz
3 P see fault finding meth. 6 Vp-p 10 Hz
4 P see fault finding meth. 5 Vp-p 10 Hz
5 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
6 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
7 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
8 B see fault finding meth. 40-80 mv 25-60 Hz
9 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
10 ] see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
11 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
12 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
13 D see fault finding meth. —8V,+8V ° 25-60 Hz
14 D see fault finding meth. depends 25-60 Hz
on R3158
15 see fault finding meth.
17 G see fault finding meth. 5-0V =140 us
17 H see fault finding meth. 0-5V =140 us
20 see fault finding meth.
21 J see fault finding meth. 12-14 Vp-p
22 J see faultfinding meth. 0,7 Vp-p
23 J see fault finding meth. 0,7 Vp-P
24 J see fault finding meth. 0,2 Vp-p
25 J see fault finding meth. 0,25 Vp-p
26 J see fault finding meth. 20 mVp-p
27 J see fault finding meth. 800 mVp-p
28 J see fault finding meth. 800 mVp-p
29 J see fault finding meth. 6 Vp-p
29 P ON 0,3 Vp-p
30 see fault finding meth.
31 see fault finding meth.
32 * see fault finding meth.
33 * see fault finding meth.
35 J see fault finding meth. 200 mVp-p
36. J see fault finding meth. 2 Vp-p
37 K see fault finding meth. 10 Vp-p
38 K see fault finding meth. 10 Vp-p
39 L see fault finding meth. 0-4 Vp-p A=769us B=769us
40 K see fault finding meth. 9 Vp-p A=769us B=769us
40 M see fault finding meth. 0-4 Vp-p A=769us B=769us
41 N see fault finding meth. 6 Vp-p A=769us B =769us
45 P ON 9 Vp-p 650 Hz
46 Q ON 05V 650 Hz A=769us B =769us
47 P ON 1,5 Vp-p 650 Hz
48 P ON 1Vp-p 650 Hz
49 R ON 0-5V 650 Hz
50 S ON 0-5V 650 Hz
51 T ON 5-0V 650 Hz
51 U service loop B 5V 650 Hz
52 see fault finding meth.
55 Y service loop A 50V
55 w play (with test disc) 5-0V
56 W play (with test disc) 5-0V
57 see fault finding meth.
60 X service loop A 5-3V
61 Y service loop A 5-0V
62 Y service loop A 5-0V
65 A play 1Vp-p
66 F see fault finding meth. 0,25-2,5V A =140 us
66 G see fault finding meth. 5-0V A =140 ps
66 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
67 J see fault finding meth.
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7-8 DECODING
1984-07-02
Nr. See | Position Amplitude f Time base
7 A stop/play 0-5V 4,32 MHz
72 C stop/play 0-5Vv A=10" us B=126 us
73 B stop/play* 0-5Vv 7,35 kHz A=68 us B= 68 us
74 D stop/play 5-0V A= 35us B=1325us
75 E stop 50V A= 35us B=1325us
75 G play 0-5V DATA
76 L stop/play 0-5V A= 32us B= 0,8us
77 M stop/play 0-5Vv A=10 us B=126 us
78 N stop 0-5Vv A= 14us B= 05us C=0,8us
78 (0] play 5V DATA
79 K stop/play o-5V A= 15us B=134,5us
80 P stop/play 0-5V A= 2 us B= 7 us C= us
81 Q stop/play 0-5Vv A= 3 us B= 6 us C= us
81 R play 0-5v A= 2 us B= 7 us C= us
82 stop 5V DC
82 S play with Drop- 0-5V
out test record
84 T stop/play 0-5V A= 05us B= 225us
85 U stop/play 0-5V A= 2 us B= 75us
86 A stop/play 0-5V A= 4 us B= 72us
86 w stop/play 0-5V DATA
87 Vv stop/play 5V = 4us B= 72us
87 w play 5V DATA
90 X stop/play 0-5V A= 32us B= 24.us
91 Y stop 0-5V = 12us B= 4,4.us
91 Z play 0-5Vv = 32us B= 24us
92 Y stop 0-5V = 1,2us B= 4,4,us
92 Z play 0-5V A= 32us B= 24us
93 T stop/play 0-5V A= 04us B= 55us
94 A stop/play 0-5V 4,23 MHz
95 F stop 5-0V
95 H play 5-0V
96 | stop 0-5V
96 J play 5-0V

- *In pos. stop, signal is only present after the set was brought in play mode.
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