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REPARATURHINWEISE

Zur Verhiitung dass lose Metallteile in den CD-Mecha-
nismus gelangen, ist zu veraniassen, dass die Stellen an
der repariert wird, sauber ist.

Das Objektiv [dsst sich mit einem Blasepinsel reinigemn.

Der CD-Mechanismus ist mit selbstschmierenden Lagern
versehen und dartf daher NICHT geschmiert werden.

€s ist dafiir zu sorgen, dass bei Reparaturen und
Messungen auf der Unierseite des Gerdtes das Gerdt
nicht auf der Achse des Plattentellermolors ruht.

Serviceleistungen an der RAFQC-Einheit {—Radial- und
Fokussiereinheit pos. 61)

Die von Service gelieferte RAFOC-Einheit (Radial-und
Fokussiereinheit) ist die gleiche wie in CDM-0. Die
Bodenplatie dieser RAFOC-Einheit ist in dem CDM-1
durch Rahmen Pos. 503 ersetzt worden, Beim Aus-
wechseln der RAFOC-Einheil missen vorsichtig und
prizise folgende Handlungen verrichiet werden.,

— Die beiden Flexprints den Steckverbindern am Vorver-
stérkerprint entnehmen.

— Schadhafte RAFOC-Einheit ausbauen, dadurch dass
die vier Schrauben M3x18 mm geldst und Achse
Pos. 504 beseitigt werden,

-— Bei der neuen RAFOC-Einheit die Achse Pos. 504
beseitigen. Es sind die drei Unteriegscheiben Pos. 502
und die Federscheibe Pos. 505 zu beachten; sie sollen
beim Einbau an die gieiche Stelle gelangen.

Dievier Schrauben M3x18 mm so weit 16sen, dass sich
die Bodenplatte abnehmen lisst. Die Schrauben
M3x18 mm nicht beseitigen (sie halten die neue .
RAFQC-Einheit zusammen).

— Die neue RAFOC-Einheit auf dem Rahmen 503 ein-
bauen. Es ist dann zu beachten, dass die 3 Unterleg-
scheiben 502 und die Federscheibe 505 sich an der
richtigen Stelle befinden, bevor Asche Pos. 504 fixiert
wird.

— Kontrollieren, ¢b der Arm ireilduft, sowie die Winkel-
einstellung prifen (siehe Kantrolle und ggf. Regeln
der Winkeleinstellung).

Achtung!

Um zu verhindern, dass sich Einstellungen dndern, diirfen
KEINE ANDEREN SCHRAUBEN als im vaorhergehenden
genannt losgedreht werden. :

DIE OPTISCHE LESEVORRICHTUNG IST GEGENUBER
STATISCHER LADUNG WEIT EMPFINDLICHER. ALS
EIN MOS-IC. - - |
UNSORGFALTIGES VORGEHEN WAHREND SERVICE-
ARBEITEN KANN DIE LEBENSDAUJER DRASTISCH
KURZEN. -

DAHER IST ZU VERANLASSEN, DASS WAEHREND
DER SERVICE-ARBEITEN DIE HILFSMITTEL UND SIE
SELBST DAS GLEICHE POTENTIAL WIE DER MECHA-
NISMUS AUFWEISEN.

P g S el

COMPONENT

SERVICE PACKAGE

SOLOER SOLDER
X —-—Ml COPPER TRACK
‘w«mﬂ:. . e = PGB

|

DISMOUNTING

WALCLIUM PISTON

SOLDERING 4322 395 100B? |
IRON ™ %3
e.g. WELLER eI

SOLDER TIP PT-HT

DR

SOLDEAING
IRON

SOLDER WICK mg, S
4822 321 40042
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MOUNTING

g9. & PAIR QOF TWEEZERS

42’*‘% A

SOLDER
D05-08 mm

SOLDERING FAESSURE
IROM ¥

SOLDERING TIME SCOLDER

B
4. A PAIR OF TWEEZERS < 3 sec/sida 205 -0.8 mm
¢/ 8 PRESSURE § SOLDERING
HEATING HEATING $ IRON
X I :
r;!'il'l'l'l'\'-'.'l'l' b l
SOLDERING IROM — -
C - 1
R Wi
SQLDER WICK CGLEAMING | EXAMPLES
— ; RIGHT
PRECAUTHING r
SOLBERING
IROMN
1 @// < l E /;* ~ '
OPPER TRACK
: SOLDERING
SOLDERING _
IRON
CHIP
COMPONENT
) 27 D121
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4822 502 11701
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4822 362 20225
4822 214 50395
4822 322 40051

4822 528 10491
4822 691 30129
4822 322 40048
4822 691 30128
4822 214 50394
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MECHANISCHE MESSLUNGEN UND EINSTELLUNGEN

H&heneinstellung des Plattentellers (siehe service
manual CD player)

Kontrolle der Winkeleinstellung
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Spiegel 4822 395 90205 auf die Fokussiereinheit und
Glasscheibe 4822 395 90204 (mit Andricker 4822 532
60908) auf den Flattenteller legen.

(Gerat unter eine Lichtquelle, unter der sich eine gerade
Linie befindet, stellen, {z.B. TL mit Gitter}.

Arm in Mittelstellung bringen. Geréat so drehen, dass der
Arm parallel zu der Linie unter der Lichtquelle steht (siehe
Bild). |

In der Richtung und in der Fortsetzung der Linie die
Reflexion auf Glasscheibe und Spiegel betrachten.

Die Linien dirfen nicht mehr als 4 mm voneinander ge-
trennt sein.

Das Ger#t derart stellen, dass eine Linie (ber der Mitte des
Spiegels 1auft.

Wenn die andere Linie innerhalb der Oberflache des
Spiegels bleibt, ist der Abstand < 4 mm.

OBJECTIVE
QISC [TRANSPARENT]

30708 A5

CD-Vorrichtung 90° gegentuber vorhergehende Stellung
drehen.

Der Arm soll in der Mittelsteliung verbleiben (siehe Bild).
Vorhergehende Messung wiederholen,

Winkeleinsteliung

Beim fabrikmassigen Einstellen des durch Platte und
Lichtweg gebildeten Winkels wurde ein Kompromiss
zwischen Mindest-Winkelabweichung und Mindest-Arm-
reibung angestrebt.

Wenn Messungen ergeben, dass der Winkel die gegebene
Toleranz nicht einhalt, muss der Winkel NICHT auf
Mindestabweichung sondern gerade innerhalb der To-
leranz eingestellt werden. Die neue Einstellung muss
zwischen der alten und der glinstigsten Einstellung
liegen.

Nach der Einstellung muss die Armreibung gepruft
werden. Die Priifung der Armreibung wird mit Hilfe einer
Federwaage vorgenommen, die an das Kontragewicht
angelegt wird. Gemessen an dem Vollausschlag darf die

- Armreibung 30 mN nicht dberschreiten. Wenn sich

heraussteilt, dass die Reibung zu hoch ist, muss die
Einstellung auf den alten Wert zuruckgebracht werden.
Der Arm ist dann auszuwechseln und der Winke! ist
erneut zu kontrollieren.

- R

30 NH AT

Der Winkel wird wie folgt eingestelit:

Geridt auf die Servicestlitzen 4822 395 30202 stellen.
Schrauben C (siehe Bild) soweit iGsen, dass sich Lager-
platte D verschieben lasst.

Winkeleinstellung korrigieren, indem die Lagerplatte in
die im Bild gekennzeichnete Richtung verschoben wird.
Schrauben C anziehen und beachten, dass sich die
Einstellung nicht andert.

Anschiiessend nochmals die Winkelginstellung in zwei
Richtungen kontrollieren.

Achtung

Nach der Winkeleinstellung muss die Hiheneinstellung
des Plattentellers kontrolliert werden.
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ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Laserversorgung

Da die Abtastoptik gegenilber statischen Ladungen
dusserst empfindlich ist, miissen wihrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilismittel und
Sie selbst das gleiche Patential wie der CD-Mechanismus
haben.

+12¥ +12¥
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Kontrofle

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
nr. 3 (4822 395 30229) verwendet werden.

‘Flexible Leiterplatie dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbin-
den.

Stecker A16 herauszieben und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einsteckert. Den Stecker mit vier Drahien
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

Stecker A17 l6sen und den Stecker miteinem Drahtin den
Steckverbinder A17 einstdpsein.

Kontrolle der Ruhestelfung:

Schalter am Simulatorprint in die "OFF”-Stellung und
Netzschalter in die "ON"-5tellung bringen.
Einstellwiderstand 3140 rechtsherumdrehen (HGchst-Wi-
derstand) und die Spannung zwischen den Punkten +v
und —v am Simulatorprint messen. Die Spannung soll
= 15 mV sein.

Kontrolie der Laserversorgungseinsteliung.

Schatter am Simuiatorprint in die "ON"-Stellung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +v und —v
-am Simulatorprint messern.

Widerstand 3140 rechtsherumdrehen (HOchst-Wider-
stand): U +v —v = 225 mVE 45 mV.

Widerstand 3140 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand):

U +v —v =750 mV + 150 mV.

Widerstand 3140 in die Mitte stellen.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstrom
eingestelit werden,

{siehe service manual CD player).

Regeln der Fokusbandbreite
(siehe service manual CD player).

Kontrolle der automatischen Verstérkungsregeiung
(AGC) und der Offsetschaltungen.

(siehe service manual CD player).

CS 84 570

L TD AM72

Kontrolte der Motorregelung (Hall).
1 Stecker A09 vom Motorprint am CDM entfernen.

2 Kanal A eines Zweistrahloszilloskopen an den Emitter
der Transistoren 6082 und 68083 und Kanal B an den
Emitter der Transistoren 6084 und 6085 schalten.
Oszilloskopstellung: 2 V/Teilung — 10 ms/Teilung.

3 Anschluss 1 von Steckverbinder A0S am Motorprint
mit der Masse des Geréates verbinden.

4 (Gerat einschalten.

5 Eine negative Spannung an Anschiuss 2 von Steck-
verbinder AD9 einspeisen.
Das Einspeisen sall ersterfolgen, nachdem die Schal-
tung an die Versorgungsspannung angeschlossen
worden ist. Es ist von 0 Voit auszugehen; diese
Spannung nach und nach auf —5 V bringen. Der
Motor soll nun faufen. -
Wenn der Motor lduft, kann die Spannung aufca. —2.5V
gebracht werden.
Der Motor soll dann immer noch laufen,

6 Am Oszilloskop sollten nun sinusférmige Sigpale
erkennbar sein (siehe Bild A).
Die Signale scollen nach etwa 2 Sekunden sym-
metrisch um die Nullachse liegen und um 80°
zueinander verschoben sein. Die Amplituden dieser
beiden Signaile durfen zuhochst ein Verhiltnis von 1
Zu 2 aufweisen.

7  Die Amplitude wird durch die eingespeiste Spannung
bedingt. Das Verhaltnis U ein (V-in)/U aus ss (V-out
pp) soll zwischen 1:2 und 1:3 liegen.

8 Esist zu ermitien, bei welcher Eingangsspannung
{V-in) der Motor 600 Umdrehungen in der Minute
macht. Bei 600/min ist die Frequenz von V-out 30 Hz.
V in soll bei dieser Motordrehzahl zwischen —1,5 V
und —3,7 V iiegen.

Schilussfolgerung |

Wenn all diese Bedingungen erfilit werden, |&sst sich
voraussetzen, dass der Motor und der Print in Ordnung
sind.

Werden die Bedingungen in 5, 6 und 7 nicht erfullt, durfte
altern Anschein nach der Fehler in der Elekironik gesuchi
werden.

Werden die Bedingungen in5, 6 und 7 erftillt und sollte zu
8 eine Spannung von beispielsweise —4,5 V eingespiest
werden missen, damit eine Motordrehzahl von 600/min
erreicht wird, dann wird allem Anschein nach in mecha-
nischer Sicht einiges nicht in Crdnung sein, etwa eine zu
hohe Lagerreibung.

35181 A 20
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Service Information

Betrifft: Compact Disc-Laufwerk
CDM 1

Verteiler: intern und extern

1. Abgleich Focus-0ffset

Der Abgleich des Einstellers "Focus-0ffset" auf dem
Vorverstédrker- und Laser-Print kamn - falls erforder-

lich - wahlwelise nach 2 verschiedenen Methodenjdurch-
gefiihrt werden:

a.) mit Zufithrung eines MeBsignals
~ Anschliisse nach Fig. 1 herstellen,
- Mit "Focus-Offset" Spannungen an Pin 6/IC 6107
auf Minimum {( <100 mV) einstellen.
Nach Abgleich soll der Schleifer des Einstellers
in Mittelstellung (+ 10°) stehen.

b.) in Play-Funktion des Spielers
- Fehlerfreie Platte - z. B. Testplatte 5 (Best.-
Nr. 4822 397 300 96) - abspielen.
‘= Mit "Focus-Offset" das HF-Signal am MP 65 ("Augen-
muster") auf einen Wert 2 500 mV einstellen (mes-
sen mit AC-Millivoltmeter).

2. Brganzung zur Ersatzteil-Aufstellung

Die Fassungen A 10 und A 11 auf dem Vorverstirker- und
Laser-Print (Konnektoren fiir die Flexprints vom Light-
pen) werden als Ersatzteile gefiihrt:

A 10, 6polig | 4822 267 504 12
A 11, 8polig 4822 267 504 13
Philips GmbH - Fachbereich Service - Hamburg 1
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SEVIGE
Servme Nachdruck nicht gestaltet! Anderungen vorbehalkten.
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