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MECHANISM

ServiceManual

Om produktie redenen zijn diverse uitvoeringsvormen
van het C.D. mechanisme toegepast.

De C.D. mechanisme zijn in de meeste gevallen gemerkt
met een ronde gele sticker voorzien van een letteropdruk.
Onderstaande tabel geeft aan welke exploded view en
welke H.F. voorversterker/laservoedingsprint moeten
worden geraadpleegd.

lISE

DIGITAL AUDIO

i o i e
Niet aanwezig A I
A Zie Service Manual CDM-0 Zie Service Manual CDM-0
B Zie Service Manual CDM-0 Zie Service Manual CDM-0
(o] A I
D A I
E Zie Service Manual CDM-0 Zie Service Manual CDM-0
F Zie Service Manual CDM-0 Zie Service Manual CDM-0
G A ]
H A Il

Veiligheidsbepalingen vereisen, dat het apparaat in zijn oorspronkelijke
toestand wordt teruggebracht en dat onderdelen, identiek aan de
gespecificeerde, worden toegepast.
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REPARATIE WENKEN

Om te voorkomen dat losse metalen voorwerpen in het
CD mechanisme terecht komen moet er voor gezorgd
worden dat de plaats waarop gerepareerd wordt schoon
is.

Het objectief kan met een blaaskwastje worden schoon-
gemaakt.

Het CD-mechanisme is voorzien van zelfsmerende lagers
en mag daarom niet gesmeerd worden.

Zorg ervoor dat bij reparatie en metingen aan de onder-
zijde, het apparaat niet op de as van de draaitafelmotor
rust.

Servicen van de RAFOC-unit (= Radiaal en Focusunit
pos.61)

De door service geleverde RAFOC-unit is dezelfde als in
CDM-0. De bodemplaat van deze RAFOC-unit is in het
CDM-1 vervangen door frame pos. 503. Bij vervangen van
de RAFOC-unit moeten voorzichtig en nauwkeurig de
volgende handelingen worden verricht.

— Neem de twee flexprinten uit de connectoren op de
voorversterker print. :

— Demonteer de defecte RAFOC-unit door de 4 bouten
M3x18 mm en as pos. 504 te verwijderen.

— Verwijder bij de nieuwe RAFOC-unit de as pos. 504.
Zorg ervoor dat de 3 tussenringen pos. 502 en veerring
pos. 505 bij montage op dezelfde plaats komen.
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Draai de vier bouten M3x18 mm zover los dat de
bodemplaat verwijderd kan worden.

De bouten M3x18 mm niet verwijderen (ze houden de
RAFOC-unit bij elkaar)

— Monteer de nieuwe RAFOC-unit op het frame 503. Let
hierbij op dat de 3 tussenringen 502 en veerring 505 op
de juiste plaats zitten voordat as pos. 504 wordt
vastgezet.

— Kontroleer of de arm vrijloopt en ook de hoekinstelling
(zie kontrole- en eventueel afregelen van de hoek-
instelling).

— Voor hetvervangen van de lichtpen is het niet noodza-
kelijk de RAFOC-unit uit het apparaat te nemen.

De lichtpen kan worden verwijderd door deze met een
steeksleutel van 12 mm linksom te draaien en daarna
uit de houder te schuiven.

Bij het monteren moet de lichtpen zover mogelijk in de
arm worden geduwd en rechtsom tegen de aanslag
worden gedraaid.

LET OP: Om te voorkomen dat instellingen wijzigen,
mogen GEEN ANDERE SCHROEVEN dan hier-
voor genoemd worden LOS gedraaid.

DE LICHTPEN IS VOOR STATISCHE LADING VEEL
GEVOELIGER DAN EEN MOS IC.

ONZORGVULDIG BEHANDELEN TIJDENS HET SER-
VICEN KAN DE LEVENSDUUR DRASTISCH VERMIN-
DEREN. ZORG ER DAAROM VOOR DAT TIJDENS HET
SERVICEN DE HULPMIDDELEN EN UZELF HETZELF-
DE POTENTIAAL HEBBEN ALS HET MECHANISME.

In het apparaat zijn chip componenten toegepast voor
het demonteren en monteren van chip componenten,

zie onderstaande Fig.
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MECHANISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Hoogte instelling van de draaitafel

Voor deze instelling moet het apparaat in de normale
gebruiksstand staan. Hierbij kan gebruik gemaakt worden
van de service steunen 4822 395 30202.

Speel van plaat 4822 397 30096 spoor 1 af (plaat zonder
defekten).

Sluiteen D.C. voltmeter aan tussen de min van de focus-
motor en massa op het V.V. printje. Regel met lager-
schroef pos. 51 de draaitafelhoogte zodanig, dat de span-
ning=0V + 100 mV. Borg hierna de schroef met borglak.

Kontrole van de hoekinstelling

30 707 A15

Leg het spiegeltje 4822 395 90205 op het objectief en de
glasplaat 4822 395 90204 (met aandrukker 4822 532
60906) op de draaitafel.

Plaats het apparaat onder een lichtbron, waaronder zich
een rechte lijn bevindt (b.v. TL met rooster).

Zet de arm in de middenstand. Draai het apparaat zo, dat
de arm evenwijdig staat met de lijn onder de lichtbron (zie
ook Fig.).

Kijk in de richting en in het verlengde van de lijn naar de
reflectie hiervan op glasplaat en spiegel.

Deze lijnen mogen niet meer dan 4 mm uit elkaar liggen.
Plaats het apparaat zodanig dat een lijn over het midden
van het spiegeltje loopt.

Wanneer de andere lijn binnen het opperviak van het
spiegeltje blijft is de afstand <4 mm.

DISC [TRANSPARENT)
30708 A1S

Draai het CD mechanisme 90° ten opzichte van de vorige
stand. De arm moet in de middenstand blijven staan (zie
Fig.).

Herhaal de vorige meting.

Afregelen van de hoekinstelling

Bij het afregelen van de hoek plaat-lichtweg in de fabriek
is een compromis gezocht tussen een minimale hoekaf-
wijking en minimale wrijving van de arm.

Indien bij meting blijkt dat de hoek buiten de gegeven
tolerantie valt moet de hoek NIET op minimale afwijking
maar juist binnen de tolerantie worden afgeregeld. De
nieuwe instelling moet liggen tussen de oude instelling en
de optimale instelling.

Na de afregeling moet de wrijving van de arm worden
gekontroleerd. Dit gebeurt met behulp van een veerdruk-
meter welke wordt aangelegd bij het contragewicht. De
wrijving van de arm mag, gemeten over de hele uitslag,
niet groter zijn dan 30 mN.

Wanneer de wrijving te hoog blijkt te zijn moet de instel-
ling op de oude waarde worden teruggebracht. Vervang
dan de arm door een nieuwe en kontroleer opnieuw de
hoek.

Het afregelen van de hoek geschiedt als volgt:
Plaats het apparaat op de servicesteunen 4822 395 30202.

30709 A1S

Draai de schroeven C (zie Fig.) zover los dat lagerplaat D
te verschuiven is.

Corrigeer de hoekinstelling door de lagerplaat in de
richting te verschuiven welke in het figuur wordt aan-
gegeven.

Draaide schroeven C vasten let hierbij op dat deinstelling
niet verloopt.

Kontroleer hierna nogmaals de hoekinstelling in twee
richtingen.

Let op

Na de instelling van de hoek moet de hoogte-instelling
van de draaitafel worden gekontroleerd.
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ELEKTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelt hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.
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Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 3. 4822 395 30229
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A16 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A16.

Maak plug A17 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A17.

Kontrole van de ruststand

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "OFF”-stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3140 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten +v en
—vV.

De spanning moet <15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +ven —v op de
simulatorprint.

Weerstand 3140 rechtsom (max. R):

U+v —v=225mV +45mV.,

Weerstand 3140 linksom (min. R):

U+v—v=750mV £ 150 mV.

Zet weerstand 3140 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor service manual CD player).

Kontrole motorregeling (Hall)

1 Verwijder plug A09 van het motorprintje op het CDM.

2 Sluit van een dubbelstraal oscilloscoop kanaal A aan
op de emittor van de transistoren 6082, 6083 en kanaal
B op de emittor van de transistoren 6084, 6085.
Stand van de oscilloscoop: 2 V/div. — 10ms/div.

3 Verbind punt 1van connector A09 op het motorprintje
met de massa van het apparaat.

Schakel het apparaat in.

Injecteer een negatieve spanning, op punt 2 van
connector A09. Het injecteren mag pas gebeuren,
nadat de schakeling op voedingsspanning is aange-
sloten. Ga uit van 0 V en breng deze langzaam naar
—5 V. De motor moet nu draaien.

Wanneer de motor draait kan de spanning gebracht
worden naar ca. —2,5 V. De motor moet dan nog
blijven draaien.

6 Opdeoscilloscoop moeten nu sinus vormige signalen
zichtbaar zijn (zie Fig. A). Deze moeten na ca. 2 sec
symmetrisch rond de 0 as liggen en 90° t.o.v. elkaar
verschoven zijn.

De amplituden van deze 2 signalen mogen maximaal
een verhouding van 1:2 hebben.

7 De amplitude is afhankelijk van de geinjecteerde
spanning. De verhouding V-in/V-out tt moet liggen
tussen 1:2 en 1:3.

8 Bepaalnubijwelke V-in de motor 600t/min. draait. Bij
600 t/min is de frequentie van V-out 30 Hz.
V-in moet bij dit toerental tussen —1,5 Ven —3,7 V
liggen.

Konklusie:

Wanneer al deze voorwaarden aanwezig zijn kan aange-
nomen worden dat de motor en de print in orde zijn.
Alsde punten 5,6 en 7 niet correct zijn, zal de fout hoogst-
waarschijnlijk in de electronica gezocht moeten worden.
Zijn 5, 6 en 7 correct en moet bij punt 8 een spanning van
b.v. —4,5 V geinjecteerd worden, om een motortoerental
van 600 t/min te verkrijgen, dan zal hoogstwaarschijnlijk
mechanisch iets niet in orde zijn. Bijv. de lagerwrijving is
te hoog.

v 35181A20

Fig. A



ELEKTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Laservoeding

Daar de lichtpen zeer gevoelig is voor statische ladingen
moeten bij meting en afregeling van de laservoeding de
hulpmiddelen en Uzelf hetzelfde potentiaal hebben als
het CD mechanisme.

+12v +12V
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Kontrole

Hierbij moet de lasersimulatorprint nr. 4. 4822 395 30244
worden gebruikt.

Neem de flexprint uit connector A11 en verbind de simula-
torprint met de connector.

Verwijder plug A13 en steek deze in de connector op de
simulatorprint. Verbind de plug met 4 draden met connec-
tor A13.

Maak plug A14 los en plaats de plug met 1 draad in de
connector A14.

Kontrole van de ruststand

Zetde schakelaar op de simulatorprintin de "OFF"- stand
en de netschakelaar in stand "ON".

Draai instelweerstand 3140 rechtsom (max. R) en meet de
spanning op de simulatorprint tussen de punten +v en
—V.

De spanning moet < 15 mV zijn.

Kontrole van de regeling van de laservoeding:

Zet de schakelaar op de simulatorprint in de "ON"-stand
en meet de spanningen tussen de punten +v en —v

op de simulatorprint.

Weerstand 3140 rechtsom (max. R):

U+tv —v =225 mV £ 45 mV.

Weerstand 3140 linksom (min. R):

U+v —v =750 mV + 150 mV.

Zet weerstand 3140 in de middenstand.

Dit is een voorinstelling. Nadat de simulatorprint verwij-
derd is moet de laserstroom ingesteld worden.

(Zie hiervoor de service manual CD player).

Afregelen van de focusbandbreedte
(Zie hiervoor de service manual CD player).

Kontrole van de A.G.C. en de offset schakelingen
(Zie hiervoor de service manual CD player).

3
1984-10-10

Kontrole motorregeling (Hall)

1. Désoldeer de draad uit punt C152 op de voorverster-
kerprint op het CDM.

2. Sluit van een dubbelstraal oscilloscoop kanaal A aan
de emittor van de transistoren 6082, 6083 en kanaal B
op de emittor van de transistoren 6084, 6085.
Stand van de oscilloscoop: 2 V/div. — 10ms/div.

3. Schakel het apparaat in.

4. Injecteer een negatieve spanning, op de los gesol-
deerdedraad. Het injecteren mag pas gebeuren, nadat
de schakeling op voedingsspanning is aangesloten.
Ga uitvan 0V en breng deze langzaam naar —5 V. De
motor moet nu draaien.

Wanneer de motor draait kan de spanning gebracht
worden naar ca. —2,5 V. De motor moet dan nog
blijven draaien.

5. Opdeoscilloscoop moeten nu sinusvormige signalen
zichtbaar zijn (zie Fig. A). Deze moeten na ca. 2 sec
symmetrisch rond de 0 as liggen en 90° t.o.v. elkaar
verschoven zijn.

De amplituderr van deze 2 signalen mogen maximaal
een verhouding van 1:2 hebben.

6. De amplitude is afhankelijk van de geinjecteerde
spanning. De verhouding V-in/V-out tt moet liggen
tussen 1:2 en 1:3.

7. Bepaal nu bijwelke V-in de motor 600 t/min. draait. Bij
600 t/min is de frequentie van V-out 30 Hz.
V-in moet bij dit toerental tussen —1,5V en —3,7 V
liggen.

Konklusie:

Wanneer al deze voorwaarden aanwezig zijn kan aange-
nomen worden dat de motor en de print in orde zijn.
Alsde punten 4, 5en 6 niet correct zijn, zal de fout hoogst-
waarschijnlijk in de electronica gezocht moeten worden.
Zijn 4, 5 en 6 correct en moet bij punt 7 een spanning van
b.v. —4,5 V geinjecteerd worden, om een motortoerental
van 600 t/min te verkrijgen, dan zal hoogstwaarschijnlijk
mechanisch iets niet in orde zijn. Bijv. de lagerwrijving is
te hoog.

= t
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Fig. A
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