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CONSERTON

SERVICEBLAD OVER CHASSI

EL 1D

foljande apparater:
DUX PHILIPS

6017 EL 3515

MARS 1960
TEXNISKA DATA
Bandhastighet 9,5 cm/sek, 3 3/4"
Snabbspolning 5" normal ca 80 sek.
5% P ca 120 sek.
Speltid 5" normal 2 x 30 min,
5% LP 2 x 45 min.
Max. spoldiameter 7
Ingangsimpedans och Mikrofon 0,1 MQ - 2 mV
kZnslighet Roch Q 1,0 MR = 200 mV
Utgangsimpedans Hogtalare 5 R
Radio 50 k&
Hortelefon 1 k2
Utgaéngsspanningar Radio 1.5 ¥
Hertelefon 500 mV
Natspanningar 110, 127, 220 och 245 Va
Effektforbrukning Ca 60 W
Uteffekt 8 2,0 W
Programur Varvrédkning pa vinster
bandtallrik
Léampliga mikrofoner EL 3750-00
EL 3753-00
ROR DIODER
B ¥ Forforstiarkare EF 86
B 2 LP-forstarkare ECC 83
LF-forstarkare
B 5 Oscillator ECL &2
Slutforstarkare
B 4 Utstyrningsindikator EM 84
B.5 Natlikriktare EZ 80
X 1 Styrdiod OA 85
HT
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Strombrytare och inspelninsskontroll

-

Snabb tillbakaspolning

Momentstopp

Tonkontroll

Stopptangent

Utstyrningsindikator

Inspelningsknapp

Atergivningstangent

Snabb framspolning

Volymkontroll for mikrofon

Frogramur

y iy

Forstarkaromkopplare
Mikrofoningang
Radioingansg

Anslutning for fotkontroll

Hortelefonincong

@ Extra hdgtalaranslutning

Spanningsomkopplare

SR2
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KONTROLLMATNINGAR

Primnine av 1Ll.

2, Ansluft en rorvoltmeter till ME1

be Tillfor Bul en signal 14 kHz = 100 mV

C. Tryck ner inspelningsknappen

d. Trimma L1 till max. ubslaz pad rorvoltmetern
e. Jorsegla trimkirnan med vax

lietninger pe inspelningsfirstirkaren.

&« Ldgg in ettt motstand pé& 1,5 k2 Over Bu3

b. Lnslut en rorvoltmeter till NP1

c. Lortslut raderhuvudet X1

d. Tryck in insrelningsknappen

e, Vrid inspelningskontrollen R11l till max. och volymkontrollen
R1Z2 1L Wi

fs Tillfor Bul en signal pa& 1000 Hz.

€. Justera signalstyrkan s& att rdrvoltmetern visar 4,15 nV

h, Uppmit spamningen dver Bu’, som bdr vara ca 24 nV

1« Den tillfdérda signalsvpinningsen bdr vara 20 - 29 nV.

I foljande tabell &r spinningen over Pl upptagen som en funktion

av Ifreltvensen med ingangspznningen som uppmidtes under "i " som
xonstant.
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Frekvens l Spanning over MP11 Spanning over Buil

6. "Bz 597 = 4,30 m¥
| 1l kHz 4,15 mV 24 mV
10 kiz B899 = 11:30 my ,

Llatningar pa grammofonforsterkaren.,

a. 0la till firstirkaromkoprplaren 13 (3K1)

be. Anslut ett motstédnd pa 5,6 & Over Bu4

C. Anslut en rorvoltmeter dver motstindet

d. Vrid inspelningskontrollen R11 till min. och volymkontrollen
Al2 vill max.

€eo T1111f0r Bu2 en signal p& 1000 Hz via en spidnningsdelare pa

10 kil och 1 kil. Se fig.l

Justera styrkan p& ingangssignalen s& att rérvoltmetern visar

¥ Ve

. Ingéngsspdrningen skall ligza mellan 5,1 mV och S mV

ledanstiende tabell visar spidnningen oSver rdrvoltmetern som en

funktion av frekvensen,

i. Ingéngsspénningen uppmétt vid 1000 Hz under "g"konstant.
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Frekvens Spanning over Bu4 Spanning over Bu4
R33 max, 253 min,

50 Hgz Loyl om Rliims: LS = 1,90 W

10 kHz 0,88 - 0,87 V 04,072 = 04,1135 ¥V

latninpar pa a&tersivningsforstirkaren via Bul.,

2q Juscers B35 till max, diskant

b VMzid R11 och RL2 Hill mimn,

C. Anslut en rirvoltmeter over Bul

« 2L111Tor KPl en signal pz 1000 Hz via 47 kD

Koppla bandspelaren i lage atergivning

Justera in signeslen si att rorvoltmetern visar 50 mV
Ingéngspanningen bor ligga mellan 10 — 14,5 mV

I nedanstaedde tabell &r spianningen &ver rorvoltmetern upp-
tagen som funktion av frekvensen.

. Ingongsspanningen under "g" Konstant.
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Frekvens | Spanning over Bul
50 Hz 500 = 390 mV

50 mV
55 = 70 mV
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Matningar pad &tergivningsfirstirkaren via Bud,

a., Koppla bandspelaren i ldge &tergivning

b. Vrid R11 till max. och R33 till max. diskant

c. Anslut ett motstand pa 5,6 2 over Bul

d. Anslut en rorvoltmeter Over motsténdet

e, Tillfor MPl en signal , 1000 Hz via 47 kQ

f. Justera ingangspidnningen s& att rérvoltmetern visar 0,5 volt

g- Ingéngﬂpﬁﬂﬂingen bﬁ-r ligga mellm 23 Dﬂh 33 m-v-

h. I nedanstdende tabell &r sp&nningen Over rorvoltmetern tagen
som en funktion av frekvensen s

i. Ingéngspéannipgen under "f"konstant utom vid 60 Hz dir endast
halva konst.ingéngspidrningen ldggs pa MPL CVin/g)

Spanning over Bu4 Irngangspénning

Frekvens

1,83 = 1,8 W Vin/2 mgn
0.5 N Vin "g™
0,54 - 0,685 V Vin "g"

6. Uppmétning av forstdrkarens totala frekvenskurva.
BU. 2 a. Vrid R11 till max.

b. Spela in frekvenserna 60, 100 och 500 Hz, 1, 5, 10 och
1% kHz = 5 mV

¢, Vid atergivning skall spénningen matt Sver Bul ligga inom
gransen av 6dB i férhallande till 1000 Hz

d. Justera med Cl4 -

e. Utspanningen métt 6ver Bul skall vara> 150 mV
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KONDENSATORER
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56

PVC—-ring @ 6 mm (150 st) G 868 6
5 Stallskruv WT 855 88 1 E20- - pF 9 04/120FE
2 15 kpF O 04/15K
8 Pryckfjader WT 730 63 ) 20 uH 9 09/B50
11 gaée?pla::a wT 277 17 4 Ol — il 9 06/100K
1z Nedre lager for svanghjul WT 265 28 5 27 kpF 9 06/27K
16 Spinnhjulsfiste med axel | wr 882 26 6 0,1 uF 9 06/100K
17 Bricka | A9 868 95 7 15 kpF 9 04/15K
18 Sparnhiul | “WI 881 &7 8 5,6 kpF 9 04/5K6
10 Lasbricka QO 84/4 9 120 pF O 04/120E
20 Spannfjader for spannhjul WT 740 ©1 27 9 06/27K
28 Drivtrissa + propeller (50 Hz Wl 882 25 50432432 A 6027
: : (60 Hz gg ggg gz 15 S 04§15K
& Svinghju | 0,1 O 06/100K
43 Lésarm W 0495 76 O=40 WRC 811 TR/Y4OE
4a Spinnfjider WT 740 86 320 : gg§25gE
45 Ovre lager for svianghjul WT 265 28 Z < l4
48 Lazerplatta for svinghjulets 15 J 06/15K
Ev;e oy PW 307 2% 220 O 04/220E
o1 Sparnfjdder WT 740 87 %O 9006/V10K
53 Tryckfjider WD 730 47 > AC 5705/25
56 Tryckfjader We 730 4% i
57 | Tonhuvud K1 WT 854 19 MOTSTAND
58 Skarm for tonhuvud WE 0355 8l
60 | Skirmplat WT 821 88
ol Tryckfjader WT 730 62 L 100 kg 9 02/100K
502 Tryckiudde WD 886 92 2 1 NQ 9 02/1M
4 Bandledarrulle WT 458 02 3 2,7 MQ 9 02/=M7
05 Kutter for d:o WT ©24 52 5 10 MO 9 02/10M
66a Tryckrullearn A9 869 49 = 2.2 kG O 02/2K2
obb Tryckrulle WT 88l 66 7 290 KO 9 Q1l/220K
Slele Tryckrulleaxel WT 646 12 9 1 MO 9 01/1M
0% Spannfjader for tryckrullearm WT 740 92 . 10 220 ke 9 01/220K
ine e - (D11 200 ki 16/01 -
70 | Kopplingsarm WT 943 15 < Ezu 000 00/DL200K
71 Tryckfjader for broms WT 730 65 GD_lg 200 kO Q9 16/GL200K
81 Pradfjider WT 760 14 | 15 220 kO 2 02/220K
82 Spannfjader WT 740 77 A e70. B 2 De/= /98
89 Spsinay WD 882 ok 15 100 k0 9 02/100K
S0 | Axel for hdger spolnav | WD 821 s4 ig igg ig 3 ggﬁiﬁgK
3 e g
9? Spannfjider WT 740 85 T 115 iz 5 051G

| 95 Slirskiva WT 886 55 19 100 kQ 9 02/100K

G4 Bandtallrik (hoger Wl 821 93 20 100 kO 9 02/100K

(vénster WD 821 94 21 100 kQ S 02/100K
96 Drivkabel WT 496 O4 22 300 kQ 9 02/390K
97 Bromsfjader PW 307 40 23 10 MQ O 02/10M
100 Spinnfjider WD 740 89 24 12 k@ 9 02/12K
101 Programur FW 306 00 25 100 @ 9 02/100F%

1 102 Drivrem for d:o WT 495 21 26 100 k& 9 0z/ 100K
105 Trycklink WT 678 96 27 220 k2 9 02/220K
107 Momentstoppslank PW 206 73 28 a0 2 01/470E

3 29 100 k@ 9 02/100K
109 Omstallararm WT 045 85 50 18 k& 9 02/18K
114 ‘I Spéannfjader WT 740 90 51 100 k& 9 02/100K
115a | Plint, utgéng WT 865 49 e 470 kS S 02/470K
115b | Indikeringsplatta, utgéng WT 937 20 _(:}‘33 100 kQ 9 1lo/GL100K
124 Tryckarm WD 886 92 >4 1 NQ 9 02/1M
t s 52 1l kQ 9 02/1K

125 Axel for vanster spolnav wT 821_?5 26 470 k9 Q 00/47OE
126 Slirskiva WT 477 97 35 55 kO & 02/28K
150 Profilfjader WT 765 45 z8 2.9 4o 9 02/2K2
152=-1%3 PVC=bricka ¢ 6 mm A9 868 65(150) 29 560 Q O 02/560E
135-13%6 PVC=bricka @ 4 mm A9 868 66(150) 40 10 MO O 02/10M
140 Motor JW 304 90
140a Ovre lager 49 9l 37 ' = —
140D Undre lager 49 916 36 SPOLAR
140c Kula 9 71/67
141 Raderhuvud K2 WT 854 18 = |
224 | Indikeringsremsa | WT 697 19 g % Nattransformator WD 510 S4 |
301a Plint, inging | wr 865 47 I
301D Indikatorplatta, ingéng Wi 957 22
301c Spanningsgdaptor WT 886 86 S 5
505 Lashake | W2 937 19 S © Utgangstransformator WT 510 96
306 Profilfjider WT 765 44 g ;
307 Glidknapp for SK1 WT 896 65
308 Spinnfjider WT 740 93 L1 WL 590 91
555 Stift for frinkoppling WT 001 74

Omkopplare SK1 SAKRINGAR

Omkopplare SK2 ;

Omkopplare SE4 WT 886 72

Karna for 11 681 53 Termosdkring Q74 /T 103
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SKHCRIJNINGSANVISNINGAR

A. Urmakarolja X 007 12,
90, 125 Axlarna till spolnaven
Ly 16 Lagerplattan for spannhjulet

oy Ty 8 Lagerpunkterna till tangenterna pd axeln,

66b Axeln %ill tryckrullen.,

Calypsoclolja A9 869 30,
140a + b Ovre och undre lagren till motorn

Calypsolfett A9 869 45.
12, 45 Svénghjulets lager
94, 95 Bandtallrikarnas lagringspunkter
66b Utrymmet mellan tryckrullens lager
18 Fyll smorjkapseln till spannhjulet.

D. Shell Alvania EPZ2 X 803 59,

eba
109
107, 10?

97, 98
50

43
70
83

60

Vridningspunkten for tryckrullearmen
Vridningspunkten for omstdllararmen
Vridningspunkter och friktionsytor for momentstopps-

lanken.

Friktionsytor for bromsfjéddern och bromsstingen
Friktionsytor for kontrollarmen
Glidytor for lé&sarmen

Friktionsytor till kopplingsarmen

Vridningspunkter for stangen

Lager och friktionsytor for lanken
Lagerpunkter och friktionsytor till armarna

Skarmképa under tonhuvudet
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A. MEKANISKA ENHETEN

Drivrem 96 och spannhjul 18.

Spannhjulet skall kunna flyttas ca 10 mm innan spdnnhjulsarmen
stoter emot stoppkammen (se vidstiende fig.)

Om detta spelrum &r fOr litet &r remmen 96 fér mycket uttinjid,
varfor den skall utbytas. Under drivning skall remmen ha en
dragkraft av 500 - 600 gr.

Dragkraften kan méZtas genom att taga av drivremmen 96, varefter
spannhjulet 18 drages mot axeln med en dynamometer, till det 1&-
ge ddr spdnnhjulet &r i arbetslidge. Med spénnhjulet i arbetslage
skall dynamometern visa 500 - 600 gr. Spannhjulets ldge skall
ocksd vara sd justerat, att drivremmen ldper utan att skavas el-
ler bli snodd.

Svanghjul 36 samt lager 12 och 45,

Svanghjulet skall vara justerat sd att bandtransporten sker kor-
rekt langs tonhuvudet 57 och raderhuvudet 141 utan att trycka
mot dessa. Detta kan justeras genom att flytta plattan 39 med
hjélp av skruvarna 121. Néar svinghjulets axel stidr vertikalt
skall skruvarna 121 dragas till.

Lagren skall sedan justeras genom att knacka 15tt med en tri-
klubba mot lagerhuset medan svdnghjulet vrids.

Hojdlaget skall vara s& justerat att spiret pd svinghjulet lig-
ger pd samma niva som sparen till spolnaven 89. Denna Jjustering
gors med skruv 6,

Tonhuvud 57.

Kontrollera att bandfdraren dr justerad till rdtt hojdlige (se

avsnitt 5).

Tonhuvudet skall justeras med skruvarna A-B-C, s& att bandet
passerar bandforaren utan att pressa mot denna.

Spalten till tonhuvudet skall justeras med skruven B, s& att
spalten &r i rdt vinkel mot testbandet och max. utspinning er-
halls. Justeringen kan utfdras med ett spec. testband med frek-
vensen 8000 Hz som kan bestédllas under kodnummer A9 868 40.

Spaltjustering:

a. Anslut en rorvoltmeter till Bul

b. Lagg pa ovan nadmnda testband

c. Koppla in bandspelaren i lége &tergivning

d. Justera skruv B till dess att max. ubtspdnning erhills

e. Kontrollera att testbandet fortfarande passerar fritt genom
bandforaren.

f. Om detta ej d&r fallet justera Ater hijdlidget med skruvarna
A-B-C, varefter skruvarna forseglas med vax.

Tryckkudden 60a.

Kraften med vilken tryckkudden trycker mot tonhuvudet skall vara
av den storleksordningen att det &r mojligt att draga bandet
langs tonhuvudet med en kraft av 15 - 25 gr. Provet kan utfdras
med en dynamometer som framgdr av vidstéende fig.

Bandledarrullarna 64,

Den vanstra rullen skall vara Jjusterad si& att avstindet mellan
undre sidan pid bandféraren och monterplattan dr 16,3 mm., P& den
hogra rullen skall motsvarande avsténd vara 16,5 mm.

o

o

]
L
I

il

AL

——

=

q—nw.:

W

00 gr

10.

Tryckrullen 66b.

Tryckrullen skall pressa med en kraft av ca 800 gr mot axeln enl.
vidstédende fig.

Den kraft varmed bandet fors genom apparaten med tryckrullen
skall vara > 500 gr.

Ovanstéende kan justeras som foljer:

a. Tag bort allt fett pa lagerytan pd tryckrullen och axeln.
b. Rengor lagret till tryckrullen och smdrj det igen.
c. Oka trycket p& tryckrullen till max. 1000 gr.

Bandtallrikarna 94 och 95 samt spolnaven 89.

Kontrollera att armarna 87 och 88 har ett spelrum pa 1,5 - 2 mm,

Kontrollera att bandet passerar fritt genom bandfdrarna. Om s&
inte &r fallet skall hojdléget pd bandtallrikarna justeras genonm
att lagga in en lamplig PVC-bricka under slirskivan 93 eller 126.
(PVC-brickorna har en diameter av 4 mm och kan bestillas under
kodnummer A9 868 66).

Kontrollera att bandtallriken ligger 0,8 - 1,2 mm ovanfdr gummi-
kuddarna pé& spolnavet.

Om avstandet ej &r riktigt skall spolnavet placeras pa ritt nivad
med hjalp av en lamplig PVC-bricka. (Dessa PVC-brickor har en
diameter av & mm och kan bestdllas under kodnummer A9 868 65.)

Bromsarna

I stopplége skall avsténdet mellan lésarmen 43 och bromsstingen
98 vara >Omm . I lége snabbspolning eller inspelning/atergivning
skall bromskuddarna ligga ca 1 mm frén bandtallrikarna. Avstan-
det skall justeras med muttern 99.

Bromskraften fOor den hogra bromsen &r > 150 gr vid medsols vrid-
ning och > 75 gr motsols. Bromskraften fér den vénstra bromsen
ar > 50 gr vid medsols vridning och > 150 gr motsols. Ovanstien-
de krafter skall mdtas med ett fullt 5"-band pdlagt bandtallri-
ken,

Anm, Nar gummikudden pa& endera bromsarna blivit nersliten kan
bromsfilten vid sidan av gummikudden avkortas nagot.

Slirskivorna 95 och 126,

Friktionskraften mellan filtringen pd bandtallriken och slirski-
van for den vdnstra bandtallriken skall vara 12 t 2 gr vid vrid-
ning motsols. FOor hogra bandtallriken skall motsvarande varde
vara 18 I 2 gr. For hogra bandtallriken skall friktionskraften

vara 23 * 2 gr vid vridning medsols.

Friktionskraften skall uppmdtas med ett fullt 5"-band palagt
resp. vandtallrik

Friktionskrafterna kan justeras genom att filtringen och slir-

skivan rengors med "tri".

Momentstoppet.,

Nar momentstoppstangenten trycks ned skall tryckrullen 66b flyt-
tas ca 1,0 mmn fridn axeln ndr bandspelaren &r inkopplad i lige
inspelning eller atergivning.

I vilolage skall omstadllararmen 109 ligga fri i forhdllende till
tryckrullearmen 66a. Bromskraften pé& vinstra bandtallriken, genom
att trycka in momentstopptangenten, skall vara 35 -~ 70 gr vid
vridning motsols. Uppmdtningen av kraften skall gdras med ett
fullt 5"-band palagt.
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12.

Enﬁgrn 140,

Iuftgapet mellan rotor och stator skall vara 0,2 mm. Rotorn kan
centreras med en bladtolk som kan bestillas unider kodnummer
AG 600 22.
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Raderhuvudet K2 "141",

M?d skruvarna 52 skall raderhuvudet justeras s& att spaltens dver-
sida kommer att vara ca 0,5 mm ovanfor Ovre bandkanten.

Kontroll:

Tillfor Bul en signal pa 1000 Hz - 100 mV. Inspelningskontrollen
R1l inst&glls pad max. Justera R1ll s& att den inspelade signalen
vid atergivning kommer att ge 1 V vid Bu4. Spola tillbaka bandet
och vand det sa att det andra spéaret kommer i spellédge. Intryck
inspelningsknappen utan att ingéngarna tillfores nagon signal.
(Léget p& R1l ofdordndrat.)

Spola tillbaga bandet och atergiv den inspelade 1000-periodiga
signalen. Spénningen Sver Bu# skall vara > 850 mV. Ar spédnningen
lagre skall raderhuvudet héjas.

Ombygenad frin 50 Hz till 60 Hz

M

Betraffande den elektriska inkopplingen se nedanstéende fig.

Anmn. Eftersom motorn ej &ar Dmknpplingsbar utan att loda efter
ombyggnaden, rekommenderas fastlddning av ett stift pa
spanninzssadaptorn.

110V-60 % 17v-60%
VL1
o— ) g )
B
F ¢ : i3 t
5 5
. i 4
3 1
590V, 265V~ ﬂ h
o b l. .
M )| M
! Cr =y
B 4 \ c d
C
220V -60 /s 2L5V-60 /s

Mekaniska andringar inskranker sig till utbyte av motordrivtris-
san for 50 Hz till en drivtrissa for 60 Hz. (Kodnummer WT 860 79)
Kontrollera att den nya drivtrissan ligger pa ratt niva.
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