UXOR

13093411 PERFEKT

SERVICEANVISNING
HUOLTOOQOHIE

Serie 1
Sarja 1

13093412 HARMONI S2

Betraffande justeringsanvisningar, komponenter etc., som ej finns upptagna i denna
Serviceanvisnin, hanvisas till Serviceanvisning BG1F-29.

Kyseesséa olevat saatdohjeet, komponentit, ym. joita ei ole mukaanluettu tdhan Huolto-
ohjeeseen viittaa Huolto-ohjeeseen BG1F-29F.

Hastighetsomkopplare
Nopeussidadin

Spellige
Soittoasento

Startlige
Kgynnistysasento

Stopplage
Pysdhdysasento

Manoverspak
Vipu

Tonarmslés
Adnivarren salpa

Vred man./aut.
Siidin kidsikdytt./aut.

Antiskatingratt
Sivuttaisvetopoistosiaiddin

10.

i o

g

Skjutvikt
Paino

Lyftarm
Nostin

Motvikt
Vastapaino

Transportsidkring
Kuljetusvarmistus

BG1F-30



JUSTERINGSANVISNING

Jugtering av medbringare 0 Eiee 2

H4811l manoverspaken i ldge "OFF"., Justera medbringa-
ren (50) genom vridning pd mandversting (51), o8 abt
ett avstédnd pd 0,2 till 0,7 mm erhdlles mellan &nden

av arm (52) och den uppbockade fliken pd vridarm (55).

BEfter justering och &tdragning av skruvarna (54),
14ses medbringaren (50) mot mandverstdng (51) med

Justering av urkopplingsvinkel gjil Ligr 22

Vred 4 i lage "A17" (Fig 30).

Lossa muttern (56) sd mycket att urkopplingsvinkeln
(55) kan forskjutas samt stdll densamma i ett sddant
lage att arm (52) frikopplas frin den uppbockade
fliken p& vridarm (53) d& mandverspaken befinner

sig 1 till 1,5 mm fri3n spelningslige. (Obs! Denna
kontroll gores under det att manoverspaken langsamt
fores frin "OFF"-lige till spelningslige.)
Kontrollera direfter kurvans (57) lige i forhdllande
111 rullen (58) i frikopplingsdgonblicket. D4 fri-
kKoppling sker skall kurvan (57) ha passerat rullen
(58) med god marginal (min 3 mm).

Jugsterin

Std1l]l mandverspaken i lige "“"OFF",

Justera fjddern (59) genom bockning, sd att ett av-
stdnd av 0,% till 1,0 mm erhdlles mellan fjidern
(59) och kurvan (613 pa manovercylindern (60).

(Obsi Vid kontroll av avstdndet mdste cylindern (60)
vridas till det lage gon fig 232 visar.g

Justering av manoverarm (62) fig 23b

Vrid mandvercylindern (60) (med mandverspaken)

sa mycket att rullen (58) kommer vid sidan av kur-
van (57). I detta lige skall spelet mellan rullen
(58) och kurvan (57) wars 0,1 till 0,3 mm, Justeras
vid behov genom bockning av mandverarm (62).

Justering ay lyftfijdder (63) fig 24a.

Stdll vredet 4 1 lige "M" (Fig 30). Justera lyftfji-
der (63%) (genom bockning) sd att tillslagsarm (52)
ej kommer i ingrepp med den uppbockade fliken pa
vridarm (55) d4 mandverspaken fores mot spelnings-
lige., Stall ddrefter wredet 4 i lige "A17" (Pig 30)
och for mandverspaken mot sgpelningslage. Harvid

skall tillslagsarm (52) komma i sikert ingrepp med

den uppbockade fliken pa vridarm <5§j se fig 24b).

Justering av mandverarm (6d) Eiz 25

Justera mansverarm (64) (genom bockning) s att ett
avstadnd av 0,5 till 1 mm erhdlles mellan manséver-
armens (64) uppbockade Znde och mancverlank (65).

Justering av mandverlink (6

St411 vredet 4 i ldge "A30" (Fig 30). Justera skru-
ven (66) pd mandverldank (65), s att ett avstlnd av
0,1 till 0,3 mm erh&lles mellan mandverldnk (65) och
tappen pa mandverplat (67) d& tonarmen hdlles lingst
in i klykan pa tonarmgstodet.

Justera direfter fliken (68) ps& spirrarmen (69), si
att ett avstdnd av 0,75 till 1 mm erhalles mellan
det uppbockade anslaget (72) och skruven (70)

(fig 26Db).

SAATOOHIEITA

Viintion kuva 21

Pida ohjausvipua asennossa "OFF", S3dddid vdanticta
(50) kiertimdlld ohjausvipua (51) niin, etti
saadaan 0,2-0,7 mm:n etiisyys vivun pdin (52)
ja kiertotangon (55) yvlostaivutetun reunan vilil-
le, S44d6n ja ruuvien (54) kiristdmisen jidlkeen

lukitaan viintis (50) ohjaustankoa (51) wvasten,
esim, Bostik CF=liimalla.

Poiskytkentdkulman (55) s8dtd, kuva 22

Kidinnd ripa 4 asentoon "A17" (kuva 30),

Loysdd mutteria (56) miin, ettd kulmaa (55)
voldaan silirtad sekd aseta tamd sellaiseen asen-
toon, etti vipu (52) vapaakytkeytyy yldstaivu-
tetusta reunasta kiertotangossa (53%) ohjausvivun
ollessa 1-1,5 mm:n piissd solittoasennosta.
(Huom! THmi tarkistus suoritetaan silli aikaa,
kun ohjausvipua k&dannetaan hitaasti "OFF"-
asennosta soittoasentoon.) Tarkista sen jilkeen
kiyrin (57) asema suhteessa telaan (58) vapaa-
kytkentihetkells., Vapaakytkennin tapahtuessa
tulee kdyrin (57) olla ohittanut tela (58)
tarpeeksi etddlti (vih. 3 mm).

Lukkojousen (59) sd8t5, kuva 23a

Aseta ohjaustanko asentoon "OFF", Sd4dd jousta
(59% taivuttamalla, ettd jousen (59) ja kidyrin
E61 valille saadaan 0,3=1,0 mm:n etaisyys.
Huom! Tarkistettaessa etidisyyttid on sylinteris
(60) kierrettdivi kunnes se saavuttaa asennon,
joka on kuvassa 23a, )

Ohjausvivun (62) sddts, kuva 23b

Kierrda ohjaussylinterii (66) niin paljon, etta
tela (58) siirtyy kayrin (57) riringlle., TagsE
asennossa tulee telan (58) ja kidyridn (57) vdlin

olla 0,1=0,5% mm, Korjataan tarvittaessa taivut-
tamalla ohjausvipua (62),

Nostojousen (63) sd4t6, kuva 24a

Aseta ripa 4 asentoon "M" (kuva 30} : SgadE
nostojousta (63) taivuttamalla niin, etti kiini-
kytkentdvipu (52) ei kosketa kiertotangolla

(53) nauhaa, kun ohjausvipu vieddin soitto-
asentoon, Aseta sen jidlkeen ripa 4 asentoon
"A1T7" (kuva 30) ja ohjausvipu kohti soittoasen-
toa., Tadten tulee kiinnikytkentivivun (52) var-—
mastli koskettaa ylostaivutettua reunaa kierto-
tangolla (5%) (katso kuvaa 24 b,

Ohjausvivun (64) sidito, kuva 25

S84d4 ohjausvipua (64) taivuttamalla ohjaus-
vivun (64) ylostaivutetun pdsn ja ohjauslenkin
(65) vdlille 0,5-1 mm:n etdisyys.

Ohjauslenkin (651 sddt6, kuva 26a

Aseta ripa 4 asentoon "A30" (kuva 30), Ssidi
ruuvia (66) ohjauslenkills (65) niin, ettd
ohjauslenkin (65) ja ohjauslevyn kaulan vililli
on 0,1=0,% mm:n etdisyys, silloin kun levysoit-
timen H&nivartta pidetdidn hangassa dinivarren
tuessa.

Sulkutangossa (69) olevaa rakoa (68) siidetiin
siten, ettd ruuvien (70) ja ylostaivutetun
vasteen (72) vdlille saadaan 0,75-1 mm:n etii-
syys (katso kuva 26b).




Justering av manoverarm fig 2

St41l vredet 4 i lage "A 30" (Fig 20). Justera i
sparet (73) pé mandverarm (74) s& att rullen (58)
vommer 1 till 1,3 mm fr&n mandvercylindern (60).

Justering av manoverarm 6) fig 28a och b

Placera tonarmen lingst in i klykan pa tonarms-
stodet., Vrid manovercylindern §60% sa att rullen
g753 stdr pd toppen av kurvan (77). Justers i sparet
78) p& mansverarm (76) s& att 0,2 till 0,4 mm av-
stdnd erh8lles mellan tappen pd mansverpldt (67) och
mansverlink (79).

Justering av manoverlink (81) fig 2

St41ll mancverspaken i "OFF"-lZge, Vrid manover-—
cylindern (60) s& 1lidngt att rullen (80) ligger pi
kurvan (61).

Justera mandverlinken (81) i spdret (82), sd& att
spelet mellan fjddern och hdalet i liftarmsaxeln
nistan helt elimineras. Provkor automatiken genom
att fora mandverspaken till spellidge (app. ratt-
vind) och kontrollera tonarmens hojdlige i det dgon-
blick d& den ldmnar tonarmsstodets klyka. En sdnk-
ning av tonarmen av max 0,3 mm kan till&dtas, men en
storre sdnkning eller hidjning mdste radttas till
genom en efterjustering av manoverlianken (81).

Om bredden pa& spiret (82) oSkas sker en hdojning av
tonarmen, vid minskning av spirets bredd blir for-
hdllandet det motsatta.

Justering av tonarmens nedsittningslige fig 26D

Stdll vredet 4 i ldge "A30" (Fig 3%0) och lidgg en 30
cm skiva pa skivtallriken. For mandverspaken till
spelldage och kontrollers ndlens nedsattningsliage.
Ndlen skall sdttas ned 2,5 till 3 mm frén skivans
ytterkant. S&dttes ndlen ned for lingt in pi skivan,
Justeras detta genom motursvridning av skruven (71).
Nedsattning for langt ut pd skivan, justeras genom
medurs vridning av skruven (71).

Darefter gdores samma kontroll av 17 cm skiva, med

vredet 4 i "A17"=1lidge (Fig 30). Ev justering gdres
ddrvid pd skruv (70).

Justering av manovercvlinderns hasti

Rotationshastigheten hos mansvercylindern (60) be-
stimmes av kraften i den fjadder vari cylinderns
drivwire dr infastad, Hastigheten kontrolleras enk-
last genom att péd klocka eller stoppur avlidsa tiden
frédn det ogonblick d4 mandverspaken forts till spel-
lige till dess att tonarmen borjar sidnka sig ned mot
skivan, Denna tid bor wvara 5 till 8 sek, Justering
av hastigheten gores genom att drivfjiderns fast-
skruv lossas ndgot, varefter det lodbleck vari fja-
derns ande ar fistad vrides. Om hastigheten skall
okas vrides lodblecket medurs. Moturs vridning ger
en sinkning av hastigheten., 0Obs! Skruven atdrages
val,

Smﬁrjningsfﬁreskrifter

Kanten pd omstdllningskurva 57 70182=01 smorjes med
fett, Texaco Marfak 2, eller likvErdigt,

Obs! Den pd sin lagertapp axiellt forskjutbara rullen

(58) fig 27 f&r absolut ej smérjas. Detta giller
givetvis dven den tapp varpd rullen dr lagrad,

Ohijausvivun SS9 T0,. Kuys 2

Aseta ripa 4 asentoon "A30" (kuva 30), Saidi
uurretta ohjausvivulla (73) siten, ettd tela
(58) tulee 1-1,3% mm:n etdisyydelle ohjaussylin-
teristd (60).

Ohjaugvivun (76) siate, kuvat 28a .ja b

Aseta ddnivarsli hakaan ddriasentoon., Kierri
ohjaussylinterid (60) niin, ettd tela (75) on
kdiyrin (77) huipulla. Sd3d4 ohjausvivulla (76)
olevaa uuretta (78) niin, etti ohjauslevyn

kaulan (67) ja ohjauslenkin (79) vililli on
0,2=0,4 mm:n etiisyys.

Ohjausvivuan (81 ) sdato, kiuva 2

Aseta ohjaustanko "OI'F'"-asentoon, Kierra ohjaus-
sylinterii (60) kunnes tela (80) on kdyrdn (61)
paalla,

Uurteella (82) siidetddn ohjausvipua (81) niin,
ettd jousen ja nostotangon akselin aukon vidlinen
pelivara miltel h&vidsd, Koekdaytid automatiikka
viemdllsd ohjausvipu soittoasentoon (laite oikein-
pdin) ja tarkista dinivarren korkeus sen vapau-
tuessa hangasta., Adinivarren korkeudessa on sal-
littu 0,3 mm:n suuruinen poikkeama keskiasennos-
ta; sitd suurempi poikkeama on korjattava.,
Ohjausvipua (81) jalkissztimdlls voidaan poik-
keama korjata. Jos uurteen leveys (82) kKasvaa,
aanivarsli nouseej; tilanne on pdinvastainen
uurreleveyden pienentyessa,

Adnivarren laskeutumiskohdan sddt8, kuva 26b

Aseta ripa 4 asentoon "A30" (kuva 30) ja pane
levylautaselle 30 cm:n levy. Vie ohjausvipu
solttoasentoon Ja tarkista neulan laskeutumis-
paikka. Neulan tulee asettua 2,5=3% mm:n pidihin
levyn ulkoreunasta. Jos neula laskeutuu liian
etddlle reunasta, korjataan timid kiertiamilli
ruuvia (71) vastapidiviin. |
Sen jalkeen suoritetaan samanlainen sdaato 17 cm:n

levyllsd k&yttden ripaa 4 "A17"-asennossa, Korjaus
saadaan ruuvilla (70).

Ohijaussvlinterin nopeuden saito (60 kuva 2

Ohjaussylinterin (60) pydrimisnopeus riippuu
jousen voimasta, Johon sylinterin vaijeri on
kiinnitetty. Nopeus sidadetiaan yksinkertaisimmin
laskemalla kellosta aika siitid hetkestiz, kun
ohjausvipu on viety soittoasentoon siihen het-
keen asti kunnes danivarsi alkaa laskeutua levyl-
le, Tdmdn ajan tulee olla 5=-8 sek, Nopeus sidi-
detddn loysdamidlla hiukan vetojousen kiinnitys-
ruuvia, minki jalkeen kierretiidn sita levyid,
johon jousen pad on kiinnitetty. Jos nopeus
kasvaa, kierretian levya myotdpaivaan., Vasta-
padivdian kiertidminen hidastaa nopeutta.

Huom! Ruuvi on kiristettidvid hyvin saadon jiadlkeen,

Voiteluohjeed

Kigntoreuna 57 70182=01 voidellaan rasvalla
Texaco Marfak 2 tai vastaavalla.

Huom! Telasa (58) kuva 27 el missdin tapauksessa
saa voidella. Tdmid koskee tietenkin myos sita

kaulaa, Jossa tela liikkuu,



Spalten mellan mantvercylinderns och bromscylin-
derns friktionsytor &r fylld med silikonolja
DC200, wviskositet 300 000 cs, Om oljemingden i
cylindern behdver okas, borttages den spirryttare
som ladser bromscylindern, varefter cylindern bort-
drages under vridning moturs. Didrefter anbringas
ett lager silikonolja av ovannamnda kvalitet och
viskositet pd& bromscylinderns friktionsyta., Broms-
cylindern inskjutes i mandvercylindern under vrid-
ning moturs, Obs! Tillse innan bromscylindern in-
skjutes att dess spdrrfjidder &r rittvind.

(Felvind spirrfjider omsjliggdér vridning moturs

av bromscylindern,) Pisitt &ter spdrryttaren.

Ovriga lagringar och friktionsytor smdrjes spar-
samt med smorjolja av god kvalitet, viskositet
SAE 20,

54

Fig.

Kuva 21

0

. “_0.31-@,? -6l
(Ziijifffiyfﬁgeo

29

Fig.

Kuva =3

Fig.

Kuva 25

Ohjaussylinterin ja jarrusylinterin kitkapin-
tojen valinen tila on tdynna silikondljyd DC200,
viskositeetti 300 000 Cs, Jos sylinterin 8ljy-
maarda taytyy lisdtd, poistetaan sylinterin luk-
korengas, minki jidlkeen sylinteri irroitetaan
kiertdmidlla vastapdivididn, Sen jidlkeen levitetdidn
kerros yllamainitun laatuista ja viskositeettista
silikondljyad sylinterin kitkapinnalle, Jarrusy-
linteri tyonnetddn ohjaussylinteriin kiertidmillid
vastapadivdan, Huom! On huolehdittava siitd, etti
Jarrusylinterin lukkojousta on kierretty oikein,
ennen kuin sylinteri tyonnetiin sisiin. (Sylin-
terid eiole mahdollista kiertds vastapidividdn,
jos lukkojousi on viirin,) Lukkorengas asetetaan
paikalleen,

Muut laakerit ja kitkapinnat voidellaan sd&sté-
vaisesti hyvanlaatuisella voiteluoljylla, vis-
kositeetti SAE 20,
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