SERVICEBLAD
CHASS! TYP M 61,

SERIE 1

INGAR | FOLJUANDE BANDSPELARE:
LUXOR SKANT IC
MP 613 MP 613 S

65 8 9 10 11

FOR BANDSPELAR-
M 6]

12

TEKNISKA DATA

BANDSPELAREN AR AVSEDD FOR

STEREO 4 SPAR

BANDHAST | GHETER: 4,75, 9,5 ocH 19 cm/SEK.

SPOLSTORLEK: DIAMETER MAX. 18 cm (7")

FREKVENSOMRADE :

19 cM/SEKs 50 = 19.000 Hz (= 4 DB)
9,5 cm/seEx. 50 = 12.000 Hz (- 4 bB)
4 75 cM/SEK. 80 - 6.000 Hz (= 4 pB)

SVAJ TOPPVARDE: 19  cm/sexk. = 0,1 &

> CM/SEK- = Ul B
4,75 cM/sEK. = 0,35 &

ETEFFEKT:
ATERGIVNING MONO: 4 WATT

ATERGIVNING STEREO: 2 X 2 WATT

DYNAMI K
FORSTARKARUTGANG 50 DB (WEIGHTED B)

INGANGAR FOR INSPELNING FRAN:
STEREOMIKROFON (KANSLIGHET CA 7 mV)

2 X MONOMIKROFON (KANSLIGHET CA 7 mV)
STEREO- ELLER MONOGRAMMOFON (KANSLIGHET
cA 100 mV)

STEREO- ELLER MONCRADIO (KANSLIGHET CA
30 mV)

UTGANGAR FOR AVSPELNING VIA:
STEREO- ELLER MONOFORSTARKARE (UTSPAN-
NING CA 0,5 voLT)

TvA STYCKEN HOGTALARUTTAG (Z= 4 = 6 OHM)
BESTYCKNIMNG
ROR: 2x EF 86,2xECC 83,2xEL 95,2xEAM &6

SELENL | KR IKTARE S 250 V/O 1 AMP

SAKR INGAR ! PRIMAR 710 mA TROG, ANOD 145

mA TRDOG, GLODSTROM 2 x 4000 mA TROG

NATTRANSFORMATOR ! SPECIALTRANSFORMATOR

MED SYMMETRISK KARNA FOR MIN. LACKFALT

NATSPANNING 220 voLT 50 ep/s

MOTOR: 4-POLIG INDUKTIONSMOTOR

HuvuD: 1 KOMBINATIONSHUVUD,
FE-N|-KARNA, LUFTGAP 3,5 g
1 RADERHUVUD

FINLAMINERAD

>

8- % 12

L

APRIL 1968

AMSLUTN INGAR ¢

1. MikroFoN (MonoO)

2. MMiIKkROFON (STEREO)

3« RADIO ELLER FORSTARK=-

ARE
4 o

5¢ YTTRE HOGTALAREL
(Z= 4 = 6 OHM)

GRAMMOFON

MANOVERORGAN :

6. BANDINDIKATOR

/e« STROMBRYTARE OCH

HASTIGHETSVALJARSPAK

8. HOGTALAROMKOPPLARE
Q. KLANGFARGSOMKOPPLARE
10. MANOVERSPAK FOR
MOMENTANT STOPP
11 SPARVALJARE
12« TANGENTOMKOPF L_LARE
INSPELNING
RADIO
GRAMMOF ON
M1 KROFON
12. VOLYMKONTROLL
14. BALANSKONTROLL
5. STARTSBEAK

BG1C-9



SERVICEINSTRUKTIONER

HAR MANGA FUNKTIONER OCH DET GALLER, NAR ETT FEL UPP- SE FI1G. 3.
STAR, ATT LOKALISERA VAR IFRAN FELET HARROR, SA ATT
ETT FEL TYCKAS VARA OMFATTANDE, MEN DET KAN KANSKE OCH REMSKIVANS (17) OVRE FRIKTIONSYTA. FOLJUANDE
MYCKET VAL AVHJALPAS GENOM ATT EN SKRUV ERAGES T4 JUSTERING GORES:! PR MANOGVERARMEN (18) FINNES
ETT KVARTS VARV, ELLER ATT EN FJADER STRACKES EN EN JUSTERMUTTER (19). AVSTANDET OKAS GENOM ATT
AN'NG- FOLJ DARFDR SERV[CEINSTRUKT'GNERNA NQGGRANT' SKRUVA UFP JUSTERMUTTERNI STARTSPAKEN (14)
SPECIELLT GALLER DETTA DE MATT OCH TOLERANSER SOM SKALL STA | NOLLAGE, DA DENNA JUSTERING UT-
ARD) NSV e FORESs SE FI1G. 3,
PUNKTER &
PUNKT 1. NORMALT FRAM OCH SNABBT FRAM FUNGERAR EJ.s 2. ATERSPOLNINGEN FUNGERAR EJ.

" 2. ATERSPOLNINGEN FUNGERAR EJ. BANDSPELAREN FORMRR EJ ATT SPOLA TILLBAKA BANDET

MED RATT HASTIGHET:!

" 24 STERING AV BROMSARNA .
I =2 FOR ATT JUSTERA DETTA ANVANDES EN TOMSPOLE MED EN
e CANDING RATORY [FRUNGERNR Ed INNERDIAMETER AV 57 MM, PR VILKEN AR UPPLINDAD EN
4 5. JUSTERING AV BANDSPOLNINGEN BIT SKALLINA. DENNA SPOLE PLACERAS PA BANDSPELARF
I ENS VENSTRA SPOLHJUL (21), VAREFTER SKALLINANS
6. JUSTERING AV TONHUVUDET. FRIA ANDE FASTES | EN FJUADERVAG. FOR DEN HOGRA
H 7. JUSTERING AV RADERHUVUDET . SPAKEN (14) TILL LAGET MARKT MED TVA PILAR AT
' VANSTER, JUSTERA MED JUSTERSKRUVEN (22) TILLS
S+ JUSTERING AV TRYCKBANDET. GRAMVAGEN VISAR 100 + 20 GRAM « SE FIG. 3.

b 9, JUSTERING AV MOMENTANT STOPP.

" 10. JUSTERING AV AUTOMATISKT STOPP. 3. JUSTERING AV _BROMSARNA.
" 11, JUSTERING AV BRYTRULLE s A) STOPPBROMSARNA JUSTERAS SA, ATT DR STARTSPAKEN

"o s " (14) STALLES | LAGE SNABBT FRAM ELLER SNABBT
2+ JUSTERING AV MANOVERFUADRAR o BACK SKALL DEN VANSTRA BROMSFILTEN (23) LIGGA
" 13, JUSTERING AV MELLANHJUL s 0,7 - 0,3 MM FRAN YTTERKANTEN PA VANSTRA SPOL~-
T HJULET f21). DETTA AVSTAND JUUSTERAS GENOM ATT
4+ JUSTERING AV MELLANHJULSTRYCK. LOSSA DE BADA JUSTERSKRUVARNA (24). FBR SEDAN
" 15, JUSTERING AV DRIVRULLE STARTSPAKEN {14) TILL STOPPLAGE, VRID VANSTRA
noo- sPOLHJULET (21) EN ANING MOTURS. VAREFTER DEN
6. JUSTERING AV TRYCKRULLE. HOGRA BROMSFILTEN (25) JUSTERAS (GENOM BOCK-
" 17« SMORJUNINGSFORESKRIFT. NING), SR ATT EN BROMSKRAFT ERHALLES PR HOGRA
SPOLHJULET, SOM NAGOT UNDERSTIGER BROMSKRAFTEN
PA DET VANSTRA SPOLHJULETs SE FIGa 3

8) KONTROLLERA ATT MANOVERARMEN (26) LIGGER LATT
AN MOT BASPLATTAN (JUSTERAS GENOM BOCKNING)

" 18. ELEKTRISKA FELSYMPTOM.
" 19, TRIMNING AV OSCILLATORN

MEKAN ISKA OCH ELEKTROMEKANISKA FELSYMPTOM.

SE FIG. 3.
OM MAN BEHOVER JUSTERA NAGON DETALJ UNDER BASPLATTAN
ELLER BORTTAGA FORSTARKAREN GORES FOLJANDE NEDMON- 4. BANDINDIKATORN FUNGERAR EdJ.
TERING ¢ e ——————————————
1« BORTTAG DE FEM MANOVERRATTARNA (1). SE FiG. 1. DR IVREMBEN AR, SONDER «
2. BorRTTAG DE TVA HANDTAGEN (2) FOR MANOVERSPAKARNA « 5. JUSTERING AV BANDSPOLN INGEN.
SE FIG. 1. JUSTERING AV BANDSPOLN INGEN.

3. 8 ” (3) R LAGERBUSSNINGARNA FOR SPOLHJUUL HOGER OCH VANSTER
 DORTTAG DEN FRAMRE MASKEN CENOM AJT LOSSA TV KAN VID BEHOV UPPRIKTAS | FORHALLANDE TILL BAS-

SKRUVAR (4). SE Fle. 1. PLATTAN, SA ATT BANDET SPOLAS | RATT HOJD PA
4. BORTTAG DE TVR ANDRA MASKERNA (5) GENOM ATT LYFTA BANDSPOLARNA. RIKTNINGEN AV BUSSNINGARNA SKER
DESSA RAKT UPP. SE FIG. 1. GENOM ATT EN KRAFTIG SKRUVMEJSEL SATTES IN PA
2 LAMPLIGT STALLE | NAGOT AV DE RADIELLA SPAREN

S5¢ LoSSA UTLOSNINGSTRADEN (7) ViD TAPPEN. KRING LAGERBUSSNINGARNA,» GENOM EN BRYTNING |

SE F16. 2. SIDLED PA SKRUVMEJSELN KAN NU DE FYRA EKRAR, SOM
6. BORTTAG ANSLUTNINGSSTIFTEN (8) FRAN HUVUDENA. HALLER LAGERBUSSNINGEN DEFORMERAS, sk ATT EN
SE FlGs 2u ANDRING AV BANDSPOLNINGEN ASTADKOMMES. | VILKET

T B R (9) R SR i SPAR MEJUSELN SKALL SATTAS SAMT AT VILKET HALL DEN
- BORTTAG TV MUETRAR 2 SOM FASTHALLER FORSTARKAR SKALL BRYTAS, AR GIVETVIS BEROENDE PA OM BANDET
| BASPLATTAN. OSE FIGs <o SPOLAS FOR HOGT ELLER FOR LAGT PA BANDSPOLEN.

S, BORTTAG ANSLUTNINGSKONTAKTERNA (10 & 11) TiLL FOR- EFTER DENNA JUSTERING SKALL BANDET EJ"SPOLAS
STARKAREN.: SE FiGg. 4. NARMARE NAGON AV BANDSPOLENS FLANSAR AN 0,3 MM,

9. BORTTAG BANDINDIKATORNS DRIVREM. . -
10. BORTTAG MUTTERN SOM AR PLACERAD OVANFOR ELEKTRO= 6., JUSTERING AV TONRUVUDET.

LYTERNA TONHUVUDET (28) JUUSTERAS | HOJDLED, SA ATT DESS

SVRE KARNPLAT KOMMER ATT LIGGA PA SAMMA HOJD SOM

11+« URPLUGGA ANSLUTNINGSPROPPEN FRAN MIKROBRYTAREN. s s g Raa s nt e R R R e

12. BORTTAG DE FEM KRYSSKRUVARNA (12) PR BASPLATTAN. DETS FASTPLAT (29) KOMMER PARALLELLT MED BASPLAT-
SE FIG 2 TANs MAX. AVVIKELSE 0,2 MM. SPALTVINKELN INJUSTER-

. AS MED TILLHJALP AV [INSTRUMENT OCH TESTBAND
15+ BASPLATTA AR LOSS OCH KAN LYFTAS BORT. SKRUVEN (30) JUSTERAS, SR ATT MAXIMALT UTSLAG ER~-
HALLES PR INSTRUMENTET VID AVSPELNING AV TEST-

1. NORMALT FRAM OCH SNABBT FRAM FUNGERAR EJ. BANDETS SPALTINSTALLNINGSSIGNALs SE FIG. 2o
A) BANDSPELAREN FORMAR EJ ATT SPOLA FRAM BANDET MED
AR 7. JUSTERING AV RADERHUVUDET.

FOR ATT JUSTERA DETTA ANVANDES EN TOMSPOLE MED
EN INNERDIAMETER AV 57 MM, PA VILKEN AR UPPLINDAD
EN BIT SKALLINA. DENNA SPOLE PLACERAS PA BAND-

SPELARENS HBGRA SPOLHuuL (13), VAREFTER SKALLIN- TONBANDETS BVRE KANT. FASTPLATTANS (32) FRAMRE OCH
ANS FRIA ANDE FASTES | EN FJUADERVAG. FBR DEN HOG-

- > BAKRE DEL SKALL LIGGA PA SAMMA HOJUD FRAN BASPLAT-
RA SPAKEN (14) TILL LAGET MARKT MED EN PIL, JU-

STERA MED JUSTERSKRUVEN (15) TILLS VAGEN VISAR TANs MAXe AVVIKELSE 0,2 MM. SE Fl16. 2.
35 6RAM = 5 GrRaM. FOR SEDAN SPAKEN (14) TILL HBG-
ER, MARKT MED TVA PILAR, JUSTERA MED JUSTERSKRUVEN

RADERHUVUDET (31) JUSTERAS, SR ATT DESS OVRE KARN-
PLAT KkOMMER 0,1 - 0,2 MM OVER TONBANDETS OVRE KANT
KARNPLATEN SKALL DESSUTOM LIGGA PARALLELLT MED



8.

10.

11

12,

13.

14,

15

JUSTERING AV _TRYCKBANDET.

TRYCKBANDET (33) SKALL HA ETT LAMPLIGT TRYCK MOT Huv=-
uDET (28). DETTA MATES INDIREKT GENOM ATT EN BIT TON=
BAND, FASTSATT | EN FJADERVAG, LANGSAMT DRAGES MEDELST
VAGEN GENOM BANDSTYRNINGARNA, DA HUVUDETS RORLIGA
SKERMPLKI LIGGER SAKERT AN MOT HUVUDET. VAGEN SKALL DA
VISA 45 = GRAM. FOR HOG DRAGKRAFT MINSKAS GENOM ATT
TRYCKBANDETS SPANNING MINSKAS MED SKRUVEN (34). Av OVAN-
STAENDE VARDE SKALL 8 - 10 GRAM KOMMA PA RADERHUVUDET.
MUTTERN (35) LASES MED LACK.

OBS! HOGRE DRAGKRAFT AN 50 GRAM KAN ASTADKOMMA STARK
FORSLITNING AV TONHUVUDET. SE FIGe 2

JUSTERING AV MOMENTANT STOPP.

MANOVERSPAKEN (36) HAR TVvA STOPPLAGEN TILL VANSTER.
DELS LAGE 1, VARIFRAN SPAKEN AUTOMATISKT ATERGAR TILL
KSRLAGE SA SNART SPAKEN SLAPPES, DELS LAGE 2 (LANGST
TILL VANSTER), DAR SPAKEN KVARSTAR TILLS DESS ATT DEN
MANUELLT ATERFORES TILL KORLAGE

JUSTERING: FOR STARTSPAKEN (14) TiLL LAGET MARKT MED
EN PIL, SAMT MANOVERSPAKEN (36) TiLL STOPPLAGE 1.

T DETTA LAGE SKALL ETT AVSTAND AV 0.2 - 0,5 MM FINNAS
MELLAN TRYCKRULLEN OCH KAPSTANAXELN. DETTA AVSTAND KAN
GKAS ELLER MINSKAS GENOM VRIDNING AV DEN NEDRE O6=KANTIGA
DELEN AV DEN EXCENTRISKA LAGERTAPPEN (37). SE Fi1G. 4.

JUSTERING AV AUTOMATISKT STOPP.

VID JUSTERING TILLSES ATT AVSTANDET MELLAN MANGVERTRAD
(38) OCH BASPLATTAN BLIR 0,75 MM. MANSVERTRADEN F|XER-
AS | DETTA LAGE MED TENNLODNING PR MANSVERVINKEL (39).
(FGRSIKTIGHET IAKTTAGES, SA ATT TENN EJ STICKER UPP
OVANFOR MANOVERVINKELNS OVRE KANT) .

HOGRA BANDSTYRNINGEN (40) VRIDES | SADANT LAGE, ATT
MANOVERTRADEN (38) ROR S16 OBEHINDRAT MELLAN BAND-
STYRNINGENS FRASTA KANT OCH STYRPINNE. ARBETSLAGET
JUSTERAS GENOM BOCKNING AV DEN FLIK PA MANOVERVINK=
LN (39), SOM NEDTILL ARBETAR MOT MIKROBRYTAREN.
JUSTERA SR ATT BRYTAREN SLAR IFRﬂNA NAR MANOVERTRADEN
(38) BEFINNER SIG 1 = 2 MM FRAN GRANSLAGE ( = DET LAGE
DAR TRADEN TANGERAR BANDSTYRNINGEN). MED SALUNDA UTFORD
JUSTERING SKALL SAKERT TILLSLAG ERHALLAS MED TONBAND
INLAGT OCH MANOVERTRADEN | "KkKOR"-LAGE. KONTROLLERA ATT
MANGVERTRADEN AR LATTRORLIG AVEN NAR TACKMASKEN (5) AR
MONTERAD: SE FIG. 2 »

JUSTERING AV BRYTRULLE.

BRYTRULLEARMEN (41) JusTERAS SR (GENOM LATT BOCKNING),
ATT ETT SPEL PR MIN. O,5 MM FINNES | REMKORSNINGEN.
SAMTIDIGT SKALL BRYTRULLEN (42) VARA FRITT RORLIG |
HOJUDLED . (MiIN. 0,75 MM FRAN LAGERTAPPENS ANSATS NED-
TILL OCH LASKLAMMERN UPPTILLs SE FIG6« 3.

JUSTERING AV MANOVERF JADRAR.

MANOVERFJADRARNA (44,45 ocH 46) MONTERAS SA ATT FJADRAR-
NAS RORELSER | HOJUDLED EJ HINDRAS GENOM ATT FJADRARNA
NOTER MOT SPOLHJULSNAVENS LAGERBUSSNINGAR D«V:S.« ATT
FUADRARNA MASTE HALLAS | ETT NEUTRALLAGE DA DERAS FAST=-
skRUVAR (47) ATDRAGES.: SE FIG. 3.

JUSTERING AV MELLANHJUL .

MED SPAKEN FOR HASTINGHETSOMSTALLNING (48) 1 LAee 7 1/2"
KONTROLLERAS ATT MELLANHJULET (49) LIGGER PARALLELLT MED
MONTERINGSPLATEN SAMT ATT MELLANHJULETS LAGERTAPP LIGGER
pA ETT AVSTAND AV 0,3 - 0,7 MM FRAN MONTERINGSPLATEN.
V1D BEHOV BOCKAS DEN LANGA MANSVERARMEN (50) uPP ELLER
NED. KONTROLLERA AVEN MED SPAKEN (48) 1| SAMTLIGA TRE
LAGEN ATT ETT MINDRE SPEL FINNES MELLAN SPAKEN OCH
MELLANHJULETS MANOVERARM. DETTA SPEL KAN JUSTERAS |IN
GENOM BOCKNING AV MANOVERARMEN (50). Max. SPEL 1 MM,
MIN. SPEL O,5 MM. SE FiG. 4.

JUSTERING AV MELLANHJULSTRYCK.
FURDERN (51) FOR MELLANHJULETS (49) TRYCK MOTDRIVRULLE (56)

OCH SVANGHJUUL (53) SPANNES SR MYCKET ATT ETT TRYCK AV /5 -

16,

17

18

19.

80 GRAM ERHALLES. MATES MED FJUADERVAG VID MELLANHJULSLANKENS
(54) LAGERBUSSNING (55). VAGEN FORES LANGSAMT IN OCH AVLASES

| DET OGONBLICK DA MELLANHJULET BEFINNER SIG NAGON MILLI=-

METER FRAN DRIVRULLENS (56) STORSTA DRIVDIAMETER. (MANOVER=-

spak (48) skaLL STA 1 LAGE 7 1/2"). SE Fi16. 4.

JUSTERING AV DRIVRULLE.

MOTORNS DRIVRULLE (56) JUUSTERAS 1| HOJDLED SR ATT DA MANOVER-

sPAKEN (48) sTAR 1| LAGE 1 7/8" skALL 1,5 MM AVSTAND FINNAS

MELLAN UNDRE KANTEN AV MELLANHJUULETS GUMMIBANA OCH OVRE KAN-

TEN AV DRIVRULLENS 3 3/4":s DRIVBANA. JUSTERING AV DRIVRULLENS
UNDER DET ATT
SAMTIDIGT SOM DEN HOJES ELLER SANKES

HOJUDLAGE GORES GENOM ATT ROTORN HALLES STILLA,
DRIVRULLEN VRIDES MOTURS,
EFTER BEHOV. SE FIG: 3.

JUSTERING AV _TRYCKRULLE .

VID JUSTERING AV TRYCKRULLEN (57) 1AKTTAGES STOR
FORSIKTIGHET SA ATT INTE NAGON AV DESS TVAR FJUAD-
RAR (58) DEFORMERAS, VILKET MEDFOR ATT TRYCKRULLEN
FAR OLIKA ANLIGGNINGSTRYCK | OVRE OCH NEDRE KANTEN,
VARV ID BANDFOBRTNGEN FORSAMRAS, MED HOGRE SVAJVARDEN
SOM FOLJD. SE FIGe 2

SMORUN INGSFORESKRIFT.

GLIDYTOR MELLAN RORLIGA MEKANISKA DETALJER SMORJES
MED KONSISTENSFETT BP - HTO.
lAGER TILL ROTERANDE DETALJER SMORJES MED oLJua SAE 20.

ELEKTRISKA FELSYMPTOM.

UNDER DENNA RUBRIK HAR VI SAMMANSTALLT DE VANLIGASTE
FLEKTRISKA FELEN SAMT VAR MAN | FORSTA HAND BOR SOKA
FOR ATT SNABBT KUNNA AVHJUALPA EVENTUELLT FEL. DET AR
DOCK EN FORDEL, OM EN RUTINMASSIG SPANNINGSMATNING
AV ALLA APPARATER GORES, DA sSom REGEL cA 50 % av
FELEN "SKUMMAS" BORT PA DETTA SATT.

1) BANDSPELAREN STROMLOS.

AVBROTT | PRIMARSAKRINGEN,
NATTRANSFORMATORN «

2) BANDSPELAREN TYST, HELT ELLER PA EN AV KANALERNA.

AVBROTT | SEKUNDARSAKRINGEN (ANODSAKRINGEN = GLOD=-
STROMSSAKRINGEN) » KONTAKTFEL | NAGON AV DE BADA
STICKKONTAKTERNA MELLAN NATDEL OCH FORSTARKAREN,
ELLER BROTT P2 NAGON AV DESS TILLEDNINGAR. RORFEL.

INGEN AVSPELNING PA EN ELLER BADA KANALERNA.

RGRFEL, BROTT PA TILLEDNINGARNA TILL TONHUVUDET
ELLER KORTSLUTNING | DESS TILLEDNINGAR. BrROTT PA
NAGON AV LITZTRADARNA MELLAN DET FJUADRANDE UPP-
HANGDA INGANGSSTEGET (SKARMBURKEN MED TVA STYCKEN
RGR EF 86) OCH OVRIKA FORSTARKAREN.

INGEN ELLER DALIG INSPELNING PR EN ELLER BADA
KANALERNA«

FEL PA OSCILLATORN. RORFEL EL 95 ELLER OSCILLATORN
UR TRIM. VAXELSPANNINGEN PR ANODEN AV ROR EL 95
SKALL VARA, 140 VOLTw SE PUNKT 3a

INGEN RADERING.

FEL PA RADERHUVUDET, BROTT PA DESS TILLEDNINGAR
ELLER FEL PR OSCILLATORN (SE PUNKT 4). VAXEL-
SPANNINGEN OVER RADERHUVUDET | MONO=LAGET MIN,
& VOLT, | STEREO=-LAGET MIN. 10 VOLT.

ORENT LJUD OCH BRUS |G INSPELNING.

BELAGGNING PA TONHUVUDET.
MAGNETISERAT s

7) BRUM.

FEL | FILTERKEDJANSG.
OCH SILDROSSELNG

STROMBRYTAREN ELLER

4)

6)

TONHUVUDET LIKSTROMS-

KONTROLLERA ELEKTROLYTERNA

TRIMNING AV OSC|LLATORN.

OSCILLATORNS STROMFORBRUKNING AR NAGOT OCH DESS KLIRR-
FAKTOR AR STARKT BEROENDE AV RATT TRIMNING. DAREMOT

AR OSCILLATORNS FREKVENS (100 xHZ) HELT OKRITISK FOR
BANDSPELARENS FUNKTIONs. AV DENNA ORSAK BOR TRIMNINGEN
TILLGA PR FOLJANDE SATT:

KoOPPLA EN RORVOLTMETER OVER OSCILLATORNS ANODSPOLE,
SPANNINGSOMRADE cA 200 VOLT VAXELSTROM.

VRID ANODSPOLENS TRIMKARNA CA HALVVAGS UT UR BOBINEN.

TRYCK NED INSPELNINGSTANGENTEN OCH NAGON AV DE ANDRA
TANGENTERNA DeVsSe FORSETT APPARATEN | LAGE INSPELNING.

TRIMMA GALLERSPOLEN TILL MAXIMALT UTSLAG PA RORVOLT-
METERN (BOR LIGGA VID CA 150 - 170 voOLT).

SKRUVA TRIMKARNAN PA ANODSPOLEN INAT, TILLY ANODSPAN=-
NINGEN SUUNKIT TILL CA 135 voLT (TOLERANS = 5 VOLT)e -

VID DETTA FORFARANDE BLIR OSCILLATORN INSTALLD PA MIN,
KLIRRFAKTOR. HARIGENOM BLIR AVEN STORNINGSRISKEN FOR
RAD IOAPPARATER ETT MINIMUM.

MATNING AV BIASSTROM KAN UTFORAS SOM SPANNINGSMATNING
OVER EN SPANNINGSDELARE 12 = 10.000 OHM DIREKT OVER
TONHUVUDET MEDELST EN RORVOLTMETER OVER 12 OHMS DELEN
LAMPLIGT INSTALLNINGSVARDE CA 15 mVe ( INSPELNINGS-
TANGENTEN + EN ANNAN TANGENT SKALL VARA INTRYCKTA)
BIASSPANNINGEN VARIERAS MEDELST TRIMKONDENSATORERNA
PLACERADE PA PLINTEN UNDER ANODSPOLEN. DEN RATTA |IN-
STALLNINGEN ERHALLES GENOM ATT PR HASTIGHETEN 3 3/4"

SPELA IN FREKVENSERNA 500 OCH 12.000 Hz viID EN NIVA
MINST 12 DB UNDER MAX. NIVAN. VID AVSPELNING OCH MAT-
NING PR EXT.AMPL .UTGANGEN FAR AMPLITUDEN FOR 12.000

HZ EJ AVVIKA MER AN = 2 DB FRAN DET FOR 500 HZ UPPMATTA

VARDET . EN HOUNING AV BIASSTROMMEN GER EN SANKNING
AV AMPLITUDEN VID 12.000 Hz.

(OBS! ViID DALIG DISKANT KONTROLLERA ALLTID FORST
ATT HUVUDET AR VAL RENGJORT) s

SKULLE DET PA GRUND AV LOKALA FORHALLANDEN VARA NOD=-

VANDIGT ATT NAGON GANG VALJA EN ANNAN OSCILLATORFRE=-

KVENS BOR | FORSTA HAND ANODSPOLENS PARALLELLKONDEN=

SATOR ANDRAS (OKAS) MEN DET OVRIGA TRIMNINGSFORFARAN=
DET BIBEHALLES OFORANDRAT s
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