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SICHERHEIT UND ERSTE HILFE

SAFETY AND FIRST AID

SECURITE ET PREMIERS SECOURS

SICHERHEIT

Durch Entfernen von Gehauseteilen, Ab-
schirmungen etc. werden stromfihrende
Teile freigelegt. Aus diesem Grunde mus-
sen die folyenden Sicheineitsvorschiiften
unbedingt beachtet werden:

1. Eingriffe in ein Gerat

darfen nur von l‘dulptilbulldl VOirgenom-
men werden.

2. Vor Entfernen von Gehéauseteilen:
Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

3. Bei gedffnetem Geridt:

— Netzteil- oder Motorkondensatoren mit
einem passenden Widerstand entladen.

- Bauteile grosser Leistung, wie Leistungs-
transistoren und -widerstdnde sowie
Magnetspulen und Wickelmotoren erst
nach dem Abkuhlen berthren.

4. Servicearbeiten bei gedffnetem,
unterSpannungstehendemGerét:

- Keine blanken Schaltungsteile berlhren

- Isolierte Werkzeuge verwenden

- Metallene Halbleitergehduse nicht be-
riihren, da sie hohe Spannungen aufwei-

sen kdnnen.

ERSTE HILFE (bei Stromunfallen)

14 Dai al [
1. Bei einem Stromun

fene Person raschmdéglichst
Strom

— Durch Ausschalten des Geréates

— Ausziehen oder Unterbrechen der Netz-
zuleitung

— Betroffene Person mitisolierendem Ma-
terial (Holz, Kunstoff) von der Gefahren-
quelle wegstossen

- Nacheinem Stromunfall sollte immerein
Arzt aufgesucht werden.

ifall die betrof-

vom

ACHTUNG

EINE UNTER SPANNUNG STEHENDE PER-
SON DARF NICHT BERUHRT WERDEN,
SIE KONNEN DABEI SELBST ELEKTRI-
SIERT WERDEN!

2. Bei Bewusstlosigkeit des Verun-
fallten:

— Puls kontrollieren,

- beiausgesetzter Atmung kinstlich beat-
men,

- Seitenlagerung des Verunfallten und
Arzt verstandigen.

SAFETY

There are no user serviceable components
inside the equipment, live parts are laid
open when removing protective covers
and D!IIUIUHIHD It is essential therefore to
ensure that the subsequent safety rules are
strictly observed when performing service

work or repairs.

1. Servicing of electronic equipment
must be performed by qualified personnel
only.

2. Before removing covers:

Switch off the equipment and unplug the

mains cable.

3. When the equipment is open:

— Discharge power supply- and motor
capacitors through a suitable resistor.

- Components, that carry heavy electrical
loads, such as power transistors and

- resistors as well as solenoid coils and
motors should not be touched before a
cooling off interval, as a precaution to
avoid burns.

4. Servicing unprotected and opera-
ting equipment:

- Never touch bare wires or circuitry

- Use insulated tools only

- Nevertouchmetal semiconductor cases
because they may carry high voltages.

FIRST AID (in case of electric shock)

1. Separate the person as quickly as
possible from the electric power
source:

- by switching off the equipment,

- unplugging or disconnecting the mains
cable,

- pushing the person away from the
power source by using dry insulating
material (such as wood or plastic).

- After having sustained an electric shock,
always consult a doctor.

WARNING:

DO NOT TOUCH THE PERSON OR HIS
CLOTHING BEFORE POWER IS TURNED
OFF, OTHERWISE YOU STAND THE RISK
OF SUSTAINING AN ELECTRIC SHOCKAS
WELL!

2. 1f the person is unconscious

- Check the pulse,

- reanimate the person if respiration is
poor,

- laythe body down and turnitto one side,
call for a doctor immediately.

SECURITE

Si les couvercles de protection sont en-
levés, les parties de I'appareil qui sont sous
tension ne sont plus protégées. Il est donc

4 nécossitéo absolue do
G unt NCCCSSITCe GoStiue suivre les in

structions suivantes:

1. Les intervensions dans les appa-
raile Alartrinnnac
TGO GIGwLl l\al\-lG

doivent étre faites uniquement que par du
personnel qualifié

2. Avant d'enlever les couvercles de
protection:

Couper l'interrupteur principal et débran-
cher le cable secteur.

3. Aprés avoir enievé ies couvercies
de protection:

- Les condensateurs de l'alimentation et
des moteurs doivent étre déchargés a
I'aide d'une résistance appropriée.

- llestprudentde laisser refroidirles com-
posants de haute puissance, par ex.
transistors de puissance, résistances de
puissances de méme que des électro-
aimants et les moteurs de bobinage.

4.S'il faut que l'appareil soit sous
tension pendent les réglages in-
-4 -4
ternes:
- Ne jamais toucher les circuits non isolés
- Travailler seulement avec des outils

ienlée
1SCIES

PREMIERS SECOURS (en cas d'électro-
cution)

1. Silapersonne est dans |'impossibi-
lité de se libérer:

— Couper l'interrupteur principal

- Couper le courant

- Repousser la personne de I'appareil a
I'aide d'un objeten matiere non conduc-
trice (matiére plastique ou bofs)

- Aprés une électrocution, consulter un
médecin.

ATTENTION

NE JAMAIS TOUCHER UNE PERSONNE
QUIEST SOUSTENSION, SOUS PEINE DE
SUBIR EGALEMENT UNE ELECTROCU-
TION!

2.Encasde perte de connaissance de
la personne électrocutée:

- Controller le pouls

- Si nécessaire, pratiquer la respiration
artificielle

— Mettre I'accidenté sur le coté latérale et
consulter un médecin.
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1. ALLGEMEINE HINWEISE
(SECTION 1)*

Vorliegende Dokumentation zeigt, mit Be-
zugnahme auf das Handbuch fir die Gera-
teserie A80VU, konstruktive Abweichun-
gen der Spezialversion A80VU-PRE zur
zweikanaligen Tonbandmaschine A80VU-
2 auf, welche Bedienung und Service der
Maschine beeinflussen.

*Die in Klammern gesetzten Kapitelbe-
zeichnungen (SECTION1... 9) stellen den
Bezug zum entsprechenden Register des
Handbuches her.

11
KURZBESCHREIBUNG DER
A80VU-PRE

Die Vorabhor-Tonbandmaschine A80VU-
PRE bildet die Spezialversion einer STU-
DER-Analog-Tonbandmaschine aus der Ty-

penreihe A80VU.

Siekommtbeider QPhQ[|h|QﬁﬁnhﬁerD|[l ng

1o KU LT U SUl [ieaReliva i)

als  Masterband Wledergabemaschme
zum Einsatz. Das Signal fur die Rillen-Vor-
schubsteuerung des Schallplattenschnei-
degerates wird durch den, vor dem Wie-
dergabekopf [5] angeordneten Vorabhor-
kopf[4] abgenommenund tibereinen, dem
Wiedergabekanal identischen Signalpfad

Adam \/arabhhAr! aitiinacaricaana ziicafithet
Gem VOoraonor-Leiiungsausgang Zugeiunit.

Eine zuséatzliche Lichtschranke [3] mitsepa-
ratemn  Ausgangsschaltverstarker ermog-
licht die direkte Ankopplung eines Kennril-
len-Steuergerates.

Durch entsprechende Umlenkung der Ma-
gnetbandfiihrung am speziellen Kopftrager
konnen Bandaufzeichnungen mit Abspiel-
geschwindigkeiten von 19cm/s (7,5ips)
und 38cm/s (15ips), resp. 76 cm/s (30 ips)
auf Maschinentyp A80VU-PRE-0,5, auf
Schallplatten mit Umdrehungsgeschwin-
digkeiten von 33,33, resp. 45 U/min verar-
beitet werden, unter Einhaltung der Vorab-
horzeit entsprechend einer halben (PRE-
0,5) resp. einer ganzen (PRE-1) Plattenum-
drehung.

(Spezialversionen der Vorabhdrmaschine
sind auf eine Vorabhdrzeit entsprechend
0,6 Platten-Umdrehung ausgelegt).

Die spezielle Vorrichtung [6] zur Justierung
der Wiedergabekopf-Spaltneigung  er-
maoglicht — in Verbindung mit den VU-Me-
tern - eine problemlose Anpassung der
Azimutheinstellung an das jeweilige Ma-
sterband, ohne die Verwendung eines
Werkzeuges.

Bandspulen mit Durchmessern bis 1214"
(317,5 mm) konnen bestickt werden.

1. GENERAL INFORMATION
(SECTION 1)*

This documentation, which references the
manual for the series A80 VU, describes
those features of the special version A80
VU-PRE that differ from the 2-channel A80
VU-2 to the extent that they influence the
operating and maintenance procedures.
* The Section numbers in brackets (SEC-
TION 1..9) refer to the corresponding
index in the standard manual.

1.1
QUICK-REFERENCE DESCRIPTION
OF THE A80 VU-PRE

The prelisten tape deck A80 VU-PRE is a
spemal version of the STUDER Series A80
VU tape recorders. It is generally used by
disc manufacturersforplaying back master
tapes.The angqunr(‘nnfmlllnn thegroove
advance are picked up by the prehs’ten
head [4] which is installed in front of the re-
produce head[b] and conducted tothe pre-
listen line output over a signal path that is
identical to the one used for the reproduce
channel.

An additional optoswitch [3] with separate

output switch amplifier has been installed

to enable direct coupling with afast-groove
controller.

With corresponding guide rollers on the
special headblock, tapes recorded at
speeds of 19cm/s (7.5ips) and 38cm/s
(151ips) or 76 cm/s (30ips) can be played
onthe A80 VU-PRE-0.5 forinput to a cutter
for33.3 or 45 RPM discs. The resulting pre-
listen time is one half (PRE-0.5) or a full
(PRE-1) disc revolution. (Special versions of
the prelisten machine are laid out for a pre-
listen time equivalent to 0.6 disc revolu-
tions).

A special device [6] has been provided for
optimizing the reproduce head azimuth to
the master tape to be processed. This can
be accomplished in conjunction with the
VU-meters, i.e. no tools are required.

Tape reels with a diameter of up to 12.5”
(317.5mm) can be mounted.

2
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AUDIO

Die Audio-Elektronik weist fir beide Kanéle
je einen separaten Verstarkereinschub auf.
Darin sind die einander identischen Wie-
dergabe- und Vorabhorverstarker, deren
Leitungsverstarker sowie die VU-Meterund
die klickfreie Steuerelektronik unterge-
bracht.

Alle Abgleich- und Bedienungselemente
sind auf der Frontplatte zusamimengefasst.

Hinweise:

Die nutzbaren Stellungen des VU-Meter-
Wahlschalters [1] beschranken sich auf
(REPRO» (Wiedergabe-Aussteuerung) und
«SYNC)» (Vorabhorkanal-Aussteuerung).
Die Stellungen BIAS), (RECORD> und
(ERASE) sind, infolge des geratespezifi-
schen Einsatzgebietes wirkungslos.
Dieselbe Zuteilung giltbei den Pegelreglern
[2]: (REPRODUCE LEVEL) gilt der Wieder-
gabepegel-Einstellung, «<SYNC LEVEL» der
Pegeleinstellung fur den Vorabhorkanal.
Der Regler (RECORD LEVEL) ist wirkungs-
los. Allgemein gilt: Bezeichnung (SYNC) =
/ORABHOR:.

Aus Rucksicht auf die Modulbauweise der
Geratetypreihe A80 VU wurde auf spezielle
Bezeichnungen, den Vorabhorkanal betref-

fend, verzichtet.

LAUFWERK

Der mechanische Aufbau des Laufwerkes,
sowie dessen Regelelektronik entsprechen
den Ausfuhrungen im Handbuch A80VU.
Die Laufwerk-Bedienungselemente sind -
mit Ausnahme der wirkungslosen Aufnah-
me-Drucktaste (RECy — in Funktion und
Anordnung mit denen der Standardma-
schine identisch.

Alle Laufwerkfunktionen lassen sich unter
Verwendung der entsprechenden Bedie-
nungseinheit fernsteuern.

AUDIO

The audio electronics features a separate
amplifier module for each channel. This
module contains identical reproduce and
prelisten amplifiers, their line amplifiers, as
well as the VU-meters and clickfree control
electronics.

All balancing and operator controls are lo-
cated on the front panel.

Note:

The VU-meter selector[1] can only be setto
“REPRO" (level on reproduce channel) or
“SYNC" (level on prelisten channel).

The positions “BIAS”, "RECORD” and
“ERASE" have no function because of the
specific application for which this equip-
ment is designed.

The same principle applies to the level con-
trols [2]: "REPRODUCE LEVEL" controls the
level on the reproduce channel, “SYNC
LEVEL" controls the level on the prelisten
channel.

The “"RECORD LEVEL" control has no func-
tion. General rule: “SYNC" = "PRELISTEN".
Because the Series A80 VU equipment is
built from modular assemblies, no special
labeling of the prelisten channel was pos-
sible.

TAPE TRANSPORT

The mechanical design of the tape trans-
port and the control electronics are identi-
cal to those described in the A80 VU ma-
nual.

All command keys have the same function
as on the standard model, except for the
disabled "REC" key. All operating modes
can be controlled remotely by using a cor-
responding remote control unit.
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1.2 1.2
VARIANTEN VERSIONS

Vorabhor-\Wiedergabemaschine

A80VU-2/2-1/4"-PRE-0.5
(Ord. No 60.160.11237)
- Vorabhorzeit in Plattenumdrehung 0,5

- Bandbreite 1/4"
- Trennspur 2mm
- Audiospur 2x2mm

A80VU-0.75-1/4"-PRE-0.5
(Ord. No 60.160.11233)

Reproduce-only prelisten machines

A80 VU-2/2-1/4"-PRE-0.5
(Article No. 60.160.11237)

- Prelisten time in disc revolution 0.5
- Tape width 1/4"
- Track separation 2mm
- Audio track 2x2mm

A80 VU-0.75-1/4"-PRE-0.5
(Article No. 60.160.11233)

- Vorabhorzeit in Plattenumdrehung 0,5 - Prelisten time in disc revolution 0.5
- Bandbreite 1/4" - Tape width 174"
- Trennspur 0,75mm - Track separation 0.75mm
A80VU-2/2-1/2"-PRE-0.5 A80 VU-2/2-1/2"-PRE-0.5
(Ord. No 60.160.11244) (Article No. 60.160.11244)
- Vorabhorzeit in Plattenumdrehung 0,5 - Prelisten time in disc revolution 0.5
- Bandbreite 1/2" - Tape width 1/2"
- Trennspur 1.65mm - Track separation 1.6bmm
- Audiospur 5,05mm - Audio track 5.05mm
A80VU-2/2-1/4"-PRE-1.0 A80 VU-2/2-1/4"-PRE-1.0
(Ord. No 60.160.11238) (Article No. 60.160.11238)
- Vorabhorzeit in Plattenumdrehung 1,0 - Prelisten time in disc revolution 1.0
- Bandbreite 1/4" - Tape width 1.4"
- Trennspur 2mm - Track separation 2mm
- Audiospur 2x2mm - Audio track 2x2mm
A80VU-0.75-1/4"-PRE-1.0 A80 VU-0.75-1/4"-PRE-1.0
(Ord. No 60.160.11234) (Article No. 60.160.11234)
- Vorabhorzeit in Plattenumdrehung 1,0 - Prelisten time in disc revolution 1.0
- Bandbreite 1/4" - Tape width 174"
- Trennspur 0,75mm - Track separation 0.75mm
325
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1.3
TECHNISCHE DATEN

Bandgeschwindigkeiten:
19,05¢cm/s (7,5ips) und
38,10cm/s (151ps)
38,10cm/s (15ips) und
76,20cm/s (30ips)

Bandgeschwindigkeitsabweichung:
+0.2%

Bandschlupf:
0.1% oder besser

Bandspulen:

DIN, NAB

Dreizack nur bei Bandbreite 6,35 mm (/4")
Max. 318 mm (12,56") Spulendurchmesser

Bandbreiten:
6,35 mm (4")
12,70 mm (%2")

Tonhdhenschwankungen:

Spitze bewertet nach I[EC 368 (DIN 45507)
Wiedergabekanal

19,05 cm/s - 0,06 % oder besser

76,20cm/s - 0,04 % oder besser

Startzeit:

max. 0,5

(zum Erreichen des zweifach spezifizierten
Tonhdhenschwankungswertes)

Bandzéhler:
Genauigkeit 0,2 %
Echtwertanzeige in Std./Min./Sek.

Bandzihler-Anzeige:

Mathematische oder komplementare Dar-
stellung.

Komplementére Darstellung ohne Zero-
Locator-Funktion.

Bandziige:

Bei Wiedergabe und Umspulen
6,35mm-0,7..1TN (70..100 g)
12,70mm-1,5..2N (150...200 g)

Einstellbar mittels Potentiometer

Bandzugmaximum:

Bei Start, Stop und Richtungswechsel
6.35mm - 5N (500g)

12,70mm - 10N (1000 g)

Einstellbar mittels Potentiometer

Stopzeit:
vom Umspulen max. 3s
Einstellbar mittels Potentiometer

1.3
TECHNICAL SPECIFICATIONS

Tape speeds:

7.5ips (19.05cm/s) and
15 ips (38.10cm/s)

15 ips (38.10cm/s) and
30 ips (76.20cm/s)

Tape speed deviation:
+0.2%

Tape slip:
0.1% or less

Reel type:

DIN, NAB

Ciné, for tape width 4" (6.35mm) only up
t012.5" (318 mm) reels

Tape width:
14" (6.35 mm)
2" (12.7 mm)

Wow & flutter:

According to IEC368 (DIN 45507) peak
value, weighted

Reproduce channel

7.5ips - 0.06% or less

15 ips - 0.04% or less

30 ips - 0.04% or less

Starting time:
0.5s max.
(to reach twice the specified flutter value)

Tape timer:
+0.2% accuracy
Real time indication, in h./min./s.

Tape timer indication:

Mathematical or complementary display
sequence.

Complementary display sequence without
return-to-zero-locator possibility.

Operational tape tensions:

During play and fast wind mode

V4" —0.7N.. TN ( 70..1009)

1" —1BN...2N (150...200 g)
Adjustable by means of potentiometers

Tape tension maxima:

at start, stop and change of wind direction
4" — BN ( 500g)

1" = 10N (1000 g)

Adjustable by means of potentiometers.

Stopping time:
max. 3s from wind mode
Adjustable by means of potentiometers.
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Umspulzeit:

Fir 1000 m (3300 ft) Magnetband
6,3bmm —ca.120s

12,70mm - ca. 150s

Einstollbar mittels Potentiometer

Umspulfunktion; das Band nicht um Verzo-

gerungsrollen gelegt.

Vinrahhérzaitan:
VVUIGNWNIIWVI L iLlsii

0,6 Plattenumdrehung
1,0 Plattenumdrehung (nur 7% und 15ips)
0,6 Plattenumdrehung

Audio-Linienausgénge:
entsprechend IEC 268-14B
Ausgang 130-x IEC 02 (XLR mé&nnlich)

Ausginge:

Standardversion trafolos
- aktiv symmetrisch und floating
- int. Impedanz =30 Ohm

- max. Ausgangspegel

symmetrisch >24 dBm (RL = 600 Ohm)

asymmetrisch >18 dBm (RL = 600 Ohm)

- Frequenzgang 14 Hz ... 50 kHz +0/-1dB
(RL = 600 Ohm)

- Geschiitzt mit TRIAC

— Abschlusslast =200 Ohm

Trafoversion auf Wunsch

— symmetrisch und erdfrei

- Isolierung 500V eff.

— int. Impedanz =30 Ohm

- max. Ausgangspegel
symmetrisch >24 dBm (RL= 600 0hm)
asymmetrisch>24 dBm (RL =600 Ohm)

- Frequenzgang 16 Hz ... 22 kHz 0,5 dB
(RL = 600 Ohm)

- Abschlusslast =200 Ohm

Entzerrung:
CCIR oder NAB, schaltbar

Entzerrungs-Zeitkonstanten:

Rewind time:

for 3300 ft (1000 m) reel

4" — approx. 120's

1" — approx. 150 s

Adjustable by means of potentiometers
Fast wind mode; tape path not around the
delay rollers.

Prelisten time:

S LT

0.5 disc revolution
1.0 disc revolution (72 ips and 15ips only)
0.6 disc revolution

Audio line outputs:
according to I[EC 268-14B
output 130-x [EC 02 (XLR male)

Line outputs:
Standard version transformerless
- active, balanced and floating

imnadance <20 Nhme

- UUL}JUL Hrpocualivt =ou JUllilio
- max output level:
balanced >24dBm
(RL = 600 Ohms)
single side grounded >18dBm
(RL = 600 Ohms)

- frequency response
14Hz .. 50Hz+O/ 1dB (RL=6000hms)

= I RIAL p[Ol(:‘(JLb‘U
- load impedance 2200 Ohms

Version with output transformers
on request

- balanced and floating

- insulation 500V eff.

- output impedance =30 Ohms

—- max. output level

balanced >24.dBm
(RL = 600 Ohms)
single side grounded >24 dBm
(RL = 600 Ohms)

- frequency response
16Hz...22 kHz +0.5 dB
(RL = 600 Ohms)

- load impedance =200 Ohm

Equalization:
CCIR or NAB, switchable

Equalization time constant:

76,2cm/s 38,1cm/s 19,05 cm/s
30ips 15ips 7.5ips
CCIR 17.5/°0us 3b5us 70us
NAB 17.5/>2us 50/3180 us 50/3180 us
Spurbreiten: Track width:

6,35mm Stereo  2,70mm (0,106 inch)
6,35 mm Zweispur 2,00 mm (0,079 inch)
12,70mm Zweispur 5,05 mm (0,199 inch)

4" stereo 0.106 inch (2.70 mm)
14" two track 0.079 inch (2.00 mm)
12" two track 0.199 inch (5.05mm)
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Frequenzgédnge Wiedergabe: Frequency response:
(Wiedergabe- und Vorabhdrkanal) (Reproduce - Prelisten)
76,20cm/s B0Hz..20kHz £2dB 30 ips 5b0Hz...20kHz =2 dB
60Hz...18kHz =*=1dB 60Hz...18kHz+1dB
38,10cm/s 30Hz..18kHz +£2dB 15 ins 30Hz .. 18kHz £2 4R
60Hz..15kHz *=1dB 60Hz..15kHz+=1dB
19,06cm/s 30Hz..15kHz *=2dB 7.5ips 30Hz... 15kHz £2 dB
60Hz..12kHz *=1dB 60Hz...12kHz£+1dB
Toleranz des Bezugsbandes nicht berlick-  Tolerances of calibration tapes not consi-
sichtigt. dered.
Ausgangs-Pegeldifferenz zwischen Output level differences between
Wiedergabe- und Vorabhérkanal: reproduce and prelistening channels:
im ganzen Frequenzbereich max. 0,5 dB over the whole frequency range max.
0.5dB
Fremd- und Gerduschspannung: Signal-to-noise ratio:
Effektivwerte, bezogen auf 1020 nWb/m effective values referring to 1020 nWb/m
Maschine in PLAY, ohne Band recorder in PLAY, no tape threaded repro-
Wiedergabekanal duce channel
unbewertet:  20Hz...20kHz weighted CCIR: with weighting fil
bewertet CCIR: nach Bewertungsfilter unweighted:  20Hz..20kHz
DIN45405 1967 DIN 454051967
bewertet NAB: ASA-A weighted NAB: ASA-A
CCIR NAB AES
381cm/s / 15ips 381cm/s / 15ips AES 76,2cm/s / 30ips
unbewertet bewertet unbewertet bewertet unbewertet bewertet
unweighted weighted unweighted weighted unweighted weighted
Stereo / stereo Va" 75dB 85dB 77 dB 83dB 77dB 85dB
Zweispur / two track Va" 74dB 84 dB 76dB 82dB 76dB 84 dB
Zweispur / two track 4 78dB 88dB 80dB 86 dB 80dB 86 dB

Phase coincidence:
+15 degrees at 10 kHz and 15 ips

Phasenstabilitat:
+15 Grad bei 10 kHz und 38,1cm/s

Azimutheinstellung:

einstellbar mit Drehknopf am Kopftréager
Nullpunkt justierbar

geometrische Winkelangabe

Azimuth adjusting:

adjustable with knob on the head block
zero scale adjustable

dial in angular degrees

Cross talk:
reproduce
min. 40 dB from 80Hz to 15 kHz

Ubersprechen:
Wiedergabe
min. 40dB im Bereich von 80Hz ... 15 kHz

Stromversorgung: Power line requirements:
100...120V, 200...240V £10% 100...120V, 200 ...240V =10%
50 oder 60Hz 50 or 60Hz

Leistungsaufnahme:
max. 320 VA

Power requirements:
max. 320 VA
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Umgebungstemperaturbereich:
+10...+40 Grad C (50...104 Grad F)

Luftfeuchtigkeit:

209%...95%, kein Kondenswasser

Gewicht:
(Masse)
Nettc: 117 kg (258 1bs)

Brutto: (Luftfracht) 154 kg (339 Ibs)
Brutto: (Seefracht) 312 kg (687 Ibs)

acoiINnMo
MRMITTCOOUIIY i

Breite:  700mm (27,6")
Tiefe:  720mm (28,3")
Hohe: 1180 mm (46,57)

Anderungen die dem technischen Fort-

schritt dienen, bleiben vorbehalten.

Operating temperature range:
50...104 degrees F (+10...+40 degrees C)

Air humidity:

20%...95%, non condensing

Weight:

net weight: 2581bs (117 kg)

gross weight: (airfreight) 339 1bs (154 kg)
gross weight: (seafreight) 687 Ibs (312kg)

Nimencions:
width: 27.6" ( 700 mm)
depth: 28.3" ( 720mm)

height: 46.5" (1180 mm)

We reserve the rightto make alternations as
technical progress may warrant.
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2. BEDIENUNG (SECTION 3)

21
LAUFWERK

211
Bandeinzug

Wickel-Adapter
Zwei Ausfiihrungen von Wickel-Adaptern
erlauben den Einsatz gebrduchlicher Spu-

lanartan:
1ICriancii.

- DIN-Dreizackadapter [1] fur direkten Ein-
satz von DIN-Dreizackspulen oder, in Er-
ganzung mit NAB-Spulenadaptern, von

NAR_Criilan
INADLTOPUITTL.

- AEG-Adapter [2], ergdnzt mit Wickeltel-
ler und Wickelkern, fur Offenwickelbe-
trieb.

Bandeinlegen

Durch entsprechende Umlenkmdglichkei-
ten der Bandfuihrung kann die Band-Durch-
laufzeitzwischen Vorabhor-und Wiederga-
bekopf variiert werden. Dies ermdglicht die
Anpassung der Band-Abspielgeschwin-
digkeit an die Umdrehungsgeschwindig-
keit der Schaliplattenaufzeichnung bei ko-
rekter Vorabhdrzeit.

Nachfolgende Tabellen zeigen die Band-
einzug-Konfigurationen fur die Verarbei-
tung gegebener Bandaufzeichnungen auf
Schallplatten  gewtinschter Abspielge-
schwindigkeiten.

VORABHOR-Kopftrager,
Anwendungsvarianten

0,5 Plattenumdrehung-Vorabhdorzeit

2. OPERATING INSTRUCTIONS
(SECTION 3)

21
TAPE TRANSPORT SECTION

211
Threading the tape

Reel adapters
Two types of reel adapters are available

which accept standard reels:
— DIN three- nmnnod adapter [1] for direct

Yol alapio!

mounting of DIN three- pronged reels or
in conjunction with NAB reel adapters for
use with NAB reels.

- AEG adapter{Z] in Cor\)umr\hnn\/\/lfh plat-

ter and hub for self-supporting tape pan-
cakes.

Threading the tape

The tape travel time between the prelisten
head and the reproduce head canbevaried
by corresponding threading of the tape
which means that the reproduce speed of
the tape can be matched to the speed of the
disc cutter without affecting the prelisten
time.

The following table specifies the tape
threading arrangements when processing
tapes recorded at different speeds for cut-

NN NN AT DDA da~e

Ung 359,59 OF 40 nrivi QiSCS.

PRELISTEN head assembly, alter-
native applications

0.5 Prelisten time

3313 U/min 45 U/min
3315 rev/min 45 rev/min
@] O
5 o o) 5 o o
W W o
171.45mm 634" 127 mm 5
O
O 0 O o
12 z Z g 2 15ips
342,9mm 131R" 254,0mm 10"
O
19 O
o 30ips
685,8mm 27" 508 mm 20"

&> -

1.013.326
1.013.335 (1/2")

1.013.327
1.013.336 (1/2")
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1,0 Plattenumdrehung-Vorabhdérzeit 1.0 Prelisten time
3315 U/min 45 U/min
331 rev/min 45 rev/min
O
TN Y A

opdbotytr | N dopd oyl

O f\
i © g );: ° 15ips

O s o
Qo 0% g © O
c_ O

Bandfiihrung wéahrend Umspulmodil>und  Tape path in fast forward > or fast rewind <l
<l(beachte Hinweisin Abschnitt2.1.2(Lauf-  modes (please refer to Section 2.1.2 “Ope-
werkbedienung) rating the tape transport”).
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21.2 21.2
Laufwerkbedienung Operating the tape transport

EINSCHALTEN [8]

Geschwindigkeits-Wahlschalter auf ge-

wiinschte Bandgeschwindigkeit stellen:

— STOP-Taste [4] und Bandzahler-Display
[6] leuchtet auf.

POWER ON [8]

Set speed selector to desired tape speed:

-~ STOP key [4] and tape counter display [6]
light up.

orr 7w

__ STUDER {

MASTER  RECDRDER A8 \\~ d

VORSPULEN [2]

Tactal> Ariinka
Taste > dricken.

RUCKSPULEN [1]
Taste < drlicken.

Vorsicht

Umspulvorgénge sind, zur Schonung von
Masterband und dessen Klebestellen, nur
bei direkter Bandfiihrung d.h., ohne Band-
umlenkung Uber die Umlenkrollen des

Kopftragers auszufihren.

WIEDERGABE { 3]

Taste PLAY drticken.

- Die Andruckrollen schwenken in Arbeits-
stellung.

SCHNELLSTART (Wiedergabe)

Taste EDIT [5] dricken (Vorbereitung).

- Das Andruckaggregat bringt das Ma-
gnetband in Kontakt mit den Tonkopfen,
ohne dass die Andruckrolle auf die Kap-
stanachse aufsetzt.

Taste PLAY [3] dricken: Schnellstart

Hinweise

- Beim Ubergang von einer Laufwerkfunk-
tion in eine andere braucht die STOP-Ta-
ste nichtgedriicktzu werden (Ausnahme
EDIT).
Die Steuerung speichert die eingetaste-
ten Befehle. Der Ubergang in die néchste
Funktion erfolgt automatisch, sobald das
Band stillsteht.

- Die Aktivierung der Taste REC ist wir-
kungslos.

Suchfunktion EDIT

- Taste EDIT [5]

Die EDIT-Funktion wird nur ausgefhrt,
wenn das Band stillsteht.

Durch Driicken der Taste EDIT fahren die
Andruckrollen in EDIT-Position; gleichzeitig
werden die Bandzugwaagen blockiert.

FAST REWIND [1]
Press < key

Caution

To ensure gentle treatment of the master
tapeandits splices spooling should onlybe
peuormeu with a direct tape pam .. Wi-

thout the tape being threaded around the
guide rollers of the headblock.

QUICK START (reproduce)

Press EDIT button [5] (preparation).

- The pinch unitplaces the tape againstthe
soundheads but the pinch roller does not
contact the capstan shaft.

Press PLAY key [3]: quick start

Notes

- Itis not necessary to press STOP before
switching from one tape function to ano-
ther (except for EDIT).
The transport control stores the selected
commands. The nextfunction is automa-
tically initiated as soon as the tape has
come to a stop.

- The REC key has no fonction.

Search mode EDIT

- EDIT key [5]

The EDIT function can only be performed
when the tape is stationary.

When the EDIT key is pressed, the pinch
rollers move to the EDIT position and the
tape tension sensors are automatically
blocked.
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Das Band liegt auf den Tonkopfen auf. In
dieser Position kdnnen die Bandwickel von
Hand gedreht werden (Suchen einer
Schnittstelle).

Wird die Taste EDIT wahrend dem schnel-
len Umspulen betétigt, fahren die Andruck-
rollen in die EDIT-Position und verbleiben in
derselben bis die Taste EDIT wieder losae-

Ucistioehl, Uic GiC 1asic L)t CLeh Uyt

lassen wird (Zwischenhdren).

- Reglerknopf EDIT [7]

Frmaalicht variables | |an| ilen.

Ciinivynuiin VanGuios v

Das Suchen einer Schnittstelle kann auch
motorisch erfolgen.
Bei stillstehendem Band Taste EDIT drik-

Nar Real arl/nnr\f EDIT fur die ge-

kan

AN L/l IIDyI\/

wuinschte Laufnchtung im Uhr-oder Gegen-
uhrzeigersinn drehen. Die Laufgeschwin-
digkeit ist abhdngig vom Drehwinkel. So-

IhalAd ars Danlarknanf ENIT Aadrahtasird ot
Uailu ditit NSYISIRNIUPI L/ YSUuiSiitvwinu, 1ot

die Blockierung der Bandzugwaagen auf-
gehoben (geregelter Bandzug); bei Still-
stand blockieren diese wieder (EDIT-Posi-
1ion).

Wird in EDIT-Position eine Laufwerkfunk-
tion eingetastet, erlangt diese Prioritat und
die EDIT-Funktion wird automatisch aufge-
hoben.

ELEKTRONISCHER BANDZAHLER

Der Bandzahler [6] zeigt fur beide Bandge-
schwindigkeiten die Bandposition in Echt-
zeit an: Auflosung in Sekunden, Minuten
und Stunden (1 Stelle). Darstellung durch
funfstelliges 7-Segment-Display.
Ricksetzen des Zéhlers durch Betétigung
der Taste 0.

Durch Setzen eines Brickensteckers (Sie-
he Handbuch, Kap. 7/29) kann zwischen
zwei Darstellungsarten gewahlt werden:

Mathematische Darstellung
0.00.01 4> 0.00.00 <> -00.01
Bei negativen Zeiten erscheint anstelle der
Stundenziffer ein Minuszeichen.

Komplementéare Darstellung

0.00.01 1> 0.00.00 <> 9.59.69
Negative Zeiten werden durch dasKomple-
ment dargestellt.

Bei Erreichen des Bandendes stoppt der
Bandz&hler automatisch.

ZERO-LOCATOR

Durch Driicken der Taste <LOC» spult die
Maschine das Band automatisch an den
Zahler-Nullpunkt zurlck, welcher mit der
Taste 0y gegeben wurde.

Die LED zwischen denTasten <0y und «LOC)
signalisiert den Suchlauf.

Der Suchlauf darf nicht unterbrochen wer-
den, sonst kann das System den ge-
wiinschten Punkt nicht mehr finden.

The tape touches the soundheads. The tape
reels can be rotated manually in this mode
(to find the desired cutting position).

If the EDIT key is pressed while a spooling
function is in progress, the pinch rollers
move into the EDIT position and stay until
the EDIT key is again released (cueing).

— EDIT control [7]

Controls the spooling speed

1T Sp LU MoCU.

Motorized search for a cutting position is
also possible.

Press EDIT key while tape is stopped. Turn
EDIT control of the desired tape direction
either colockwise or counterclockwise.
The tape speed is proportional to angular
deflection of the control knob. As soon as

tha ENIT ~rantral laavac ite naritral nncitinn
i€ Con CONUGHiIEaves s ncuirar POSILGCN,

the tape tension sensors are unblocked
(controlled tape tension) and blocking is
reactivated as soon as the tape stops (EDIT
position).

If a tape command is selected in EDIT
mode, the selected functionis given priority
and the EDIT mode is automatically can-

~AnllaA
celicu.

ELECTRONIC TAPE TIMER

The tape counter [6] indicates the true
elapsed time for both tape speeds: resolu-
tion in seconds, minutes and hours (1 digit)
on a b-digit 7-segment display. The tape
timeris resetto zero by pressing the “0” but-
ton.

Two different display modes can be select-
ed by inserting a bridging connector in the
corresponding position (refer to manual,
Section 7/29):

Mathematical representation
0.00.01<1> 0.00.00 1> -00.01

Negative times are indicated with a nega-
tive sign in the hours position.

Complements representation

0.00.01 1> 0.00.00 <> 9.569.59
Negative times are represented by the
complement.

The tape timer stops automatically when
the end of the tape is reached.

ZERO LOCATOR

When the “LOC" key is pressed, the ma-
chine rewinds the tape automatically to the
counter zero which was set by pressing the
“0" button.

The LED between the “0” and the "LOC”
button turns on when a search is in pro-
gress.

A search must not be interrupted, other-
wise the system will no longer be able to
find desired tape address.
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3. MECHANISCHE EINSTELLUNGEN 3. MECHANICAL ADJUSTMENTS

(SECTION b) (SECTION b)

31 3.1

EINSTELLUNG DER BREMS- ADJUSTING THE BRAKING ACTION
MECHANIK

Einstellvorgdnge an der Bremsmechanik  The brakeisto be adjusted according to the
erfolgen gemass Kapitel 5.1.1imHandbuch  instructions in Section 5.1.1 of the A80 VU
A80 VU. Lediglich nachgefiihrte, von der  manual. However, the following values
Standardmaschine abweichende Einstell-  which differ from the standard machine

werte mussen beriicksichtigt werden: must be taken into consideration:
(Vergleiche Tabelle 5.1.4 im Handbuch) (Compare with Table 5.1.4 of the manual)
311 311
Bremszug-Einstellungen Brake tension settings
linke Spule rechte Spule
Left-hand reel Right-hand reel

Aufwickelrichtung | Abwickelrichtung | Aufwickelrichtung | Abwickelrichtung
Take-up direction | Supply direction | Take-up direction | Supply direction

cw ccw cw cew
Va" <b0p 310p 310p <50p
" <70p 500p 500p <70p

Folgeeinstellungen: Consequential readjustments:

siehe Kapitel Refer to Section

4. ELEKTRISCHE EINSTELLUNGEN 4. ELECTRICAL ADJUSTMENTS

Peak tape tension limitation

Rraka adirictmante
Ulu \G

andzugbegrenzung 4.1.
A 1

w =
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4. ELEKTRISCHE EINSTELLUNGEN

4.
BANDZUG EINSTELLUNGEN

ICCOTION R
Voo iy O

Einstellungen nach Handbuch A80 VU:
- Bandzug Wiedergabe (SECTION 6/67,

Kanital R 2 A
Napici G.4.47)

411
Bandzugbegrenzung bei schnellem

el

U|||apU|c||

An den Einstellreglern R71 [R38] und R74
[RB] ist die maximale Belastung des Ban-
des beim schinellen Umspulen einstelibar;
diese ergibt sich beim Start zum schnellen
Umspulen (wahrend der Beschleunigungs-
phase) oder bei Richtungsdnderung wah-
rend des schnellen Umspulens.

Bei der Wahl des maximalen Bandzuges ist
zu beachten: Eine starke Beschleunigung
erfordert einen hohen Spitzen-Bandzug-
wert.

Aus niedrig gewahlter Beschleunigung re-
sultiert zwar eine ldngere Reaktionszeit
wahrend der Umspulfunktion, gewahrlei-
stet aber maximaie Schonung des Tontra-
gers, was insbesondere bei der Verarbei-
tung von Master-Bandern von grosserer
Wichtigkeit ist.

Einstellung

Voraussetzungen:

- Beide Bandspulen mussen den gleichen
Wickel-Durchmesser aufweisen.

- Beide Wickelteller missen mit Spulen
gleichen Typs besttickt sein (Abmessun-
gen, Material).

- Das Magnetband muss tber dem Kopf-
trager direkt von den Tonkdpfen vorbei-
gefihrt werden (nicht Uber Umlenkrol-
len).

Bandzugwaagen markieren:

- Fixpunkt [b] bestimmen.

- Bandzugwaagen entgegen dem Feder-
vorspann an Endanschlag drehen und
Position [a] zum Fixpunkt [b] mit wei-
chem BleistiftanPeripherie des Bandzug-
waagentellers markieren.

Bei /4"-Maschinen:

- Von Markierung a tber der Peripherie ei-
nen Bogen a = a’ von 11mm Lénge in
Richtung geringerem Federvorspann ab-
tragen.

Bei 12"-Maschinen:

- Von Markierung a tber der Peripherie ei-
nen Bogen a - a’ von 6mm Lénge in
Richtung geringerem Federvorspann ab-
tragen.

4. ELECTRICAL ADJUSTMENTS

4.1
TAPE TENSION ADJUSTMENTS

[SECTION 8)

Adjust according to A80 VU manual:

- Tape tension in reproduce mode (SEC-
TION R/R7 R D /I\

PIVIN U U7, UL

411

Peak tape tension limitation for
ennnlins mada

BIJUUIIlls [RRLV4AY L

The maximumtensionappliedto the tapein
spoolmg mode can be adjusted Wlth the
[Rb]. This peak tension occurs during the
acceleration phase and when reversing the
tape direction during fast winding.

Note that a high peak tape tension is re-
quired for rapid acceleration.

Although lower peak tape tensions resultin
longer response times during spooling
functions, the tape wiil be treated more
gently, a fact that is very important when
processing master tapes.

Adjustment procedures

Preparations:

- Both reels should contain the same
amount of tape.

- The same type of reel must be mounted
on both spindles (same diameter, mate-
rial).

- Thread tape directly across headblock
and over the soundheads) not over guide
rollers).

Mark tape tension sensors:

- Determine reference point [b].

- Turn tape tension sensor to the limit posi-
tion in the direction of reduced restoring
force and mark position [a] relative to
reference point [b] with a soft pencil
along the circumference of the tape ten-
sion sensor cover.

For 14" machines:

- Mark a" approx. 11mm away from refer-

ence pointameasured along the circumfer-

ence in the direction of reduced restoring
force.

For 12" machines:

- Mark a” 6 mm away from reference point

a, measured along the circumferenceinthe

direction of reduced restoring force.

SPOOLING MOTOR
1.080.383/2385-81

jVe v fivielv g lolt sl

T
B ——

|
1.080.383
1.080.385.81

PLAY S

rew 9]
cuT E R72 R37

- D
[~
- o
)
[
©

(4]

P —
P

FORW S| R74 R 5

pLay Balmrs | R4
4]

NEUTRAL POSITION
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Kontrolle:

- Waéhrend der Betriebsmodi «Schnelles
Vorspuleny B> und «Schnelles Rickspu-
leny < missen die zuletzt abgetragenen
Markierungen a” mit dem Fixpunkt b
fluchten.

Korrektur wahrend des Umspulens

(Wickelmotor-Steuerprint 1.080.383/385)

- Vorspulen: Einstellregler (FORW) R74
[R5]

— Rickspulen: Einstellregler (REW) R71
[R38]

41.2
Bandzugbegrenzung im EDIT-Betrieb

Einstellung

Voraussetzungen:

- Beide Bandspulen mussen den gleichen
Wickel-Durchmesser aufweisen.

- Beide Wickelteller missen mit Spulen
gleichen Typs bestiickt sein (Abmessun-
gen, Material).

- Das Magnetband muss tber dem Kopf-
trager direktvor denTonkopfen vorbeige-
fihrt werden {nicht Gber Umlenkrollen).

Bandzugwaagen markieren:

- Maschine im PLAY-Modus starten und an
Peripherie der Bandwaagenteller deren

i+ 1 It i+ Rlaictift mmar
Position zum Fixpunkt b mit Bleistift mar-

kieren.

- Maschine stoppen:

Von Markierung tber der Peripherie ei-
nen Bogen a — a' von 5mm Lange in
Richtung geringerem Federvorspann ab-
tragen.

- Taste EDIT dricken und EDIT-Regler in
Mittelstellung drehen.

Wickelmotor-Steuerprint 1.080.383/385:

— fur linke Bandzugwaage
Potentiometer CUT R72 [R37] justieren,
bis sich die Markierung a' (EDIT-Markie-
rung) der linken Bandzugwaage mit dem
Fixpunkt b fluchtet.

- fur rechte Bandzugwaage
Potentiometer CUT R73 [6] justieren, bis
die Markierung a’ (EDIT-Markierung) der
rechten Bandzugwaage mit dem Fix-
punkt b fluchtet.

Der Band-Nachlauf zur EDIT-Bedienung

muss in beide Bandlaufrichtungen symme-

trisch erfolgen. Eine Korrektur erfolgt durch
entsprechendes Nachstellen an Potentio-
meter CUT R75 [R4].

Folgeeinstellung:
siehe Kapitel 4.1.3 Bremsregelung

Check:

- When either the “Fast Forward” I> or the
“FastRewind”<lfunctionisactive, the last
markinscribed should be aligned with re-
ference point b.

Correction during spooling

(Spooling motor control PCB 1.080.383/

38b)

- Fast forward: trimmer potentiometer
“FORW" R74 [RbB]

- Fast rewind: trimmer
“REW" R71[R38]

potentiometer

41.2
Peak tape tension limitation in EDIT

Adjustment

Preparations:
- Both reels should contain the same
" amount of tape.

- The same type of reel m

on both spindles {

rial)
~ Thread tape directly across headblock
and over the soundheads (notover guide

Hlaral
roners;.

Mark tape tension sensors:

- Start machine in PLAY mode and mark
PLAY position relative to reference point
b with the aid of a pencil.

- Stop machnine:

Mark a" approx. 5 mm away from refer-
ence pointa, measured along the circum-
ference inthe direction of reduced restor-
ing force.

- Press EDIT key and turn EDIT knob to the
middle position.

Spooling motor control PCB 1.080.383/

385:

- For left-hand tape tension sensor
Adjust potentiometer CUT R72 [R37] un-
til mark a’ (EDIT mark) on the left-hand
tape tension sensor is aligned with refer-
ence point b.

- For right-hand tape tension sensor
Adjust potentiometer CUT R73 [R6] until
mark a" (EDIT mark) on the right-hand
tape tension sensor is aligned with refer-
ence point b.

The tape movement characteristic in EDIT

mode must be symmetrical. Correct with

potentiometer CUT R75 [R4].

Consequential adjustments:
Refer to Section 4.1.3 Breake adjustment

{

o
- 5MM -3

NORMAL POSITION —

a (PLAY)—

SPOOLING MOTOR
1.080.383/385-81

SUPPLY

MOTOR

TAKE g
up
MOTOR (

1.080.383

1.080.385.81

x
@
©

R37
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413

Bremsregelung

(Vergleiche Handbuch A80 VU, Kapitel
6.2.8)

Einstellung

Volle Bandspule auflegenundca.10...20m
Band vorspulen. Taste PLAY driicken und
die sich dabei ergebende Bandwaagestel-
lung zum Fixpunkt markieren. Band zuriick-
spulen und Bandwickel aus Maschine ent-
fernen.

CONTACTOR-PRINT 1.080.381:
DC-Voltmeter (Bereich 20V) an Testpunkte
TP2 (=) und TP3 (+) anschliessen.

Zur Simulierung der Bandbewegung ist die
rechte Umlenkrolle (in der Funktion als
Bandbewegungssensor) unter Einsatz ei-
nes Gummibandes tber die Capstanwelle
anzutreiben.

— Kurzzeitig Taste REW oder FORW drik-
ken.

- Rechte Bandzugwaage in die zuvor mar-
kierte PLAY-Stellung drehen.

- Einstellregler R9 auf folgende Anzeige
am Messinstrument justieren:
14"-Maschinen OV
1/"-Maschinen OV

— Durch Bewegen der rechten Bandzug-
waage kontrollieren, ob das Regelsignal
der in nebenstehender Fig. dargestellten

UCH i 1iCUCTHIoWiiTi ol

Kurve entspricht.

Achtung

Gerat nicht langer als 2 Minuten in Brems-
stellung halten. Zur Aufhebung der Brems-
stellung ist die rechte Umlenkrolle zu stop-
pen (Gummiband entfernen).

Bei ansprechendem Bandendesensor
(Lichtschranke nicht abgedeckt) und Ruhe-
stellung der Bandzugwaage tritt volle
Bremsung flr beide Motoren ein, bis die
rechte Bandumlenkrolle stillsteht.

41.3
Brake adjustment
(Compare A80 VU manual, Section 6.2.8)

Adjustment procedure

Mount full reel and wind tape forward ap-
prox. 10...20 m. Press PLAY and mark the
resulting position of the tape tension sensor
relative to the cover. Rewind tape and dis-
mount reel.

CONTACTOR PCB 1.080.381:

Connect DC voltmeter (range 20V) to test
points TP2 (-) and TP3 (+).

To simulate tape motion, the right-hand
guide roller (which functions as the tape
move sensor) is to be rotated by placing a
rubber band across the capstan and the
guide roller.

— Briefly press REW or FORW.

- Turnright-hand tape tension sensor to the
previously marked PLAY position.

- Adjust trimmer potentiometer R9 so that
the following reading is obtained on the
voltmeter:

14" machines OV
16" machines OV

- Check that the control signal corre-
sponds to the curve shown in the oppo-
site diagram moving the right-hand tape
tension sensor.

Caution

Do not keep machine in braking mode for
more than 2 minutes. To discontinue the
braking action, stop right-hand guide roller
(remove rubber band).

When the optical tape end sensor responds
(light barrier not covered) and the tape ten-
sion sensor is in its neutral position, full
braking action is initiated on both motors
until the right-hand guide roller stops.

CONTACTORS
1.080.381.00
LILE LEE T
? ] f i gt ]
i B s | B
GEBEE
|
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I
Ll
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5 TP3 wht
[ ® TP 2 vel
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wv| /.\M.f:; ot samost”

|

|

!

|

|
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!

4v| (1/2""-version =0 V)
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Bandzugwaage)
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STUDER A80 VU-PRE SECTION 4/4*
4.2 4.2
ZUSATZ-LICHTSCHRANKE AUXILIARY OPTOSWITCH

Nebst der reguldren, als Bandendabschal-
ter und Signalgeber fiir das Bandzahlwerk
dienenden Lichtschranke (links des Kopf-
tragers) kommtbei der Spezialversion A80
VU-PRE eine weitere Lichtschranke zum
Einsatz.

Ilhr Signal dient, von einem separaten
Schaltverstarker aufbereitet, der direkten
Ansteuerung einer Kennrillen-Steuerung
von Schallplatten-Schneideanlagen.

Der Empfindlichkeitsbereich der Licht-
schranke l&sst sich zur Anpassung an Vor-
spannbander unterschiedlicher Farbe und
Transparenz in weiten Grenzen variieren.

Schaltverstarker 1.080.299
Trimmpotentiometer R1:
Drehen im Uhrzeigersinn = Empfindlich-
keit erhéhen.

Genugt der Einstellbereich am Trimmpo-
tentiometer R1 nicht, kann der Arbeitshe-
reich durch Verandern des Widerstandes
R6 entsprechend beeinflusst werden:
R6 > 330 Ohm = Empfindlichkeit erho-
hen*
R6<<3300hm = Herabsetzung derEmp-
findlichkeit.

* Beachte: Jedes Erhd

A
acntervegdesoimon

ken-Empfindlichkeiterhoh
barkeit durch Fremdlichteinfluss.

In addition to the standard optoswitch (to
the left of the headblock) which serves as a
tape end sensor and signal generator for
the tape timer, the special model A80 VU-
PRE is equipped with a second optoswitch.
Its signals, which are prepared by a sepa-
rate switch amplifier, are used for driving
the fast-groove control of disc cutters.
The sensitivity of the optoswitch can be ad-
justed over a wide range for processing
leaders of different colors and transpar-
ency.

Switch amplifier 1.080.299
Trimmer potentiometer R1:
Clockwise rotation = increases sensitiv-

ity

Should the range of adjustment provided

by potentiometer R1 be inadequate, the

working range can be influenced by chang-
ing the resistor R6:

R6 >330 ohms = increases sensitivity *

R6 <330 ohms = decreases sensitivity

sthch is also

more readil |nﬂuenced by
extraneous light.

e
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STUDER A80 VU-PRE SECTION 5/1
5. AUDIOTEIL 5. AUDIO SECTION I

E
5.1 5.1 — )Hﬁ—v

BESCHREIBUNG (SECTION 4)

Wiedergabe- und Vorabhorpfad

Beide Pfade sind grundsatzlich gleich auf-
gebaut. Das Signal vom Tonkopf wird an
den Vorverstarker (bertragen; vom Wie-
dergabekopf an den Wiedergabe-Vorver-
starker, resp. vom Vorabhorkopf an den
Vorabhor-(SYNC-) Vorverstarker.

A Vorverstarker
In die Vorverstarker [A] sind die Entzer-

rungsnetzwerke [B] integriert. Sie werden
durch den Entzernt mge\/\/:ahlcr‘hnlfmr (l\jAB/

U Uci Ui

CCIR) und dem Geschwindigkeitswahl-
schalter umgeschaltet.
B Steckeinsitze fiir Wieder
Einstellungen

Dieser Einschub enthélt die internen Pegel—
Regler (LEVEL) sowie die Abgleichelemen-
te der Hohen- und Tiefenentzerrung (High
Frequency Equalization / Low Frequency
Equalization). Durch das Geschwindig-
keitssignal werden die entsprechenden

AAAAAAAAAAAAAAAA

r‘Ug|6| dllgUVlellL FHOI = IUL IIIGII\IUILU

Regler, SLOW = blau markierte Regler.

Die Abgleichregler fur Wiedergabe- und
vordonorblgr‘]aibmumLoteCKelﬁsaLzen Zu-
sammengefasst und durch eine auf-
schraubbare Blende vor Fehleingriffen ge-
schiitzt. Die beiden Steckeinsétze lassen
sich unter leichtem Ziehen am unteren Hal-
tegriff entriegeln und dem Audio-Einschub
entnehmen.

Diese programmierbaren Einsétze erlau-
ben eine problemlose Anpassung beim
Wechsel der Bandsorte.

C Linienpegel-Einsteller

Sie sind, nach dem Abziehen der Kunst-
stoffpfropfen an der Frontplatte zuganglich.
An ihnen kann der entsprechende Aus-
gangspegel gewahlt werden.

D Leitungsverstarker

Der Leitungsverstarker Ubernimmt das
durch den Linienpegel-Regler bestimmte
Signal und verstarkt es auf den Studio-Lei-
tungspegel. Nach einer Endstufe niederer
Impedanzerfolgtdie Symmetrierung durch
den Ausgangstrafo (ausgenommen trafo-
lose Endstufe; siehe Schemateil des Hand-
buches A80 VU).

DESCRIPTION (SECTION 4)

Reproduce and preslisten path

Both paths feature the same design. The
signals from the soundheads are input to
the preamplifiers: from the reproduce head
to the reproduce preamplifier or from the
prelisten head to the prelisten (SYNC)

preamplifier.

A Preamplifier

The equalization networks [B] are integrat-
ed in the preamplifiers [A]l. They are
switched over by the equalization selector

(NAB/CCIR) and the speed selector.

B Plug-in modules for reproduce

adiuctments
agjusiments

These two modules contains the internal le-
vel trimmer potentiometers (LEVEL) as well
as the controls for treble and bass equaliza-

tinn (hinh fraqiioney eanializatinn / low-fro-
uON A mign-ireQueniCy cQuaiiZaun / i1OW-iic

quency equalization). The corresponding
potentiometers are selected by the speed

signal' FAST = potentiometers with red

QI M\ — ~Atantinmmota +hh
IIIOI!\IIIQ DLUVY [JULUIILIUIIIULCID VV|LII
blue marking.

The trimmer potentiometers for the repro—
auce and the prelisten Signa|s are mounted
ontwo separate plug-in modules which are
protected against unintentional manipula-
tions by a screw-fastened cover. The plug-
in modules can be unlocked and removed
from the audio module by pulling gently on
the lower handle.

Since these programmable equalizer mo-
dules are exchangeable, they can be easily
matched to any type of tape.

C Line level potentiometers

These potentiometers become accessible
after the plastic plugs on the front panel
have been removed. The desired output le-
vel can be adjusted with these potentiome-
ters.

D Line amplifier

The signal adjusted by the line level control
is input to the line level amplifier where it is
boosted to studio line level. After passing
through a low-impedance output stage, the
signal is balanced by the output transfor-
mer (except transformerless output stage;
refer to diagram in A80 VU manual).

oH>H

WIEDERGABE

REPRODUCE

..........
WIEDERGABE

PEGEL

REPRODUCE

LEVEL

e WIERERGABRE
WIEDERGABE

EINSTELLUNGEN
REPRODUCE
ADJUSTEMENT

VORABHOREN
PRELISTEN

®

PRELISTEN
LEVEL

WIEDERGABE

KOPF

REPRODUCE

HEAD

®:

VORABHOR
EINSTELLUNGEN

PRELISTEN
ADJUSTEMENT

WIEDERGABE
LEITUNGSAUSGANG
REPRODUCE LINE
QuUTPUT

—

VORABHORKOPF
PRELISTEN HEAD

VORABHOR
LEITUNGSAUSGANG
PRELISTEN

LINE OUTPUT
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5.2 5.2
AUDIO-EINSTELLUNGEN AUDIO ADJUSTMENTS

Da Wiedergabe- (REPRO) und Vorabhor-
(SYNC-) Signalpfade einander identisch
sind, gelten fiir beide Kanéle dieselbe Ein-
stellvorschrift.

Siehe
Handbuch A80 VU

rianivvuvi MOu Vo

SECTION 4, Wiedergabe-Einstellungen
REPRO NAB bzw. REPRO CCIR

E21
Lo 2y |

Prazisierungen (SECTION 4)
- Geréteseitig mit (SYNC) bezeichnete Be-

dienungs— Einstell- und Anschlussele-
nta cind dem \/orahhArkanal 71

net.
- Im Handbuch unter der Bezeichnung
«SYNC»(Taktspur) aufgefuhrte Einstell-

vnrenheiftan cind ardf Ain\Aiadarnahoamal
vulauullu:nouluaulult:vv:cuclgauclna

schine A80 VU-PRE nicht anwendbar.

Zur Einstellvorschrift:

Schritt 1;

Die Stellung des Betriebsaiten

(1) istnichtzu berticksichtigen

vorliegender Version A80 VU E)

Meterwahlschalter [8]:

Stellung (REPRO» = Wisdergabekanal
nal

Stellung «(SYNC) = Vorabhorka

inenrd-

Voraonorkanai LuycUiu

|

:r,
o:
=
[@ZN¢)
@

5.2.2

Frequenzgang-iViessung

Um den Anforderungen der nachgeschal-
teten Schallplatten-Schneidevorrichtung
gerecht zu werden, darf der Frequenzgang
des Vorabhorkanals um max. 0,56 dB vom
Wiedergabefrequenzgang abweichen.
Siehe geréatespezifisches Prifprotokoll.

5.2.3
Azimuth-Einstellung zu Wiedergabe-
kopf

Die spezielle Vorrichtung zur Einstellung

der Wiedergabekopf-Spaltneigung erlaubt

eine einfache Anpassung an das zu verar-
beitende Masterband. Fiir ein Masterband
spezifische, einmal ermittelte Einstellwerte

(Skaleneinteilung [1] auf Randelknopf) kon-

nen notiertund - bei wiederholtem Bedarf -

ohne aufwendige Einmessarbeiten repro-
duziert werden

Die Nullstellung der Skala soll der optima-

len Azimuth-Einstellung nach Testband ent-

sprechen:

- Azimuth-Einstellung nach Einstellvor-
schrift (SECTION 4) REPRO NAB/CCIR
ermitteln.

- Zentrale Innensechskantschraube [2] zu
Réndelknopf [3] |6sen, ohne letztere zu
verstellen (1).

- SkalaaufNullstellung justieren und durch
Festziehen der Innensechskantschraube
[2] fixieren.

Since the reproduce (REPRO) and prelisten
(SYNC) signal paths are identical, the same
adjustment procedures apply to both chan-
nels.
Refer to
A80 VU manual
SECTION 4, Reproduce adjustments
REPRO NAB or REPRO CCIR

B 21

W B

Explanations (SECTION 4)
- All operator controls, trimmer potentio-
meters, and connectors identified on the
machine with "SYNC”
with the prelisten channel.
The "SYNC" adjustment procedures of

the manual do not apply to the reprodu-
ra-nnh/ /\QO \/I |_PRE

LOTUIIY MOV VU™ Tk,

are associated

|

— Concerning the adjustment procedures:

Step 1

The setting of the operating mode selec-
tAr 11 irralovant (At annlinahla tA tha
RS RN ID IHCIUVOI vt G}J}JHbGUIC o u ID‘

A80 VU-PRE version).

Meter selector [8]:

“REPRO” position = repro d
relisten

“QVNICT ~rn
O TINGL [JUDILIUII pre

5.2.2

Measuring the frequency response

In order to satisfy the requirements of the
disc cutter connected to the output of this
machine, the frequency response of the
prelisten channel may not deviate more
than 0.5 dB from the reproduce frequency.
Refer to test certificate of your machine.

5.2.3
Azimuth alignment of reproduce head

A special device for adjusting the azimuth

of the reproduce head has been provided

formatching the azimuth to the master tape
to be processed. Once the optimum setting

(divisions [1] on the knurled knob) for a spe-

cific tape has been determined, it can be

written down and be reproduced without
elaborate recalibration if the tape is to be
subsequently reprocessed.

The zero of the scale should correspond to

the optimum azimuth alignment for a cali-

bration tape:

- Determine azimuth alignment according
to adjustment procedures (SECTION 4)
REPRO NAB/CCIR.

- Loosen hexagon-socket-head cap screw
[2] ofknurled knob [ 3] without shifting the
latter (1).

- Setscaletozeroandsecure the setting by
retightening the hexagon-socket-head
cap screw (2).
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