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1. Funktionsbeschreibung

1.1 Laufwerk (siehe Abb. 1)

Der elektromsch geregelie Motar {A) treibt
uber den Fiemen (B) die Schwungmasse (C)
an. Die Schwungmasse 1st entsprechend der
Bandgeschwindigkeit mit vier Stufen ver-
sehen und schwenkbar gelagert. Sie dreht
sich be: allen Bandgeschwindigkeiten gleich
schnell. Beim Drucken der Taste .START”
wird Friktion 2wischen der Schwungmasse
{C) und dem Antnebsrad (D) hergestellt. Da-
durch erfolgt der Antrieb der Tonwelle (E},
dig gleichzeitig die Achse des Antriebsrades
(D) darstellt. Die Wah! der Bandgeschwindig-
keiten erfolgt durch Anderung des Uberset-
zungsverhaltnisses zwischen Schwungmasse
{C) und Antrniebsrad (). Dabei wird gleich-
zeitig uber ein Gestinge die der jewsiligen
Bandgeschwindigheit entsprechende Entzer-
rung eingeschaliet. Uber den Riemen {F) war-
den die Friktionsrader (G und H)}. die durch die
Wellie {|) mitesnander verhunden sind, ange-
trieben. Diese Friktionsrader sind mit einem
kegelformig geschiiffenen Gummibelag ver-
sehen.

Zum Verstindnis des Aptriebes der Kupp-
lung (K) mul} zundchst deren Aufbau erklan
weorden. Sie besteht aus dem Antriebsrad
(L), einer Kupplungsscheibe mit Filzbelag
und dem Kupplungsoberteil {M). In Stellung
LSTARAT™ gibt e Schieber das zum Kupp-
lungsobertell (M) gedruckte Antriebsrad (L)
frei, 2 Federn drucken das Antriebsrad [L}
gegen den klewnen Kegel des Friktionsrades
(G) und die Kupplung (K) wird transportiert,

Die Welle {l) mit den Friktionsradern (Gund H)
is¢ in der Wippe {N) gelagert. Die Wippe wird
uber ein Gestinge betitigt und bringt die
Friktionsrader mit den Kupplungsoberteilen
in Friktion, Dadurch werden der schnelle Vor-
lauf und Rucklauf in Tatigkeit gesetzt. Die
Kupplungen sind als Rebungskupplungen
ausgebildet. Damit ist dos Mitnahmemoment
nahezu uber die ganze Bandlange konstant.
Die Kupplungen arbeiten lageunabhangig
und enthalten eine Arreherungsvornchtung,
mit der die Bandspulen gegen ein Herabfal-

1. Function description

1.1 Drive system (see Fig. 1)

The electronicaily controlied motar (A) drives
via the belt (B) the capstan flywheel (C). The
drive capstan flywheel is provided with four
steps corresponding 10 the tape cpeed and
is supported to swivel. It revolves equaily
fast at all tape speeds. When pressing the
push-button “"START", friction is produced
between the flywheel (C) and the drive
wheel (D). This in turn results in the drive
of capsian (E)} which simultaneously repre-
sents the spindie of the drive whesl (D).
Selection of the tape speoads is effected by
varying the speed ratio between flywheel (C)
and drive wheel (D). At the same time a cor-
responding equalizer 18 turned op via a
linkage corresponding to the respective tape
speed The friction wheels (G and M) are
driven via the belt (F) which are intercon-
nected by means of shaft {|}. These friction
wheels are provided with a corucally ground
rubber lining.

In order o appreciate the drive of the cluich
(K}, 1ts mechamcal construction must be ex-
plained first. It consists of the drive whael
(L}, a ¢clutch disc with a felt lining and the
clutch upper section (M), In  position
“"START" a slider releases the drive wheal
(L) which is pressed towards the clutch upper
section (M), two springs press the drive
wheel {L) against the small cane of the fric-
tion wheel (G) and the clutch (K) is trans-
ported.

The shaft (1) with the friction wheels {G and H)
15 supported in the rocher {N). The rocker is
actuated via a linkage and produces fric-
honal contact between the clutch upper sec-
uons and the friction wheels. tn this manner
the fast forward run and rewind are set in
mation. The clutches are designed as fric-
tign clutches. Thus the carner moment s al-
most constant over the entire length of lape.
The clutches opearate independently of their
posibson and incorporate a locking device,
by means of which the tape reels are guard-
ed against dropping off. The braking of the

1. Description du fonctionnement

1.1 Mécanisme d'entrainement {vor fig. 1)

Le moteur a régulation électronique (A) en-
traine le volant {(C) par I'intermédiaire de la
courroie (B). Conformement aux vitesses
de défilement du magnétophone, le volant
onentable dans son assise comporte gquatre
gradins. Son régime de rotation est identi-
que pour ies quatre vitesses de deéfilement.
A lactionnement de la toucha «START., le
cabestan {E) qui constitue en méme tamps
I'axe de la roue d'entrainement (D), est mis
en mouvement par la friction du volant (C)
et de la roue (D). Le réglage de la vitesse
de defilement voulue s'opere par une modi-
ficahon adéquate du rapport de transmis-
sion entre ke voiant (C) et la roue (D). Des
tringles de commande assurent simultane-
ment |la commutation sur la correction res-
pective. La courroie {F} entraine les roues a
friction (G et H) qui sont religes par l'arbre
() et pourvues d'un revétement de caout-
chouc de forme conique.

Pour comprendre plus facilement le principe
de Il'entrainement, il convient d’examiner
tout d'abord la structure de {'embrayage (K).
L'embroyage (K) se compose d'une roue
d'entrainement (L}, d'un disque a garniture
de feutre et d'un plateau supérieur (M). En
regime =START., un curseur libére la roue
d'entrainement {L) pressée contre le pla-
teau supéreur {M). Deux ressorts appliquent
alors la roue {L) contre le cone de la roue
a4 friction (G) et Vembrayage {K).

L'arbre (1) qui relie les rouesa a friction (G et
H) repose dans la bascule (N). Celte bascule
est actionnée par des tringleg et provogue
I'attaque alternative des roues:a friction sur
le plateau supérigur des embrayages gauche
et droit. Le déhlement accelére en avant et
en arriére de la bande magnetique ast ains
déclenché. Les embrayages sont congus
comme embrayages a frichon, si bien que
leur moment d'entrainement demeure CoONs-
tant sur toute la longueur de la bande.

Les embrayages fonctionnent en cutre par-
faitement dans une positon quelconque. lis

X

E

Abb. 1
- A Fig. 1
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len gesichert sind. Die Bremsung des Kupp-
lungsoberteiles (M) erfolgt iber die Kiemm-
ralle (Q), die in angedricktem Zustand zwi-
gchen das Kuppiungsoberteil und die Zunge
(P) geklemmt wird.

Am Kupplungsoberteil ()} wird abhidngig
vom Bandwickel-Durchmesser die Bremsung
geregelt und damit der Bandzug konstant ge-
halten. Dazu dient die Seilzugbremse {R). die
ihre Regelinformation von der Fithrungsrolle
{8) iiber den reibungaarm gelagerten Winkel-
hebel (T) bezieht. Mit der Feder () wird die
Grundbremsung der Kupplung (Q) einge-
steflt. Diese Grundbremsung ist nicht nur in
Stellung .WIEDERGABE" wirksam, sondern
auch in Stellung .schneller Vorlauf® und
s50rgt in dieser Betrlebsart fir einen beson-
ders gleichmaBigen Bandwickel der auf-
wickelnden Kupplung.

Das Antriebsrad (V) treibt Uber den Riemen
(W) das Zahlwerk (X) an.

1.2 Das Prinzip dea Motors

Dar Motor besitzt drei feststehende Anker-
wicklungen und einen diametral magnesier-
ten Dauermagneten als Liufer. Die Anker-
wicklungen werden lber eine mehrstufige
Transistor-Schaltung gespeist. Wihrend des
Anlaufs wird die Schaltung iber einen An-
laufvertailer in Abhéngigkeit von der Rotor-
Stellung gesteuert, Durch Flighkrafteinwir-
kung wird diese Steusrung lange vor Errei-
chen der Solldrehzahi das Motors unterbro-
chen. Nach Erreichen der Solldrehzahl ver-
weaendet man die durch den Permanent-
Magnstrotor in den Ankerwicklungen erzeug-
ten Wechselspannungen 2ur Steuerung der
Transistorschaltung.

Durch Gleichrichtung der Wecheelspannun-
gen wird die 2ur elektronischen Drehzahl-
regelung notwendige Information gawonnen,

1.3 Aufbau der Elektronik —
LUHER 4000 REPORT IC

Bis auf eine ganz geringe Zahl von einzeinen
Bauteilen befinden sich die Mehrzahl aller
slektrischen Bauteile auf sogenannten Lei-
terplatten. Im Stromlaufplan sind grundsétz-
lich alle auf einer Leiterplatte verginten Bau-
alemante durch dreistellig fortlaufend nu-
mearierte Zahlen vergehen. Die erste Zahl
stellt dle Kennzeichnung der Platte dar, die
beiden folgenden dle fortlaufende Nume-
riarung der Widerstdnde und Kondensatoren.
Durch eine Aufteilung der Leiterplatten in
Planguadrate (Rastergrdfie 10 mm x 10 mm)
wird die Auffindung der @inzelnen Bauteile
besonders erleichtert. Die fortlaufende Nu-
merierung der Bauteile und der entsprechen-
den Planquadrate findet man in der Schrift-
leiste R, C, T bzw. D auf dem Schaltild.
Der von Wiedergabe auf Aufnahme umschalt-
bare funfstufige Verstdrker ist mit Silizium-
Transistoren bestuckt. Er trégt die Leiter-
platten-Kenn-Nummaear 100. Auf dieser Leiter-
platte befindet sich auBerdem der HF-Gene-
rator, die Ausateuerungs-Automatik und die
mit einem monoiitisch integrierten Schalt-
krais bestiickte Endstufe. Nach Losen der
Befestigungsachraube, die den Verstérker an
der Widerfager-Schiene fir das Antriebsrad
festhilt, kann die ganze Einheit ausge-
achwenkt warden und bleibt dabei voll funk-
tionsfihig.
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clutch upper section (M) is effected via the
pinch roller (O) which is jammed in ita pres-
sed-on state between the clutch upper sec-
tion and the lug {P}.

Braking is reqgulated as a function of the tape
lap diameter at the clutch upper section (Q)
and tape tension kept constant in thia man-
nar, The cable brake (R) serves this purpose
and obtains its information from the guide
roller {S) via the low-friction supported bent
lever (T). The basic braking of clutch (Q) Is
adjusted with spring (U). This basic braking
is not only effective in position "Playback”,
but also in position ~“fast forward run”
and in this operating mode ensures a parti-
cularly uniform tape lap on the part of the
clutch which i3 winding on,

The drive wheel (V) drives the counter (X)
via the beit (W),

1.2 Principle of the motor

The motor possesses three stationary arma-
ture windinga and a diametnically magnetized
permanent magnet as a rotor. The armature
windings are fed via a multi-atage transistor
circuit. During the start-up the circuit is con-
trolled via a start-up distributor as a func-
tion of the rotor position. Due to the in-
fiuence of centrifugal force, this control is
interrupted long before the motor has reach-
ed its nominal speed. After reaching the
nominal speed, the ac voltages produced by
the permanent magnet rotor in the armature
windings are utilized for the control of the
transistor circuit.

The information required for the electronic
speed regulation is obtained by rectification
aof the ac voltages.

1.3 Layout of the elscironic system —
UHER 4000 REPORT IC

With the exception of very few components,
the greater number of all electrical com-
ponents are accommndated on so-called
circuit boards. In the wiring diagram all
components combined on a circuit board are
as a genaral principle provided with three-
figure numbers consecutively numbered. The
first figure represents the identification of
the board, the two consecutive ones the con-
sacutive numbering of the resistors and
capacitors.

By a subdivision of the circuit boards into
grid squares (grid size 10 mm x 10 mm), the
location of the individual components is
greatly facilitated. The consecutive number-
ing of tha components and the correspoending
grid squares can be found in the lettering
bordar R, C, T and D respectively on the
eircuit diagram.

The ampiifier with five stages which can be
switched from playback to recording is
equipped with silicon transistors. It carries
the circuit board identification number "100°.
in addition there s on this circuit board the
RF generator, the automatic level control and
the final stage equipped with a monolithic
integrated circuit. After slackening the fixing
screw which holds the amplifier in place on
the bearing rail for the drive whael. the entire
unit can be swung out and at the same time
remaing fully operational.

That section varying in connection with the
different tape speeds of the equalizer re-

comportent un dispositif de verroultlage qu
évite toute chute accidentelle des bobinas
Le galet {O) inséré entre la languette (P) o
le plateau supérieur (M) de 'embrayage st
charge du freinage.

L'effort de freinage qui a'exerce sur le pla
teau supérieur des embrayages dépend d
ia longueur de bande encore disponible su
la bobine respeactive, ce qui garantit urw
traction régulitre de la bande. A cet effel
te galet de guidage (5) remet 'informatiol
nécessaire au ressort & cable de tractiol
(A} par l'intermédiaire du levier coudé (T)
fixé sans friction dans son assise. L
freinage absolu de ['embrayage () es
ajusté sur le ressoart (U). Il se manifeste no
seulement en régime -Reproduction., mai
encore en régime «Défilement accélér
avant-, afin que le bobinage de la band
sur |'embrayage enrouleur s'effectue aves
une trés grande précision,

La roue (V) entraine le compteur (X) pa
'intermédiaire de la courroie (F).

1.2 Princlpe du moteur

Le moteur comprend trois enroulement
d'induit fixes at un aimant permanent tour
nant qul joue le rdle de rotor. Les enroule
ments de |'induit sont alimentés & travers u
montage de transistors & plusieurs étages
Un distributeur de démarrage commande |
montage de transistors en fonction de |
position du rotor. Grace a un effet de forc
centrifuge, son action sur le montage d
transistors cesse bien avant que le moteu
n‘atteigne sa vitesse nominale. Lorsque |
moteur tourne & sa vilesse nominale, le
tensions alternatives générées dans les on
rouvlements de |'induit par le rotor & aimar
permanent, servant 3 la commande du mon
tage de transistors.

Par redressement des tensions alternatives
on obtient 'information nécessaire & la ré
gulation électronique de Ia vitesse d
moteur,

1.3 Structure de |'électronique —
UHER 4000 Report IC

Presque tous les composants électrique
sont montés sur des plaguettes de circu
imprimé. Dang le schéma de circuit, tous le
composants réunis sur une plaguette de ch
cuit imprimé sont pourvus d'un numéro-cod
i trois chiffres. Le premier chiffre désigne |
plaguette, tandis que les deux chiffres su
vants constituent les numéros d'ordre de
résistances et des condensaleurs.

La subdivision des plaquettes de circuit im
primé en quadrants de 10mm x 10 mm fac
lite la recherche des composants. Les nume
ros des composants et des guadrants sor
ingcrits dons les marges R, C, Tet D d
schéma de circuit.

L'amplificateur enregistrement/lacture a cin
étages est congu avec des transistors a
ailicium. La plaquette de circuit imprimé (10K
comporte en outre e générateur HF, 'unit
de controle automatique du niveay der
registrement et |'étage final & circuit integr
monolithiqgue. Aprés le desserrage de la vi
qui fixe la plaguette {100} de I'ampiificaten



Auf einer zweiten Leiterplatte 15t der, bei den
unterschiedlichen Bandgeschwindigkeiten
variable Teil der nach NARTB-Morm aufge-
losten Entzerrung, aufgebaut. Diese Leiter-
platte trigt die Kennzidfaer 200. Die fir die
Motor-Regelung benétigten Bautelle sind auf
einer dritten Leiterplatte mit der Kennziffer
300 zusammengefalit. Die zur Siebung und
Stabilisierung der Stromversorgung dienen-
den Bauteile befinden sich auf einer viarten
Leiterplatte mit der Kennziffer 400.

1.4 Autbau der Elektronik
UHER 4200 und 4400 Report Stereo I1C

Die beiden vierstuhgen, von Aufnahme auf
Wiedergabe umschaltbaren Verstarker sind
gemeinsam mit dem HF-Generator und dem
Anzeigeverstarker auf der Leiterplatte mit
der Kennzitfer 100 untergebracht. Nach
Losen der Befestigungsschraube auf der
Widerlagerschiene fir das Antriebsrad, kann
die ganze Einheit ausgeschwenkt werden
ung bleibt dabei voll funktionsfahig. Die
Leiterplatte mit der Kennziffer 600 tragt den
mit den Bandgeschwindigkeiten umzuschal-
tenden Ted der in NARTB-Norm aufgelésten
Entzerrung.

Die beiden Endstufen befinden sich auf der
Leiterplatte mit der Kennziffer 500. Sie sind
mit rwei monolitisch (ntegrierten Schaltkrei-
san bestucke.

Wie beim 4000 Report IC, ist auch beim 4200
und 4400 Report Stereo [C die Motor-
Steuversiektronik auf einer Platte mit der
Kennziffer 300 und die zur Siebung bzw.
Stabilisierung  der  Versorgungsspannung
dienenden Bauteile auf einer Platte mit der
Kennziffer 400 zusammengaefalbt.

solved in accordance with the NARTB stand-
ard is assembled on a second circuit board.
This circuit board carries the deptification
number "200°. The compunems required for
the motor control have been combined on a
third circuit board with the dentification
number '300°. The components serving for
filtering and stabuizing the power supply are
accommodated on a fourth circuit board with
the identification No, 400,

1.4 Layout of tha slectronic system
of the UHER 4200 and 4400
AEPORT STEREO IC

The two four-stage amplifiers with a switch-
ing faciiity from recording to playback are
jointly located with the RF generator and the
indicating amplifier on the circuit board with
the 1dentification number "100°. Aftar slacken-
ing the fixing screw on the bearing rail for
the drive wheel, the entire unit can be swung
out and at the same time remains fully oper-
ational. The circuit board with the dentifica-
tion number 'B00' carries the section of the
aqualizer resolved in accordance with the
NARTB standard which can be switched
over in relation to the tape speeds.

The two final stages are located on the
circurt board with the identhification numbaer
'500°. They are equipped with two monolithic
intagrated circuits.

In the same manner as with the 4000 Heport
IC, the motor electronic control system is
combined on a board with the identification
number ‘300" and tha components serving
for filtering or stabilizing the supply voltage
on a board with the identihicalion number
404}

A— - ! ¢
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sur la barre de butée de la rouwa dentraine-
ment, ladite plaquette peut étre basculée
vara |'extérieur, tout en demeurant apte au
fonctionnemaent.

Une seconde plaquette (200) porte le reseau
de correction {(norme NARTB) adaptable aux
vitesses de défilement. Les composants de
la régulation automatique du moteur occu-
pent une traisieme plaquette {300). Une
quatriéeme plaquette (400) existe pour les
composants affectés au filtrage et a la stabi-
hsation des tensions de fonctionnement.

t.4 Structure de I'électronique —
UHER 4200/4400 Report Stereo IC

Les deux amplificateurs enregistrement/
lecture & quatre etages sont montés sur la
plagquette de circuit )/mprime {100}, en com-
mun avec le genéerateur HF et I'amplificateus
dindication. Apres le desserrage de la vis
qui fixe la plaquette {100) sur la barre de
butée de la roue dentrainement, ladite pla-
guette peut étre basculée wvers ['extérieur,
tout en demeurant apte au fonctionnamant.
Une seconde plaguette (600) porte le réseau
de carrection {norme NARTB) adaptable aux
vitesses de defilement,

Les deux etages finaux & circuit integré
monahithique occupent une troisiéme pla-
quette {500).

Comme le modéle 4000 Report IC, les modé-
les 4200/4400 Report Stereo |C possédent
une plaquette (300} pour le circuit da ré-
gulation électronique du moteur, ainsi qu'une
plaguette {400) avec les composants qui

assurent e filtrage et la stabilisation des
tensions de fonctionnement.

Abb. 3
Fig. 3

4000 Report IC
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2. Mechanischer Teil

2.1 Kupplungen

2.11 Aufbau der linken Kupplung
(siehe Abb. 2)

A = Kupplungsoberteil mit Spulenarretie-
rung und Seilnut

B = Unterlegscheibe {Anzahl nach Bedarf)

C = Sintermetall-Lager

D = Zwischenscheibe

E = Antrieberad fur Z&hlwerk-Riemen

2.12 Avufhau der rechien Kupplung
(siehe Abb. 3)

F = Kupplungsoberteil mit Spulen-
arretierung
G -= Kupplungssacheibe mit Filzbelag
H = Abstandshiisen
| = Druckfader
K = Antriebsteller mit Gummibelag
L = Verbindungsschrauben
M = Kupplungshebering
N = Steuerachieber
O = Sintermetall-Lager
P = Unterlegschaiben (Anzahl nach Bedarf)
Q = Wellensicherung
R = Druckfeder
S = Justierplatte
T = lustierschraube

2.13 Prifung wnd Einstallung

2. Mechanical Section

2.1 Clutches

2.11 Construction of the left-hand clutch
(see Fig. 2)

A = Clutch upper section with reel lock
and cable groove

B :: Washer (quantity as required)

C — Sintered metal bearing

D - Intermediate washer

E = Drive wheel for counter belt

2.12 Construction of the right-hand clutch
{see Fig. 3)

F = Clutch upper section with reel lock
G = Clutch disc with felt lining
H — Spacing sleeves
| = Prassure spring
K = Drive plate with rubber lIning
L = Connecting screws
M = Clutch lifting ring
N = Control slide
0O = Sintered metal bearing
P = Washers {quantity as required)
Q = Shaft lock
R = Pressure spring
S - Adjusting piate
T = Adjusting screw.

2.3 Checking and setting the left-hand
clutch

2. Ensemble mécanique

2.1 Embrayages

2.11 Structurs de 'embrayage gauche
(voir fig. 2)

A = Plateau supérieur de I'embrayage ave
dispositif de verrouillage de la bobir
et gorge

B = Rondelles d'épaisseur (nombre selon
les besoins)

C = Paliar de métal fritté

D = Aondelle intercaiaire

E = Houe motrice pour le compteur

2.12 Structure de 'embrayage droit
{voir fig. 3)

F = Plateau supérieur de I'embrayage ave
dispositif de verrouillage de la bobine

G = Disque d'embrayage avec garniture d
feutre

H = Entretoises

| = Ressort de pression

K = Disque moteur avec garniture de
caoutchouc

L = Vis

M = Bague de levage

N == Curseur de commande

0O = Palier de métal fritté

P = Rondelles d'épaisseur (nombre selon
les bescins)

) = Rondelle de sécurité

H = Hessort de pression

der linken Kupplung

Voraussetzung fur die sinwandfreie Funktion
der linken Kupplung Ist die Grundsteliung
das Steuarhebels (B) (slehe Abb. 4). In Stel-
lung .STOP® wird der Einhiéingelappen (A)
so gebogen, daB der Steuerhebel (B) parai-
el zur Gehausekante ateht. Der Justierlap-
pen (C) des Betatigungshebels (E) der Band-
2ugregelung darf in Stellung .START" und
VORLAUF™ nicht am Steuerhebel (B) an-
liegen. In Stellung .AUCKLAUF® muf} der
Steusrhebel (B) am Anschlag (D) der Steuer-
hebel-Lagerung angedriickt werden,

Die Prufung der linken Kuppiung erfolgt
durch Messung des Abwickelzuges. Auf die
lInke Kupplung wird esine mit ca. 50 em Ton-
band bewickelte 13-cm-Spule (Kerndurch-
masser 45 mm) aufgelegt. Das Tonband wird
Ober die Fiihrungerolle der Bandzugregelung
gefuhrt und in Stellung .STOP" in Pfeilrich-
tung (siehe Abb.5} mit einer Federwaage
abgezogen.

Sollwert: 3Sp bis 45p.

Wird der Sollwert nicht erreicht, 80 kann elna
Eingtellung durch Biegen des Einhangelap-
pena (F) fur die Feder (G) (sieha Abb. 4) vor-
genommaen werden.

A prerequisite for the satisfactory Function- S - Plaguette d'ajustage

ing of the left-hand clutch is the basic posi- T — vig d'ajustage

tion of the control levar (B), {see Fig. 4). The .

hook-in lug (A} I8 bent in position -STOP* 210 f:u";:" et réglage de lambrayage

in such a mannear that the contrgl lever {B) Le fonctionnement impeccable de ['em
' InFated n ""?"“".E' with the edge of the brayage gauche dépend de la position fonde
housing. The adjusting tug (C) of the actuat- mentale du levier de commande (B} (vo
ing lever (E) of the tape tension control must fig. 4). En régime «STOP., la patte de su

:::1; h.uéTT:}.th:n;m::E'HI;\F:;E}BLSNEDE;: pension (A} est cintree de fagon gue le levie
" de commande {B) soit parallele 3 I'aréte d

position "AEWIND" the control lever (B) . _
: coffret. En régime «START. et «Défilemer
must be pressed against the stop (D) of the accéleré avant-, |a patte d'ajustage (C) d

control lever bearing. levier d'actionnement (E) qui agit sur |

The leR-hand clutch is checked by measur- stabilisateur du transport de la band

ing the unwind tension. A 13 cm dia. spool doi ur ©u g @ bande. n

fcore diameter 45 mm). wound with approx. ait pas se trouver en cnntalct avac I? lavie
de commande (B). En regime «Défilemer

i Toa e . 9uded s h uide S5t sridre, o e de commands
: P 9 9 doit &tre pressé contre la butée de so

rollar of the tape tensioning devica and ten- .
er o P 9 a8s158,

sioned in pusm_un STQF .hy means of a Le contréle de 'embrayage gauche s'opér
spring balance in the direction of the arrow | de 1a traction de déroul
(see Fig. 5): par la mesure de la traction . e déroulemen
A cet effet, monter une bobine de 13 cm d
Nominat value: 35 pto 45 p. diamétre (diamétre du noyau 45 mm) garni
d'une longueur de bande d'environ 50 cn
Faire passer la bande sur le galet de quidag
appartenant au stabilisateur de I'effort d
traction. Accrochar un pése-ressort § ['ex
trémité libre de la bande et enfoncer |
touche «STOP-. Elirer lentement le pése
ressort dans le sens de la fleche (voir fig. 5
A Valeur nominale: 35p 4 45 p.
Pour I'ajustage, cambrer ia patte de suspen
sion (F) du ressort (G) (voir fig. 4).

—_——

O A
% abboa Abb. 5
w FE Fig 4 Fig. /F\

Should the nominal value not be reached,
then an adjustment can be made by bending
the hook-in lug (F) for the spring (G). {See
Fig. 4).

. .y

|
N | —

4000 Report IC
4200 Report Stereo IC
4400 Raport Stereo IC



2.14 Prifung und Einstellung
der rechten Kupplung (siehe Abb. B)

Vor der Uberprifung sind die Laufflachen
des Antriebstellers {(A) und des kegelformi-
gen Friktionsrades (B) zu reinigen. Das Ge-
rat wird mit der Bandgeschwindigkeit 13 cm/s
in Betrieb gesetzt und die Taste START"
gadruckt. AnschlieBend ist durch Festhalten
des Kupplungsoberteiles zu prufen, ob die
Friktion 2zwschen Antriebsteller (A) wund
kegelformigem Friktionarad (B) stark genug
ist. Der Antriebsteller {A)] muld beim Festhal-
ten des Kupplungsoberieiles (C} werter-
laufen. Er darf nicht stehenbleiben. Vor einer
aventusllen Einstellung st zunichst noch die
Lage der Wippe fur Vor- und Hucklauf (siehe
Abs. 2.4) zu untersuchen.

Bei gedrickier Startiaste wird ober den
Steverschieber (D) und den Kupplungshebe-
ring (E) der ursprunghch 2uruckgedrackte
Antniebstailer (A) fraigegeben und durch die
Kupplungsfedern gegen den kiginen Kegel
des Frikbonsrades {B) gedruckt. Durch Bie-
gen der Nase (F) des Steuerschiebers (D)
in Pfaitrichtung kann de Friktion zwischen
Antriebsteller (A) und dem Kegel des Frik-
tionsrades (B) eingestellt werden. Nach Lo-
sen der Taste .START" und Dricken der Ta-
ste . VORLAUF" darf keine Friktion zwischen
Antriebsteller (A} und dem Kegel des Frik-
tionsrades (B) bestehen. E3 mull mindestens
ein Abstand von 0.5 mm varhanden sein. Die
Einstellung der rechten Kupplung ist dann
einwandfrei, wenn sie bereits bei zwei Drit-
tel gedriickter Starttaste drebt. Anschliaflend
ist der Stummkontakt K 1 (4000 IC} gemal
Abs. 56 einzustellan.

Die Endprufung der rechten Kupplung er-
folgt durch Messung des Aufwickelzuges.
Auf die rechte Kupplung eine mit ca 50 cm
Band bewickeite 13-cm-Bandspule [Kern-
durchmesgser 45 mm) aufiegen. In das freie
Bandende Federwaage einhdngen. Gerat
einschalten und Taste .START" drucken. Fe-
derwaage festhalien,

Durch das Festhalten der Federwaaye wird
die Kupplung abgebremst und kommt zum
Stllstand. Jetzt wird die Federwaage lang-
sam in Richtung des Bandlaufes bewegt, bis
sich die Kupplung wieder dreht (siehe Abb. 5).
In diesem Zustand zeigt die Federwaage den
Aufwickelzug an.

Sollwert: 20 p bis 40 p

Wird der Soliwert nicht erreicht, so st zZu-
néchst zu prifen, ob der Filzring auf den
Kupplungsscheiben abgenutzt oder wver-
schmutzt ist. Desgleichen sind die Lauffli-
chen der Kupplungsoberteile zu reimigen.

I ,

D
e )
@ _ E
A Abb. & Abb. 7
c Fig & Fig. 7

2.14 Checking and setting the right-hand
cluteh (see Fig. 6)

Before checking, clean the treads of the driv-
ing disk {A) and the concal frichon wheel
(B). Set the recorder for 71/2 ips and de-
press the start key. Subsequently check by
holding the clutch upper section whether the
friction between driving plate (A) and the
cone-shaped friction wheel (B) is sufficiently
strong. The driving plate (A} must keep run-
ning while the clutch upper section (C) re-
mains stopped. It muat not remain stationary.
Prior to a possible adjustment, the position
of the fast forward/rewind see-saw (see
paragraph 2.4) must be checked.

wWhen the start key is depressed, the driving
disk [A) which formerly was held back, is re-
leased and preased against the small cone
of frnction wheel {B) by the clutch springs
via sliding control member (D) and clutch
lifter ning (E}). The Friction between the driving
wheel (A) and the cons of the friction wheal
{B) can now be adjusted by bending the lug
(F) of the sliding control member (D) in the
direction of the arrow. After releasing the
start key and depressing the fast forward key,
there must not be any frictional engagement
left between the driving disk (A) and the
cone of the friction whesal {(B). There must
be a clearance of at least 0.5 mm (approx.
0027} The adjustment of ths right-hand
clutch is perfect if the turntable drum starts
rotating when the start key is depressed only
wo-thirds. Finally the short-circwit contact
(K 1) (4000 1C) must be adjusted according
to paragraph 5.6.

Right-hand clutch.

Final testing of the right-hand clutch is car-
ried cut by measuring the wind-on tension,
Place on tha right-hand turntable a 5-inch
reel with 8 hub diameter of 45 mm (approx.
1.8") on which approximately 20" of tape are
wound. Hook the spring balance into the
looped free end of the tape, switch on the
recarder and depress the start key. Hold the
spring balance in place.

When the spring balance Is held in place,
the turntable drum ia braked down and wll
come to a standstill. Now move the spring
balance slowly in the direction of the tape
run until the turntable drum starts rotating
again. At this moment the spring balance
will indicate the winding tension.

Mominal value: 20 p to 40 p
(approx. 0.8 ¥ 01 02}

IF the desired values cannot be attained, first
check whether the felt rings on the clutch
disks are worn or soiled. The linings on the

214 Contrble at réglage de 'embrayage
droit (voir fig. 6)

Avant le contrdle, nettoyer la surface de
roulement du disque moteur (A) et de ia roue
a friction coniqua (B). Régler le magnéto-
phone sur une vitesse de defilement de
19 cm/s et enfoncer la touche -START-.
Hetenir le plateau supérieur de |'embrayage
et varifier gi la friction est suffisammant forta
entre le disque moteur (A) et la roue 3 fric-
tion (B). Lorsque le plateau supérieur de
I'embrayage est immocbilisé, le disque mo-
teur [A) doit continuer & tourner. Avant de
proceder & un réglage éventuel, examiner la
position de la bascule pour e défilement ac-
céléré en avant et en arriére (voir sous 2.4).

Lorsque la touche «START+ est enfoncée, le
disque moteur (A] — initialement repoussé
-— est |tberé sous 'action du curseur de
commarde (D) et de la bague de levage (E),
puis pressé par lea rassorts de ['embrayage
contre le cone de la roua a friction (B). La
friction entre la ¢isque moteur (A} et le chne
de la roue (B) peut étre reglés par le cam-
brage de V'ergot (F) du curseur de commande
(D) (voir Heche sur la fig. 6). Aprés le dé-
gagement de la touche «-START- et Faction-
nement de la touche <Défdemeant accéléré
avants, aucune friction ne deoit exigter entre
le disgque moteur (A) et le céne de la rous
{B). Un écart d’au moing 0,5 mm doit séparar
ces deux organes. Le reéglage de ['em-
brayage droit est correct si ce dernier entre
en mouvement déja aux 2/3 de la course
d'actionnement de la touche «START-.
Regler ensuita le contact de court-circuit K 1
(4000 Raport IC) comme indiqué sous 5.6.

Le controle de I'embrayage droit s'opére par
la mesure de la traction de dérgulemant.
A cet etfet, monter une bobine de 13 cm de
diamétre (diamétre du noyau 45 mm) garnie
d'une longueur de bande d'environ 50 cm.
Suspendre un pése-ressort a I'extremite libre
de la bande et le maintenir dans catte pos:
tion. Enclencher le magnétophone et en-
fencer la touche ~STARTS,

Le pése-ressort étant immobilisd, Vem-
hrayage est fremné, puis s’arréte compléte-
ment., RBelicher le pése-ressort jentement
dans le& sens du défilament de la bande,
jusqu'a ce que l'embrayage reprenne son
mouvement de rotation (voir fig.5). A cel
instant, le peéese-ressort indique la traction
d'enroulemant.

Valeur nominale: 20 p — 40 p.

Lorsque cette valeur n'est pas atteinte, | y
a heu de vérfier d’'abord si la bague de feu-
tre des disques d'embrayage 6st usée ou
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Eine Justiermtglichkeit Fir die Friktion zwi-
schen Kupplungsschenbe und Kuppiungsober-
teil der rachten Kupplung wurde nicht varge-
sehen und ist auch nicht notwendig. Falls der
Sollwert dea Aufwickelzuges nicht erreicht
wird, kann die Ursache nur in einer Ver-
schmutzung oder Abnutzung der Kupplungs-
teile liegen.

2.15 Priifung und Einstellung
dar rechien Bremse (sighe Abb. 8)

Die Bremse arbeitet wartungafrei. Eine Ein.
stellung ist nur nach Ersatz von Teiten er-
farder lich,

Zur Prufung das Ger#it ausschalten und eine,
mit einem ca. 50 cm langen Band bewickelte
Bandspule (Kerndurchmesser 45 mm) auf-
legen. Durch Abziehen in Pfeilrichtung ist zu
priifan, ob das Kupplungsoberteil merklich
abgebremst wird (sieche Abb. 7).

Zur Einstellung der Bremse ist folgendes zu
beachten:

Der Bremshebetarm (A) darf in Stellung
-STOP® nicht am Schieber (B) anliegen. In
Stellung VORLAUF® und _RUCKLAUF"
mul} mittels des Bremshebelarmes [A) ein
Abstand von ca. 2 mm zwischen Bremasrolle
(C) und Kupplungsoberted (D) eingestelit
werden. In Stellung _START" wird iiber den
Hebel (E) der GSchieber (B) betatight, der
wiederum die Bremsrolle abhebt

Die Einstellung erfoigt durch Biegen des
Hebels (E) und ist 80 vorzunehmen, dal} bel
dem langsamen Driicken der Taste .START"
folgende Reihenfolge eingehalten wird:

Zuerat mul} die Bremsrolle vom Kupplungs-
oberteil abheben und anschlieBend die An-
druckroille das Band gegen die Tonwelle
driicken,

2.2 Druck der Andruckrolle an die Tonwelle
(siehe Abb. 9)

Zur Messung des Druckes der Andruckrolie
andieTonwelleTaste ,START " drucken.Feder-
waage am Lager der Andruckrolle einhidngen
und solange abziehen, bis keine Friktion
mehr besteht. Federwaage jetzt fangsam zu-
rickbeweagen, bis die Andruckrolle sich qe-
rade zu Drehen beginnt und das Tonband
transportiert. Den auf der Federwaage an-
gezeigten Wert ermitteln.

Sollwert: 380 p bis 450 p

[he Einstellung des Sollwertes von 380 p bis
450 p erfolgt durch Verachieben des Stutz.
streifens {C), nach Losen der Schrauben (D).
Veraschieben nach links {—) vermindert, nach
rechts (+) erhéht den Andruck,
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tnner side of the clutch upper sections must
also be cleaned. The right-hand clutch
neither possesses nor needs a means for
adjusting the friction between the clutch disk
and the clutch upper section. If the desired
value of the winding tension cannot be at-
tained, this can only be due to worn or soiled
clutch parts.

2.15 Testing and adjusting
the right-hand brake (see Fig. 8)

The brakes do not require any maintenance.
Readjustment will only be necessary after
any parts have been replaced.

For testing switch off the recorder and place
¢on the turntable a reel with a hub diameter
of 45 mm (approx. 1.8") on which about 20°
of tape are wound. Check, by pulling the free
end of the tape in the direction of the arrow,
whether the clutch upper section is per-
ceptibly braked. (See Fig. 7).

When adjusting the brake, nate the following
points:

In the ~“Stop”-peosition the brake lever arm
(A} must net be in contact with the sliding
member (B). In either the fast forward or the
rewind position, a clearance of approximate-
ly 2 mm (0.08°) between the braking roller
(C) and the clutch upper section (D) must
be adjusted by means of the brake lever
arm (A). When the start key is depressad,
the lever (E) actuates the sliding member
{B), which in turn lifts the braking roller,
Any necesaary adjustment is made by bend-
ing the tever (E) In such a manner that, when
the start key is slowly depressed, the follow-
ing parts will react in the following order:
First the braking roller must be lifted from
the clutch upper seclion and then the pres-
sure roller must press tha magnetic tape
against the capstan,

2.2 Pressure of the pressure roller
on the capstan (s+e Fig. 9}

For measuring the pressure of the pressure
raller an the capstan press the Start push-
button. Hook spring balance onto ithe hear-
ing of the pressure roller and tension untii
such time as therg is no further friction Now
slowly move the spring balance back until
the pressure reller just commences turming
snd transports the tape. Read off the value
Inchcated on the spring balance.

MNominal value: 380 p to 450 p.

The desired value of 380 p to 45C p s adjust-
ed by shding the backing strip (C) after the
hexagonal head screws (D) have heen
slackened. Sliding the backing strip to the
feft {—) will decrease and sliding 1t to the
right (1-) will increase the pressure.

encrasséa. Nettoyer ensuite la surface de
roulement des plateaux supérieurs.

Une possibilité d'ajustage n'ast pas néces-
saira — et n'est pas prévue — pour la fric-
tion entre le disque d'embrayage et le pla-
teau supérieur. Si la traction d'enroulemeni
de la bande 3'écarte de sa valeur nominale,
il ne peut g'agir que de l'encrassage ou de
I'usure des organes de 'embrayage.

2.15 Contrdla et réglage du frein drokt
(veir fig. 8)

Le frein droit n'exige aucun antretien. Son
réglage n'est nécessaire guaprés I'échange
de ses organes.

Pour le contrile, déconnecter le magnéto-
phone, puis déposer sur un des embrayages
ung¢ bobine (diamétre du noyau 45 mm) garnie
d'une longueur de bande denviron 50 cm,
Tirer la bande dans le sens de la flache at
verifier si le plateau supérieur de l'em-
brayage est soumis a un freinage suffisant
(voir fig. 7).

Pour le réglage, il faut tenir compte de ce
qul suit:

En régime «STOPs, |le bras (A) du lavier de
frein ne doit pas reposer sur le curseur (B).
En regime «Défilement accéléré avants et
«Défilerment accéléré arriéres, un écart d'en-
viron 2 mm doit exister entre le galet (C) et
le plateau supérieur de I'embrayage (D). En
réagime « 5TART -, le levier (E) actionne le cur-
seur (B) qui souléve le galet de freinage (D).
Le reglage s'effectue par le cambrage du
levier (E). Enfoncer ensuite lentement la
touche «START» et vérifier si les organes
sont actionnés dans 'ordre de suite correct,
Le galet de freinage doit d'abord se dégager
du plateau supérieur de 'embrayage, puis la
bande magnétique est appliquée contre le
cabestan par le galet de pression,

Abb. 8
Fig. 8

2.2 Effort du galet de pression
sur le cabestan (voir fig. 9)

Pour la mesure de |'effort que le galet de
pression axerce sur le cabestan, enfoncer la
touche «START-. Accrocher un pése-ressort
sur le palier du galel da pression, puis
I'étirer pour supprimer la Friction entre le
galet et le cabestan. Relacher ensuite lente-
ment le pése-ressort, jusqu’a ce que le galet
entre juste en mouvement et entraine la
bande. Relever la wvaleur indiquée par le
pese-ressort.

Valeur nominale: 380 p — 450 p.

Pour obtenir la valeur nominale de 380 p —
450 p. desserrer les vis (D}, puis déplacer
la barrette d'appui {C). Un décalage vers ia
gauvche {—) affaiblit la pression du galet,
tandhs qu'un décalage vers la drote {(+)
augmente cetie pression,



2.21 Prifung und Einstellung
des Arbsitsweges der Andruckrolle
(s1wehe Abb. 9)

Digse Priifung wird ohne Tonband durchge-
fihrt. Bei dem langsamen Dricken der Taste
~START" mufl dia rechie Kupplung bereits
angetrieben werden, bevor sich die Andruck-
rolle dreht (sieha hierzu auch Abs. 2.4). Das
ist nur dann der Fall, wann der Arbeitsweg
der Andruckrolle groB genug ist.

Die Einstallung der Linge des von der An-
druckrolle zuruckgelegten Weges kann durch
Biegen des Stutzstreifens (C) vorgenommen
warden. £in zu kleiner Weg der Andruckrolle
kann durch Biegen des Stitzstrenfens {C) zur
Andruckrolie hin vergrofert warden. Bei rich-
tiger Einstellung betrigt der Abstand zwi-
schen Stitzstreifen (C) und Andruckfeder
(A}, in angedriucktem Zustand, ca. 1 mm.

2.3 Prifung und Einstellung des Stoprelais
(siehe Abb. 9)

Nur nach Priufung des Druckes der Andruck-
rolle an die Tonwelle durchfihren (siehe
Abs. 2.2).

Die Profung wird bei einer Betriabsspannung
von 5V vorgesnommen. Tonband einlegen
und Taste .START" dricken. Kontakte 3 und
4 der Buchse _FERNSTEUERUNG® mitein-
ander verbinden. Das Schnellstoprelais mul
anziehen und den Bandiransport sioppen.
Wird aine Einatellung erforderlich, so 1st das
Gestdnge zum Stoprelais zu justieren. Dazu
wird bai eingelegtem und gestarteterm Band
die Schravbe (B) gelockert, Kontakte 3 und 4
der Buchse .FERNSTEUERAUNG"™ verbunden
und durch Schwenken des Andruckarmeas (E)
ein Abstand von ca. 0,2 mm zwischen Ton-
welle und Andruckrolle aingestell. Anschlie-
Rend Schraube (B) festzlehen und mit Lack
sichern,

2.21 Checking and adjusting the working
travel of the pressure roller (see Fig. 9)

This check ie performed without the use of
tape. Slowly depress the start key. This must
cause the right-hand clutch to start rolating
befora the pressure roller slarts rotating
(see also paragraph 2.4). This will only be
so if the working travel of the pressure roller
is long enough.

The adjustment of the length of the working
travel of the pressure rodler can be made by
bending the backing strip (C). If the working
traval of the pressure roller is too short,
adjust by bending the backing strip (C)
toward the pressure roller. In case of proper
adjustment there 15 a clearance of approxi-
mately ' mm (0.047) between the backing
strip {C) and the pressure epring (A) when
the pressure roller is applied to the capstan.

2.3 Testing and adjusting
the pause control relay (see Fig. 9)

Only to be carried out after checking the
preasure of the pressure roller onto the
capstan (see para. 2.2).

Thia check must be made at an operating
voltage of 5 volts. Thread the tape and de-
press the start key. Bridge the contacts 3

and 4 of the ramote controd sockel. Tha .

pause control refay must operate and must
stop the tape moving.

If an adjustment is required, adjust the link-
age to the stop relay. For this purpcse thread
the tape, switch on the recorder and depress
the start key, slacken the screw (B), bridge
tha contacts 3 and 4 of the remole control
socket and adjust a clearance of approxi-
mately 0.2 mm (0.008"} between the capstan
and the pressure roller by pivoling the pres-
gsure levar (G). Tighten the screw {B) and
secure it by applying a drop of lacquer.

2.21 Contrdle at réglage de la course
du gelet da pression (vor fig. 9)

Ce réglage g'effectue sans bande magnéti-
que. Lorsque le touche -START- est en-
foncée lentement, I'embrayage droit doit étre
entraind avant que le galet de pression
n‘entre en mouvement {voir sous 2.14). A
cette fin, il est indispensable que la course
du galet de pression soit suffisamment
grande.

La course du galet de pression 5'ajuste par
le cambrage de la barrette d'appui (). Une
courge insuffisante est augmentée par e
cambrage de la barrette d'appul (C) en di-
rection du galet. Le réglage est correct lors-
qu'un écart d'environ | mm existe antre la
barrette d'appui {C) et le ressort (A), le galet
étant appliqué contre le cabestan.

2.3 Contrdle ot réglage du refais -STOP-
(voir fig. 9) '
N'entreprendre ce réglage qu'apres le con-
tréle de {"effort du galet sur le cabestan (voir

sous 2.2).

Le contrdle s'sffectue en présence dune
tension de 5V. Insérer une bande magnéti-
que et enfoncer la touche «START.. Inter-
relier les contacts 3 el 4 de la prise «Telé-
commandes. Le relais ~STOPs doit étre
attiré et bloquer le transport de la bande.
Ajuster aventuellement la position des trin-
gles de commande par rapport au relais
«STOP.. Inserer d'abord une bande magneéti-
que et enfoncer la touche -STAAT.. Des-
serrer la vis (B), puis mterrelier les contacts
3 et 4 de la prise =Télécommande=-. Par dé-
placement du bras de pression (E), régler un
écart d'environ 0,2 mm enire le cabestan et
le galet. Resserrer ensuite la vis (B) et la
recouvrir d' une couche de vernis.

. 4
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2.4 Schneller Vor-Riicklauf (asiehe Abb. 10)

Bei gedriickter Taste _START" iben die
Hebel {E) und (G) in Verbindung mit den
Lappen (D) und {F) eine Begrenzerwirkung
aus. Bei Betétigung der Taste .VORLAUF®
bzw. .ROCKLAUF" druckt die Feder (H) bzw.
() die Wippe (A) mit dem Friktionarad (B)
bzw. (C) gegen das Kupplungsoberteil (K)
bzw. (L).

241 Prifung und Einsteliung
der Wippe #ir Vor-Riicklauf
(sishe Abb. 10}

Die Wippe (A) mit den Friktionaridern (B)
und (C) muf} in Ruhestellung waagrecht zum
Chassis stehen (Prifung mit Schublehre vor-
nehmean). Zwischen dem Lappen (D) und dem
Heabel {E) bzw. Lappen (F} und Hebel {G)
mul} dann ain Abatand von 0,1 mm bestehen.
Die Einsteliung erfolgt durch Biegen der
Lappen (D) und (F).

2.42 Priifung und Einstellung
des Yor-Riicklaufes (siehe Abb. 10)

i der Prifung muBl der Reibungsgrad zwi-

schen Kupplungsobarteil (K) bzw. {L) und
Friktionsrad {B) bzw. (C) so grof} sein, dal
bei eingeschaitetem Vor- bzw. Ricklauf und
Abbremsung der Kupplungsoberteile wvon
Hand das entsprechende Friktionsrad bis
Zum Stillstand gebremst wird.
Die Einstellung erfolgt durch Biegen des
Stitzstreifens fur die Feder (H) Fur Vorlauf
bzw. dia Feder (1) fur Rucklauf mittela Schrau-
benzieher in den Punkten a (siehe Abb. 11).
Die Federn kinnen eingestellt werden, wenn
die Wippe (A) nach Entfernen der Wella (M)
ausgebaut und die Taste VORLAUF® bzw.
~RUCKLAUF" gedrickt wurde! Beim Einbau
der Wippe (A) richtige Lage der Federn (H)
und (1} beachtenli

2.5 Bandfihrung

Eina Einstellung der Bandfihrung ist nur nach
erfolgtem Avstausch der Bandfihrungsele-
mente erforderlich.

2.51 Priifung vnd Einstellung (siehe Abb. 12}

Samtliche Bandfihrungselemente missen
senkrecht stehen. Das Tonband mubB ohne
an den Spulanflanschen zu streifen aufge-
wickelt werden. Es mub geradlinig (siehe
Abb. 12 gestrichelte Linig) durch die Band-
fahrung laufen. Die richtigea Hthe des Ton-
bandes ist bei den verschiedenan Typen wie
folgt zu prifen:

4000 Report IC

Der Koptepalt des Ldschkopfea muld 0.2 mm
uber die Tonbandoberkante harausragen.
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2.4 Fast forward and rewind (see Fig 10}

When the start key is depressed. the levers
(E) and {G) in cooperation with the lugs {D)
and (F) perform a limiting function. When the
fast forward and the rewind key respectively
is depressed, the spring (H) or (l) presses
the see-saw (A) with the conical friction
wheel (B} ar (C) against the clutch upper
section (K) or the spring (1} presses the see-
saw (A) by its friction wheel (C) against the
clutch upper section (K} or (L}

2.41 Checking and adjusting the fast
forward/rewind aee-saw (see Fig. 10)

When the see-saw (A) with its friction wheels
(B) and (C} is in its rest position, it must be
parallel with the chassis {check by means of
a slide gauge)}. Thare must be a clearance of
0.1 mm [approx. 0.0047) each between the
iug () and the lever (E} or lug (F} and lever
{(G).

The adjustment is performed by bending the
tabs (D} and (F).

2.42 Checking and adjusting the fast
forward and rewind functions
(see Fig. 10)

When thecking, the degree of friction be-
tween the clutch upper section (K) and (L)
respectively and the corresponding Friction
whael {B) or (C) must be great enough as
to bring each friction wheel to a standstill
when the corresponding turntable drum is
braked down by hand while the recorder is
set for fast forward or rewind operation.

Adjust the forward function by bending the
backing strip for spring (H) for forward run
or the spring (1) for rewind with the use of a
screwdriver at the points "a’ (see Fig. 11).

The springs can be adjusted if the see-saw
(A} is dismounted after removing the shaft
(M) and the pushbutton “Forward run™ or
“Rewind” has been pressed| When reinstal-
ling the see-saw, take care that the springs
(H) and {I) are in their proper positions.

2.5 Tape Guide

Adjustment of the tape guide will only be
necessary after any one of the taspe guides
has been replaced. '

2.51 Checking and adjusting (see Fig. 12)

All tape guidaa must be precisely perpendi-
cular. The tape must wind on either real with-
out grazing the flanges. It must be perfectly
straight (see the dotted lines of Fig 12) as
it passes the tape guides. The correct height
of the tape for the diiferent models must be
checked as folipws:

4000 REPORT IC:

The head gap of the erase head must project
0.2 mm beyond the upper edge of the tape.

2.4 Défilement accéléréd en avant et
en arrigre (voir fig. 10}

Lorsque |la touche -STARTs est enfoncée,
lag leviars (E) et ((G) ont un effet limiteur en
conjonction avec les pattea (D) et (F). En
régime «Défilement accélérd avants oy «Dé-
filement accéléré arrigre«, le ressort (H) ou
(1) presse la bascule (A) et la roue a friction
(B) ou (C) contre le plateau superieur (K) ou
{L} de J'embrayage.

241 Contrdle ot réglage de la bascule pour
le défilement accéléréd avant et arridve
(voir fig. 10)

En position de repos, la bascule (A) située

entre les roues a friction (B) et (C) deit étre

horizontale et paralléle au chassrs (contrbler
averc un pied d'épaisseur a coulisse). Un
écart de 0,1 mm dait alors exister entre les

pattes (D], (F) et les leviers (E), resp. {G).

Le réglage s'opére par le cambrage des pat-

tes (D] et (F).

2.42 Contrdle et réglage du défilement
accéléré avant et arridre (voir fig. 10)

La friction entre le plateau supérieur de |'em-
brayage (K} resp. (L) et ta roue {B) resp. (C)
doit étre suffisante pour que, pendant le dé-
filerment accéléré avant ou arriere de la
banda, e freinage a la main du plateau supé-
rieur provoque l'arrét de la roue a friction
respeclive,

i_e réglage s’effectus par le cambrage de la
barrette d'appui du ressort (HY — pour le
defilement accéléré avant — et du ressort
{) — pour le défilement accéleré arriére,
a Vaide d'un tourne-vis appligué aux points
«a= [voir fig. 11).

Paur l'ajustage des regsorts (H) et (1), dé-
monter auparavant 'arbre {M) et la bascule
{A), puis enfoncer la touche «Défilement ac-
céléra avant. cu =Defitement acceléré ar-
rigre=_ Lora de la remise en place de la bas-
cuie {A), respecter la position correcte des
ressorts (H} et (l).

2.5 Guide-bande

Un raglage du guide-bande n'est nécessaire
qu aprés |I'échange des organes de guidage.

2.51 Contrdle et réglage du guide-bande
(voir fig. 12)
Tous les organes du guide-bande doivent
étre rigoureusement wverticaux. La bande
magnétique doit défiler sans effleurer les
jouves des bobines et passer exactement en-
tre les deux bulées de san guide {voir lignes
en tirets de la fig. 12). Contréler comme suit
la hauteur correcte de la bande magneti-
que:
4000 Report IC
L'entrefer de la téte deffacement doit dé-
passer de 0.2 mm |aréte supérieure de la
bande magnétique.




4200 Report Stereo IC

Die Kopfspalte des Loschkopies mussen
gieich weit von der Oberkante und dar Unter-
kante des Tonbandes entfernt sein.

4400 Rapont Stereo [C

Cie Oberkante des Kopfspaites vom Lésch-
kopf und die Oberkante des Tonbandas mis-
sen auf gleicher Hohe sein.

Die Einstellung der Bandiuhrungaelemante in
threr Hohe kann durch Drehen der Schlitz-
muttern {A) und {B) sowie der Schraube (C)
vorgenommen wearden,

2.6 Tonkopl

Die Einstellung des Tonkopfes wird erforder-
lich, wenn der Tonkopf verstellt oder ausge-
tauscht worden ist. (Tonkopf nach der Mon-
tage entmagnetigiaren.)

2.81 Priffung und Einatellung
der Hohenverstellung (siehe Abb. 12)

Do Surnfiache des Tonkopfes muld parallel
zum Tonband stehen. Die verschiedenen

Typen sind wie foligt zu prifen.
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Dar Kopfspalt des Tonkopfes mufl 0.3 mm
uber die obere Tonbandkanta herausragen.
Die Prufung ist mit dem UHER-Zweispur-
Mong-Justiarband gemall der dem Justier-
band beillegenden Anweisung vorzunghmen.

4200 Report Stereo I1C

Der obere und untere Kopfspalt des Ton-
kopfes muf gleich weit von den Tonband-
kanten entfernt sein. Die Prufung 1st mit dem
UHER-Zweispur-Stereo-Justierband  gemall
der dem Justierband beillegenden Anwei-
sung vorzunghmen.

4400 Report Stereo |IC

Der obere Kopfspait des Tonkopfes mul} mit
der obaren Tonbandkante abschheflen. Die
Prutung st it dem UHER-Vierspur-Justier-
band gemall der dem Justierband beiliegen-
den Anweisung vorzunehmaen.

Die Hoheneinstallung des Tonkopfes kann
durch Draehen der Schrauben (E) verandert
werden. Nach der Emnsteliung sind die
Schrauben (E) mit Lack zu sichern.

2.82 Priifung und Einsteliung
der Senkrechtstellung (giehe Abb. 12)

Der Kopfspalt des Tonkopfas mul} senkrecht
2y den Kanten des Tonbandes stehen. Dig
elektriache Prafung der Senkrechtstellung
des Koptspaites erfolgt mit Hilfe des UHER-
lustierbandes gamal der dem Justierband
beiliegenden Anweisung.

Die Einstellung des Tonkopfes in die senk-
rechte Lage kann durch Drehen der Schraube
(D) vorgenommen werden. Nach der Einstei-
lung ist die Schraube (D) mit Lack zu sichern.

4200 REPORT STEREO IC:

The head gaps of the erase hsad must
be equidistant from the upper edge and tha
lower edge of the tape.

4400 REPORT STEREQ I1C:

The upper edge of the head gap of erase
head and the upper adge of the tape must
be at the same level.

The adjustment of the tape guide members
at theur levels can be made by turning the
slotted nuts [A) and (B) as well as with
screw (C).

28 Sound head

Alignment of the sound head will be neces-
sary when the alignment has been disturbed
or the sound head has been replaced (after
being installed, the sound head must be
demagnetized).

2.81 Chacking and adjusting
the vertical alignment (see Fig. 12)

The face of the soundhead must be parallel
with the tape. The different models must be
checked as follows:

4000 REPORT 1C:

The gap of the sound head must project
beyond the upper edge of the tape by 0.3 mm
(approx. 0.012"). For this check use the
UHER two-track mono aligning tape in ac-
cordance with the instructions supphed with
it

4200 REPORT STEREQ IC.

The upper and lower head gap must be at
an aqual distance from the edges of the tape.
Check with the UHER two-track stereo align-
ing tape in accordance with the instructions
enclosed.

4400 REPORT STEREQ IC:

The upper head gap of the sound head must
be flush with the upper tape edge. Carry oul
the check with the UHER four-track aligning
tape in accordance with the instructions an-
ctosed with the aligning tape.

The height adjustment of the sound head can
be varied by turning the screws (E). After
the adjustment has been completed, secure
the screws (E) by applying a drop of lacquer
on each. .

2.82 Checking and adjusting
the perpandicular position (see Fig. 12)

The gap of the sound head must be precisely
at right angles with the edges of the magne-
tc tape. The alignment of the sound head
gap is electncally checked by means of the
Head Alignment Tape and in accordance
with the inatructions supplied with L.

Adjustmenmt is performed by turping the
screw (D). ARter completion of the adjustment
secure the acrew (D) by applying a drop of
lacquer.

4200 HReport Stereo IC

L'antrefar de la téte d'effacement doit se
trouver a4 égale distance de lVaréte supé-
rneure at de l'aréte infériayre de la bande
magnetique.

4400 Report Stereo IC

L'aréte supérieure de {'entrefer de la téte
d'effacement et l'aréta supérieure de la
bande magnétique doivent se trouver au
Mame niveauy.

Le réglage en hauteur des organes du guide-
bande s'effectue au moven des écrous fen.
dus (A). (B) et de la vis (C).

2.6 Téte magnétique

L'ajustage de la téte magnétique est néces-
saire, lorsque cette derniére a &té déréglée
ou echangée {apres son montage, la téte
magnetiquée doil etre demagnétiséde).

2.61 Comrble et réglaga de la hauteur
de |la téte magnétique {voir fig. 12)

La face frontale de |3 téte magnétique doit
étre paralléle a la bande magnetique. Pro-
cedar au contrdle comme suit:

4000 Report IC

L'entrefer de la térte magnétique doit depas-
ser de 0,3 mm laréte supérieurs de la bande.
Le contrdle s'opére 8 I'side de la bande
d'ajustage UHER, conformément aux ins-
tructions jointes a cette bande.

4200 Report Stereo IC

Les entrefers supérieur et inférieur de la téte
magnétigue doivent se trouver a égale dis-
tance des arétes respectives de la bande.
Le contrdle s'opera au moyen de la bande
d'ajustage a deux pistes UHER, conformé-
ment aux instructions jointes a cette bande.

4400 Report Sterao |C

L'entrefer supérieur de la téte magnétique
doit sa trouver au meéma niveau que |'aréte
superieure de la bande magnétique. La con-
trole s'exécute au moyen de la bande d'ajus-
tage et a quatre pistes UHER, conformément
aux instructions jointes a cette bande.

La réglage en hauteur de la téte magnétique
s effectue a l'aide des vis {E}. Aprés ie ré-
glage, recouvrir ces vis dune couche de
VEarns.

2.62 Contrbie at raglage de la position
verticale de la téte magnétique
(voir fig. 12)
L'entrefer doit étre perpendiculaire par rap-
port aux arétes de la bande magnétique. Le
controle électrique de la position verticale
de I'entrefer s'exécute au moyen de la bande
d'ajustage UHER, conformémeant aux instruc-
bons jointes a cette bande.
La position verticale de la téte magnétique
s'ajuste avec la vis (D) qui est ensuite pro-
teges par une couche de vernis.

Abb. 12
Fig. 12
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2.7 Geschwindigkeitswihler

Auf unbedingte Sauberkeit der Gummilauf-
flaichen des Antriebsrades sowie der Lauf-
Fiiche von Motorrolle, Antriebsriemen und
Schwungmasse ist zu achten. Bei jeder Be-
arbeitung des Ger3les sind die Laufflachen
zu reinigen (siehe Abs. 4.2).

2.71 Priitung und Einstellung (siehe Abb_ 13}

Zur Priffung ist die Bandgeschwindigkeit
8.5 cm/3 einzuschalten, Zwischen dem Hand
der Schwungmasse (&) und dem des An-
triebsrades (B) mull sich ein Abstand won
ca. 1,5 mm ergeben.

Bel nicht gedrickier Starttaste, mul ein Ab-
stand von ca. 0.5mm zwischen den Lauf-
flachen der Schwungmasse {A) und der des
Antriebsrades (B) bestehen.

tine Einstellung des Abstandes von 0.5 mm
zwischen den Laufflichen von Schwung-
masse (A} und Antrnebsrad (B) kann durch
Biegen des Lappens {C) am Steuerschieber
(D) vorgenommen werden.

2.72 PrOfung und Einatellung
des Andruckes der Schwungmasse
an das Antriebsrad (siehe Ahb. 13)

Der Druck der Schwungmasse (A) an das
Antriebarad (B) muld 75 p bis 85 p betragen.
Zur Messung der Andruckkraft Federwange
am Punkt (E} einhangen. Taste Start driicken
und Federwaage in entgegengesetzter Rich-
tung zum Andruck der Schwungmasse {A) an
das Antriebsrad (B} abziehen, bis das An-
triebsrad (B) von der Schwungmasse {A)
nicht mehr angetrieben wird.

Durch Biegen des Streifens (F) kann die
Federspannung der Zugfeder (G} verdndert
werden, Damit wird der Sollwert von 75 p bis
85 p eingestellt.

4000 Report IC
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2.1 Speed selector

Check for absclute cleaniiness of the rubber
friction surfaces of the driving wheel, the
motor pulley, the driving belt and the fy-
wheel. Whenever working on the recorder,
clean the friction surfaces mentioned above
by means of a rag soaked in spint.

2.711 Checking and adjusting (see Fig 13)

For checking turn on the speed selector for
3 3/4 ips. |n this position of the speed selec-
tor there must be a clearance of approxi-
mately 1.5 mm (0.067) between the adges of
the flywheel (A) and the driving wheel (B).
When the start key is not depressed, there
must he a clearance of approximately 0.5 mm
(0.02°) between the treads of the flywheel
{A) and the driving wheel (B).

The clearance of 0.5 mm between the treads
of the Fiywhee! (A) and the driving wheel (B)
can be adjusted by bending the flap (C} of
the sliding control member {[3).

2.72 Checking and adjusting the pressure
of the flywheel onto the drive wheel
(see Fig. 13)
The pressure of the flywheel (A} anto the
drive whee! {B) must be 75p to 85p. For
measuring the force of the pressure, hook in
the spring balance at point {E). Press the
Start push-button and tension the spring
balance in the opposite direction for press-
ing the flywheel onto the drive wheel, until
the drive wheel is no longer driven by the
flywheel,
By bending the strip {F). the spring tension
of the tensioning spring (G) can be varned,
in this manner the nominal value of 75 p to
85 p s set,

2.7 Sélecteur de vitesses

Il faut veiller a ce que le revétement de
caoutchouc de la roue d'entrainement, ainsi
que la surface de roulement de la poulie du
moteur, de la courrcie et du wvolant solent
dans un état de propreté impeccable. Les
surfaces de roulement doivent &tre nel-
toyées a chague entretien du magnétophane.

2.1 Contrdle et réglage (voir fig. 13)

Regler le magnétophone sur la vitesse de
défhlement 9.5 cmfs. Un écart d'env. 1.5 mm
dait alars exister entre ie volant {A} et la
rowe d'entrainement (B).

En position de repos de la touche «START -,
un écart d'environ 0.5 mm doit exister entre
le volant (A) et la roue d’entrainement (B).
L'écart de 0.5 mm entre le volant {(A) et la
roue dentrainement {B) s'ajusie par le cam-
brage de la patte () du curseur de com-
mande (D).

2.72 Contrble et réglage de I'effort
de pression du volant sur la roue
d’entrainement {voir fig. 13)

| "'eHort de pression du volant {A) sur la roue
d'entrainement (B} doit &tre de 75 p & 85p.
Pour la mesure de cet effort, accrocher un
pese-ressort au point (E) et enfoncer la touche
«START.. Etirer le pése-ressort pour sup-
primer la friction enire le volant et la raue
d entrainement,

Pour ajuster ia valeur nominale de 75p A
85 p. modifier la traction du ressart [G) par
le cambrage de In barrette (F).

Abb, 13
Fig. 13
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3. Auswechseln von Teilen

3.1 Auswechseln des Motors (siehe Abb. 14)

MNach Entfernen der Schrauben {A) und {B)
sowie der zum Motor {C} fluhrenden An-
schluBdrahte kann der Austausch vorgenom-
men werden. Dar Motor ist so einzubauen,
dalb die Riemen (E) und (F} aus den Motor-
rallen (DY und (G) senkrecht sn die Laufrillen
der Schwungmasse und Umspulwippe ein-
laufen.

AnschlieBend Geschwindigkeitsenstellung
prifen (siehs Reglerginstellung auf der
Schaltbildruckseite).

3.2 Auswechsein des Hiemens
fiir den schnellen Vor- und Ricklauf
(siehe Abb. 14)

Taste .RUCKLAUF" drucken. Riemen (F) von
der Motorrolle (G) abheben und uber das
Friktionsrad (H) abziehen. Der Linbau erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge. Es ist darauf zu
achten, daf der Antriebsriemen beim Einbau
nicht in sich verdreht wird.

3.3 Auawechseln des Rismens
zur Schwungmasse (siehae Abb. 14)

Riemen (E) aus der Laufrille der Motorrolle
(D) und der Schwungmasse heben. Bem
Auflegen des neuen Riemena ist auf foigen-
des zu achten: Der Riamen soll nicht in gich
verdraht eingelegt werden. (Fzlis sich der
ARieman widhrend des Betriebes jedoch ver-
dreht, so ist er in diesem Zustand zu be-
lassen.)

3.4 Auswechasin des Riemans
zum Bandzihlwerk {sieha Abb. 14)

Riemen aus den Laufrillen des Bandzahlwer-
kes und das Antriebsrades (1) haben,

3.5 Auswechsein der Kupplungen
a) Rechte Kupplung (s1ehe Abb. 3}.

Die Justierschraube (T), Justierplatte (S),
Druckfeder (A) und Wellensicherung (Q) ent-
farnan. Auf Unterlegscheiben (P) achten!
Kupplungsoberteil (F), Kupplungsscheibe
(G) und Antriebsteller (K) konnen nun be-
quem ausgetauscht werden. Der Zusammen-
bau erfolgt sinngemal. Mit der Justier-
schraube (T} 0.1 mm axialea Spiet ainstellen.
Anschliefiend Justierschraube (T) verlacken.

3. Replacing components

3.1 Replacing the motor (see Fig. 14)

Hemove the screws {(A) and (B) and the ter-
minal leads of the motor {C) whan the re-
placement can be madea. Install the motor in
guch a way that the driving belts (E} and (F)
leading to the respooling see-saw from the
motor pulleys (H} and {G} enter the pulley
grooves of the flywheel and the respooling
sap-saw perpandicularky.

Subsequently check the speed adjustment
(see control satting on the reverse of the
circuit diagram).

3.2 Repilacing the fast forward/rewind
driving belt {saa Fig. 14)

Depress the rewind key, lift the belt (F) off
the motor pulley {G) and pull it off the fric-
tion wheel (H). Install \n reverse order. Take
care not to twist the belt while installing.

3.3 Replacing the driving balt of the Aywheel
(see Fig. 14)

Lift the beit (E) out of the grooves of the
motor pulley (D) and the flywheel. When
applying the new helt, cbserve the follow-
ing points: do not insert the belt if it is
twisted. (If the belt becomes twisted while
the recorder ig running, leave it that way).

3.4 Replacing the driving belt
of the digital counter (see Fig. 14)

Lift the belt out of tha grooves of tha digital
counter and the pulley (l).

G A B

3.5 Replacing the clutches
a) Right-hand clutch (see Fig. 3)

Remove adjusting screw (T), adjusting plate
{S). pressure spring (R} and shaft lock (Q).
Do not overiook washers (P)!

Clutch upper saction {F), clutch disc {Q) and
drive plate {K) can now be eaaly replaced.
Reassembly 18 now carried out logically by
adjusting 0.t mm of axial play with the ad-
justing screw (7). Subsequently bond ad-
justing screw (T} with lacquer.

3. Operations de damontage
et de remontage

3.1 Echange du moteur (voir fig. 14)

Avant de sortir 1e moteur, il convient de dé-
gager les vis (A) et (B), ainsi que de détacher
les fils de raccordemant électriques. Lors de
la remise en place du nouveau moteur, veil-
ler a ce que les courroies (E) et {F) pro-
venant des poulies (D) resp. (G) du moteur
sgient 11goureusament verticalea et reposent
convenablement dans les gorges de roule-
ment du volant, resp. de la bascula de ré-
embobinage.

Vérifier ensuite |'ajustage de la vitesse de
defilement (I'ajustage du potentiométre res-
pectif est décrit au verso du schéma de
circuit).

3.2 Echange de la courroie pour le
défilement accélérd avant et arvidre
{voir fig. 14)

Enfoncer la touche <Défilement accdléré

arriara=. Ratirer la courroie (F) qui relie la

poulie (G) du motaur a la roua (H). Procéder
au montage de la nouvelle courrcie dens

I'ordre de suite inverse, en dvitant tout

mouvement de torsion.

3.3 Echange de la courroie sntre la poulie
du moteur et le volant (voir fig. t4)

Sortir la courroie (E) hors de la gorge de
roulement de la poulie (D) du moteur at du
volant. Eviter toute torsion lore de |la remise
en place de la nouvelle couwrroie. {(Si une
torsion se manifeste plus tard au cours du
fonctionnement, etle ne doit pas étre cor-
rigee.)

3.4 Echange de la courroia entre le
compteur et la roue d'entrainement
(vair fig. 14)
Sortir la courroie hors de la gargae de roule-
mant du compteur et de la roue d'entraine-

ment (I}. Lors du montage de la nouvelis
courrcie, aviter toute torgion,

Abb. 14
Fig. 14

3.5 Echange des embrayages

a) Embrayage droit (voir hig. 3)

Dasserrar la vis d'ajustage (T}, puis retirer
la plaguette d'ajustage (S), le ressort de
pression (A) et la rondelle de sécurité ().
Ne pas égarer les rondelles d'épaisseur (P).
Il est alors facile d'échanger le plateau supé-
rieur {F), le disque d'embrayage (G) et le
disque moteur (K). Le ramontage des piéces
s'opére dans l'ordre de suite inverse du
démontage. Ajuster un jeu axial de 0,1 mm
avec la vis (T), puis protéger cette derniare
avec una couche de vernig,

4000 Report IC
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b) Linke Kupplung (siehe Abb, 2).

Dag an der Unterseite der Kupplung befind-
liche Antrieberad (E) entfermen, Bremssell
der Bandzugregelung aushingen und Kupp-
lungsoberteil {A) nach oben sbzlehen. Auf
Unterlegachelbe (B} und Zwischenscheibe
(D) achten! Der Zusammenbau erfolgt sinn-
gemad.

3.8 Auswecheein des Antriebsrades
und der Kslottenlager (siehe Abb. 15)

Eln Austausch dea Antriebarades [A) wird
nur bei Beschadigung am Friktionsbelag er-
forderlich. In disssm Fall kann die Wider-
lagerschiene (B) nach Entfernen der Schrau-
ben {C) und (D} abgehoben und das An-
triebsrad (A) aus dem oberen Kalottenlager
(E) herausgezogen warden. Beim Einbau ist
derauf zu achten, dafl die in die Kalotten-
lager sintauchenden Zapfen der Tonwelle am
zylindrischen Tail mit Sinterlager-CH benetzt
und an ihren Kappen mit Sinterlager-Fett ge-
aschmiert warden.

Leichtes Klopfen auf die Widerlagerschiene
bageitigt eine abwelchende Parallelitét der
Ar-~an vom Kalottenlager und Zapfen der
Te_ alle. Die Spannung der Feder (F) am
. obaren Kalottenlager {E) mub gerade so grob
sein, daf} kein axialas Spiel auftreten kann.
Die Feder (F) mul} im rechten Winkel genau
auf den Mittelpunkt des Tonwellenzapfens
drichen.

4, Schmierung und Wartung

4.1 Schmierung

Ale wichtigen rotierenden Taile sind in
davergeschmierten Sintermetallagern gela-
gert. Normale Schmiertle werden von diesen
Lagern nicht engenommen. Die Schmierung
mull stets mit Sinterlagerdl erfolgen. Eine
Nachschmierung st jedoch erfshrungsgemiB
erst nach jahrelangem Betrleb erforderlich.
Alle Glelt- und Reibstellen sind jeweils nach
ca. 500 Betriebastunden mit nicht verharzen-
dem Mehrzweckfett zu schmieren. Auf jeden
Fall muB ein UbermaB an Schmiermitteln
sorgfiiltig vermieden werden, da iberschiis-
siges Fett oder Ul auf Reibungsbeliige oder
Antriebsriemen geraten kann und dort un-
welgerlich Betriebsstérungen verursacht. Die
zu verwendenden Fette und Ole sind im
UHER-Schmiesmittelsatz (Beat.-Nr, 9046) zu-
sammengestellt.

4000 Report IC
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b) Left-hand clutch (see Fig. 2)

Remove the drive wheel (E} located on the
underside of the clutch, unhook breke cable
of the tape tensioning device and pull off
clutch upper section (A) in an upward direc-
tion. Do not overlook washer {B) and inter-
mediate washer (D)l Reassembly is carried
out logically.

3.6 Replacing the drive whesl and
the spherical bearings (ses Fig. 15)

A replacement of the drive wheel (A) is only
required If the friction lining has been
damaged. In this case the bearing rail (B)
can be lited off after the removal of the
screws (C) and {D) and the drive wheel (A)
withdrawn from the upper spherical bearing
(E}. When reassembling note that the jour-
nals of the capstan entering the sphericai
bearinge are wetted at the cylindrical part
with sintered-bearing oil and are lubricated
at their caps with sintered-bearing grease.

A light tap on the bearing rail eliminates a
divergent parsilelism of the spindiea of the
spherical bearing and the journals of the
capstan. The tenslon of spring (F) at the
upper spherical bearing (E) must be just
great enough. in order o prevent axial play.
The spring {(F) must press at right angles
precisely onto the center of the capstan
journal,

4. Lubrication and Maintenance

4.1 Lubrication

All important parts are supported in perma-
nently |lubricated sintered metal bearings.
Normal grades of lubricating oils will not be
accepted by these bearings. Always lubri-
cate with oil for sintered metal bearings.
Additional lubrication is, however, not re-
quired from experience gained in practice
over a great many years. All sliding and
frictiona! points must be lubricated with &
non-gumming muli-purpose grease afler
appraoximately 500 hours of operation. In any
event avoid a too generous use of lubricants,
since surplus grease or oil may reach fric-
tion linings or drive belts and then will un-
doubtedly be the cause of operating faults.
The greases and oils to be used have been
assembled in the UHER set of lubricants
(Order No. 9046).

b) Embrayage gauche (voir fig. 2)

Retirer la roue d'entrainement (E) sur la face
inférieure de l'embrayage. Décrocher Ila
corde de freinage du stabilisateur du trans-
port de la bande et extraire vers le haut le
plateau supérieur (A) de |'embrayage. Ne
pas egarer ia rondelle d'épaisseur (B) et la
rondelle Intercalaire (D). Le remontage des
piéces s'exécute dans l'ordre de suite in-
verse du déemontage.

3.6 Echange de la roue d’entrainement st
des paliers sphériques (voir fig. 15)

L'échange de la roue dentrainement (A)
n'est nécessaire qu'en c¢as dendommage-
ment de la garniture de friction. Aprés le
desserrage des via () et (D), retirer la barre
de butée (B). puis extraire la rous den-
trainement {A)} hora du palier sphérique
aupérieur (E).

Lors du remantage de la nouvelle roue d'en-
tralnemant, lubrifier la partie cylindrique des
touriflons qui s'engagent dans les paliers
sphériques. Utiliser 4 cet effet une huile
spéciale pour paliers de métal fritté, Lubri-
fier également las calottes avec la méme
huile spéciale.

Frapper légérement sur la barre de butée
pour éfliminer un faible décalage eventuel
des tourillons du cabestan par rapport aux
paliers sphérigues.

La tension du ressort {F) fixé sur le palier
sphérigue supérieur (E) doit dtre juste suf-
fisante pour éviter un jeu axial. Le ressort
(F) doit prasser exactement & angle droit au
centre du cabestan.

4. Lubrification et entretien

4.1 Lubrification

Tous les organes qui exécutent un Mouve-
ment de rotation sont pourvus de paliers
autg-lubrifiants en métal fritté. Une lubrifi-
cation n'est donc nécessaire quapreés plu-
steurs années de fonctionnement. Les paliers
de métal fritté ne doivent paa étre traités
avec une huila normale, mais avec une huile
spéciale. Tous les points de glissement et de
frottermnent doivent étre Jubrifiés aprés en-
viron 500 heures de fonctionnement avec
une graisse universelle non résineuse. || faut
ahbsolument éviter un exces de lubrifiant, car
I'huile ou la graisse risque de parvenir gur
lag garnitures de friction ou sur les cour-
roies 'entrainement et de causer de graves
dérangaments. Les huiles et les graisses
convenables sont fournies avec {'assorti-
ment de lubrifiants UHER (No. de référence
9046).
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4.2 Wartung

Absolute Sauberkanl der Tonkopfstirnflachen
und Bandiuhrungen 1st von gralbter Wichtig-
ket Bandfuhrungen, Tonwelle, Andruckrolle
und Tonkopfstirntlachen sind nach Entfernen
der Tonkopfabdeckung von etwa anhaften-
den Bandschichtteilen oder Staubablagerun-
gen sargfaltig zu remmigen. Hierzu dient der
UHER-Spezial Remigungssatz Z 172, Bei
jeder Bearbeitung des Gerdtes sind sowohl
die Antriebsriemen als auch die Lauffiachen
alier rotierenden und durch Friktion getrie-
benen Teile des Laufwerks ebenfalls zu
reinigen.

Alle Kontakte sind auf Sauberkeit zu kon-
trollieren und gegebenenfalls zu sdubern.

5. Kontakte

5.1 Ein- und Ausschalter
K 5 4000 Report IC bxw.
K 4 4200/4400 Report Stereo IC
{siehe Abb_18&)

Taste ,START" langsam niederdricken; der
Motor mubBl bereits anlaufen, bevor der Band-
transpor! einsetzt. Das gleiche gilt auch bei
Vor- und Hucklauf.

Die Einstellung erfolgt nach Lockern der
Schrauben {A).

5.2 Kontakt fir Motorregelung
K 2 4000 Report IC bzw.
K 3 4200/4400 Report Stereo IC
{(siehe Abb. 16)

sind die Tasten VOR- bzw, RUCKLAUF*®
gedruckt, so mul} K 2 bzw. K 3 geschlossen
sein. Der Abstand der gedffnelen Kontaki-
flachen voneinander muf} ca. 1 mm betragen.
Der Kontakt mul bereits geschlossen sein,
bevor die Ruck- bzw. Vorlauffriktion erfolgt.
Die Ewnstellung erfolgt durch Biegen des
Stutzstreifens unter der Kontaktfeder.

5.3 Batterieachalter
K 8 4000 Report IC baw.
K 5 4200/4400 Report Stereo IC

Der Kontakt K 6 bzw. K 5 muf} bei engeleg-
tem Akku oder MNetz- und Ladegerat ge-
schlossen, ber eingelegten Monozellen ge-
offnet sein.

Nach Ausbau des Batteriekastens kann K6
bzw, K5 justiert werden.
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4.2 Maintenance

Absolute cleanliness of the sound head faces
and the tape guides 15 of utmast importance.
After remowval of the sound head cover the
tape guides, capstan, pressure roller and
sound head faces must be carefully cleaned
of any adherning tape coatung particles or
dust. For this purpose use the UHER special
cleaning set Z172. Whenever the recorder
is serviced or repawred, the rubber belts and
the treads of all rotating parts which are
driven by friction, must be cleaned equally.
Check all contoct points for ¢cleanhiness and
clean them of necessary.

5. Contacts

2.1 ON/OFF switch K5 4000 REPORT IC
or K 4 4200/4400 REPORT STEREQ IC
(see Fig. 16)
Press pushbutton “Start™ slowly; the motor
must already start up before the tape trans-
port commences funchioning. The same ap-
phes also 1¢ forward run and rewind.
The adjustment is made after slackening the
scraws (A)

5.2 Contact tor motor control K 2
4000 REPORT IC
or K3 4200/4400 REPORT STEREO IC
(see Fig 16)

If the pushbuttons "Forward run or rewind”
are pressed, K 2 and K 3 respectively must
be closed The spouce between the opened
contact surfaces must be approx. 1 mm. The
contact must be closed before forward run
aor rewind frichon occurs,

The adjustment 15 made by bending the sup-
parting strip underneath the contact spring.

5.1 Battery switch K 6 4000 REPORT IC
or K 5 4200/4400 REPORT STEREO IC

The contact K6 and K5 respectively must
be closed f the storage battery ur the power
pack and charging unit have been nserted,
open if the mono cells have been inserted.
After removing the battery box, K6 and K 5
respectively can be adjusteg.

K2{K3)
eI ——
nA_pnl o

e s
. I
A K5 {K4)

4 2 Entretien

Velller 3 ce que la face frontale des tétes
magnétiques et les eléments des guide-
bande se {rouvent toujours dans un état de
proprete absolue. Aprés le démontage de la
plaque de revetement des tétes magnéti-
ques, nettoyer soigneusement les guide-
bande, le cabestan, le galet presseur et la
face frontaje des tétes magnétiques ol s'est
forme un depil de poussiére et de substance
magnetique. Utliser & cet effet la trousse de
nettoyage UHER (2 172} A chaque entretien
du magnetophone, nettoyer également les
courroies d'entrainement, ainsi que les sur-
faces de roulement de tous ies organes tour-
nants et entraines par fricuon.

Vaenher la propreté des contacts et nettoyer
ces dermers le cas echéant.

5. Contacts

5.1 Contact de l'interrupteur K 5
(4000 Report IC) resp. K 4
(4200/4400 Report Sterea IC) —
(vorr fig. 16)

Enfoncer lentement la touche START.. Le
moteur doit demarrer avant que la bande ne
gsoit transportea,

A ('actionnament de !a touche <Dehlement
accéléré avant= et «<Defilement accéléré
arrigre-, le démarrage du moteur doit avoir
lieu egalement awvant le {ransport de la
bande,

Pour I'ajustage, desserrer les vis (A).

5.2 Contact pour la régulation de la vitesse
du moteur K 2 (4000 Report iC) resp. K 3
{4200/4400 Report Stereo IC) —

{voir fig. 16)

Le contact K 2 resp. K 3 doit étre fermé dans
la position enforncee des touches <Défile-
ment accéleré avant. et «Dehlement accéle-
ré arriére=-_ L'ecart des lames de contact doit
&tre d'environ Y mm, Le contact K 2 resp. K 3
deit se fermer avant que les roues a fniction
assurant te defilement accglereé avant/arriere
n'entrent en mouvement.

L'ajustage s'opére par le cambrage de la
barrette d'appu! au-dessous des lames de
contact,

5.3 Commutateur de batterie K 6

(4060 Reponrt IC) resp. K &

(4200/4400 Report Sterso IC) —
Le contact K6 resp. K5 doit étre ferme en
présence d'un accumulateur ou dun bloc
secteur chargeur, et ocuvert en présence de
piles =torche-.
L'ajustage du contact K6 resp. K5 est pos-
sible aprés |e démontage de la boita de
batterie.

Abb. 16
Fig. 16
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5.4 Batterie-Trennschalter
K 7 4000 Report IC bzw.
K 8 4200/4400 Report Stereg IC
(siehe Abb. 17}

Der Kontakt mull dffnen, wenn ein Stecker
mit Hilse in die Buchse eingefihrt wird.

Nach Lockern der Befestigungsachrauben Fir
die Buchse _LAUTSPRECHER" kann der
Montagewinkel (A) mit Kontakt K 7 bzw. K6
s0 eingestellt werden, dad die Nase (B) for
die Kontaktbetatigung 0.5 mm durch den in
der Buchse A\ vorhandanen Durchbruch ragt.

5.5 Strombegrenzungakontakt rel. a.

Der Kontakt (rel. a) muB in stromlosem Zu-
gtand des Magneten geschlossen bleiben.
Bel sngezogenem Anker des Magneten mub
er gadfinet sein. Er darf jedoch erst 4ffnen,
wann der Anker ca. /> seines Weges zu-
rickgelegt hat, da sonst die Kraft der Halte-
witklung noch nicht auvsreicht

Dia Einstellung erfolgt durch Biegen des
Stotzstrelfens unter den Kontaktfedern.

Der Abstand der Kontaktfedern voneinander
- ' in gedffnetem Zustand ca. 0,1 mm be-

Jon,

5.8 Stummkontakt K 1
4000 Report IC (siehe Abb. 18)

jn Stellung .STOP™ muBl K1 geschlogsen
und in Stellung .START™ getiffnet sain.

Die Eingtellung erfolgt nach Lockern der
Schrauben (A} und Drehen des Haltewinkels

(B).

8.7 Priifung und Einstellung
der Kontsktschieber fir Aufnahme

und Wiedergabe

Zur Prifung missen die Kontakifedern der
Schiebeschalter in Ruhestellung {Wieder-
gebe) jeweils genau lber zwai Mesaserkon-
takten flaegen. Sie durfen keine Zwischen.
stellung einnehmen, da sonst die Gefahr be-
steht, daB sie mit einem dritten Messerkon-
takt In Berlihrung kommen.
Bel den Stereogersten 4200/4400 arbelten
die Schisbeschalter gegensinnig,
‘lam Mitnehmer aus gez&hit muld bei Kanal |
erste Kontaktfeder mit dem eraten Mes-
sarkontakt abachlielen, wihrend bel Kanal 1|
der erste Messerkontakt Freibleiben mouB
(Stellung Wiedergabe).
Die richtige Einstellung kann durch Lockern
der Schraube und Verechieben des Mitneh-
merwinkels auf dem Schiebeschalter vorge-
nommen werden. AnschlieDend Ist die
Schravbe festzuziehen und mit Lack zu
sichern,

K7{K6]

4000 Heport IC
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S.4 Battery cutout K 7 4000 REPORTY IC
or K 6 4200/4400 REPORT STEREO IC
(see Fig.17)

The contact must open if a plug with a
sleeve ia inserted in the socket.

After slackening the fixing screws for the
socket “Loudspeaker™, the assembly bracket
(A} with contact K7 and K& respectively
can be sdjusted in such a manner that the
lug (B} for actuating the contact projects
0.5 mm through the perforation located in
the socket A,

5.5 Current limiting contact ‘rel. a'.

Tha contact ('rel. 8"} must ramain clogsed in
the currentiesa state of the magnet. Whan
the armature of the magnet has operated, it
must be open. It may, however, only open
if the armature has completed approx. two-
thirds of itas travel, since otherwise the force
of the holding winding will not yet auffice.
The adjustment ie made by bending the sup-
porting atrip underneath the contact springs.
The space between the contact springs must
be approx. 0.1 mm in the open state.

5.6 Short-circuit contact K 1
4000 REPORT IC (see Fig. 18)

In positlon "Stop”, K1 must be closed and
open in position “Start™.

The adjustment la carried out after slacken-
ing the Bcrews (A) and turning the carrying
bracket (B).

5.7 Checking snd adjusting
the sliding contact member
of the recording/playback switch

For checking the sliding contact member is
in ita reat or playback position, ite contact
springs must be precisely posltioned above
two of the two contact blades. They must
under no circuomstances take up an inter-
mediate position, since thera is the danger
of thelr touching a third knife contact.

The sliding contact members of the stereo-
phonic recorders 4200/4400 operate in the
opposite senae,

Counting from the carrier, the first contact.

spring, In the case of channel |, must be flush
with the first knife contact, while In the case
of channel || the firat knife contact must re-
main unoccupied. {Position "Playback™).

For correct adjustment slacken the screw
and move the carrier bracket on the sliding
switch. Then tighten the screw and secure
It by applylng a drop of lacquer.

Abb. 18
Fig. 18

Abb. 17
Fig. 17

5.4 Interrupteur de batteria K 7

(4000 Report IC) reap. K6

(4200/4400 Report Stereo IC) —

(voir fig. 17}
Le contact K 7 resp. K6 dolt s'ouvrir lors-
qu'una fiche est introduite dans la prise
l&‘l_
Desserrer las vis de fixation de la prise
«Haut-parleur», Déplacer alors [équerre de
montage (A) portant le contact K 7 resp. K6,
de telle fagon que |'ergot (B) actionnant le
contact dépasse de 0.5 mm dans 'ouverture
de la prise </,

5.5 Comtact limiteur de courant (rel. a.}

Le contact (rel. a.) doit demeurer ferme lors-
que son relais n'est pas alimenté. |l doit &tre
ouvert lorsque larmature du relais est at-
tirde. |l doit toutefois s'ouvrir seulement
aprés que 'armature a parcouru les /1 de sa
courge, car la force de |la bobine de maintien
saralt sinon insuffisante.

L'ajustage s'opéré par le cambrage de la
barrette dappui au-dessous des lames de
contact.

L'ouverture des lames de contact dolt &tre
denviren 0,1 mm.

5.6 Contact de court-circuit K 1
(4000 Report IC) — (volIr fig. 18)

Le contact K1 doit &tre fermé en régime
«STOPs et ouvert en régime «START»,
Pour I'ajustage, desserrer les vis (A) et dé-
caler I'équerre de retenue (B).

5.7 Controle et réglage du commutateur
«Enregistrement-Lecturas

Pour le contréle, les lames de contact du
commutateur doivent, en position de repos
(lecture), se trouver exactement au-dessus
de deux broches de contact. Elles ne doivent
prendre aucune position intermédiaire, car
elles risqueraient sinon d'entrer en contact
avec une troisiéme broche.

Dans lea modéles stéréophoniques 4200/
4400 Report Stereo IC, les commutateurs
«Enregistrement/Lectures travaillent & Vin-
Verse.

Pour la canal 1, les ressorts de contact doi-
vent exactement coincider avec les broches
de contact. Pour le canal Il, ils doivent étre
décalés d'un contact, c'est-4-dire qu'une
broche doit rester libre du cété de 1'equerre
d'entrainement. Cetie exigence se référe 3
la position sLectures du commutateur.

Pour le réglage, desserrer la vis de fixation
et déplacer |'équerre d'entrainement sur le
commutateur. Resserrer ensuite la viz et la
protéger par une couche de vernis.
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5.8 Priifung und Einstellung
dor Kontaktechieber
fiir Entzerrumschaltung

Zur Prufung Bandgeschwindigkeit 19 cm/s
einschalten und anschliellend auf Bandge-
schwindigkeit 2,4 cm/s umschalten. ln beiden
Geschwindigkeitsstufen misaen die Kontakt-
federn der Schiebeschalter genau uber den
entsprechenden Messerkontakten stehen.
Dia richuge Einsteliung kann durch Lockern
der Schraube und durch Verschieben des
Mitnehmerwinkels auf dem Schiebeschalter
vorgenommen werden. Anschlhieflend ist die
Schraube festzuziehen und mit Lack zu
gicharn,

6. Elektrischer Teil

Bei den elektrischen Messungen ist beson-
ders auf die Polung der Stecker von Mel-
und Anschluflkabeln zu achten. Dar masse-
fUhrende Stift darf nur jeweils an den + Pol
der Batterie flihren und niemals mit dem Ge-
héuse verbunden sein. Voraussetzung for
alle Messungen und Einstellungen ist, daB
sie bei ainer stabilen Betriebsspannung von
& V vorgenommen wardan.

Bei Arbeiten an den Transistoren sind die
von den Transistorenhersteliern herausge-
gebenen Vorschriften zu beachten,

6.1 Elektrische Einstallungen und Meliwerts

Daa beiliegende Schaltbild enthalt auf seiner
Riickseite die entsprechenden Reglaereinstel-
lungen und MeBwerte sowie die Toleranzfel-
der der jaweiligen Sollkurven.
Die Messungen Punkt 6.3 Gesamt-Frequenz-
gang, 6.4 Aufnahmeentzerrung, 6.5 Wieder-
gabeentzerrung, 6.6 Messung der Stdrspan-
nung, missen fir beide Kanale ausgefihrt
wearden,
Kanal I: Eingang 1+2 Radio/Phono
Ausgang 3+2
Buchse Radio/Phono
Kanal li: Eingang 44 2 Radio/Phono
Ausgang Buchse Lautsprecher
sighe Schaltbildruckseite Abg. 3

8.2 Gleichlauf

Die Meszung erfolgt mit Tonhohenschwan-
kungsmesser

hawartet  Sollwert 20,15 % (19,05 cm/s)

Zur Messung ist unbedingt ain einwandfreies
Tonband zu verwenden.

8.3 Messung des Gesamt-Frequenzganges

Vor Beginn der Messung sind folgende
Punkte besanders zu beachten:
1. Tonkopf entmagnetisieren.
2. Aussteverungsanzeige prifen (siehe Reg-
lereinstellung auf der Schaltbildrucksete).
3. Massung bei allen Bandgeschwindigkeiten
unter Yerwendung von UHER-Testhand
durchfuhren.
. Tonband einmal vor- und zuruckspulen.
5. Stabile Betriebsspannung von 6V
beachienl

-
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5.8 Checking and adjusting
tha sliding contact membar
of the aqualizer changeaver switch

For checking, set the recorder for 7 1/2 ips
and thereafter for 15/16 ips. In both positions
the two contact springs of the sliding
switches must be positioned precisely oppo-
site the corresponding knife contacts.

For correct adjustment slachen the screw
and move the carrier bracket on the siiding
switch. Then tighten the screw and secure
it by applying a drop of lacguer.

8. Electrical Assembiy

When electrical measurements are made, it
is of great importance to connect the plugs
of the measuring cables and connection
cables with the correct polarity. The ground
pin must only be connected to the positive
terminal of the battery and never to the
chassis of the recorder, |t is essential that
all maasuremants and adjustments are be
performed at a stable operating voltage of
6 volits,

When working on transistors, be sure Io
comply with the instructions supplied by the
manufacturer of the transistors.

6.1 Electrical adjustments and ratings

The enclosed circuit diagram incorpotates
on the reverse the corresponding control
seltings and measured values as wall as the
tolerance ranges of the respective nominal
curves,
The measurements described in paras. 6.3
for the overall frequency response, 6.4 for
the recording equalization, 6.5 for the play-
back equalization, and 66 for the noise
voltage must be performed for each channael.
Channel I: Input 1 + 2 radio/phonograph
output 3+ 2 Radio/Phono socket.
Channel lI: Input 442 radio/phonograph
cutput for loudspeaker.
See printed text on back of cir-
cuit diagram para. 3.

6.2 Wow and flutter

This measuremant requires the use of a
flutter meter.

Nominal values

(weighted) X 0.15% at 7 1/2 ips
For measuring it is esaential that a perfect
magnetic tape 15 used.

6.3 Measuring the over-all frequency
responss

Before making the actual measurement, take

care to

I. demagnetize the sound head,

2. check the recording level indication {rafer
to the adjustment of the conirol setting on
the reveraa of the circuit diagram),

3. perform the measurement at all tape
speeds with the aid of UHER Test Tape,

4. wind and rewind once the whole length of
the tape,

5. observe a stable operating voltage of
6 wvolits.

5.8 Conirdle ot réglage du commutateur
de corvection a la lectiwe

A la wvitesse de déhlament 19 cm/s ou
24 cm/s, lee lames de contact du commuta-
teur doivent se trouver exactement au-des-
sus des broches de contact respeclives.
Pour le réglage, desserrer la vis de fixation
et déplacer I'équerre dentrainemant osur |e
commutateur. Regserrer ensuite la vie et la
protéger par une couche de vernis.

6. Ensemble électrique

Lors de I'exécution des mesuras électriques,
il faut porter une grande attention a la pola-
rité das fiches qui terminent les cdbles de
masurg et de raccordement. La broche de
mige a la masse ne doit étre reliéa qu'avec
le pdle + de la batterie et ne jamais entrer
an contact avec le coffret du magnétophone.
Les mesures et les réglages sont 4 effectuer
avec une tension stable de 6 V.

En cas d'intervention dans ies montages de
trangistors, respecter les prescriptions éta-
blies par les constructeurs de transistors.

6.1 Réglages dectriques ot valaurs
de masure

Pour le réglage des boutons de commande
et les valeurs a obtenir, aingi que pour lea
courbes nominales respectives, se reporter
aux indications qui figurent au wverso du
schéma de circuit.

Les mesures décrites sous 6.3. «Courba de
réponse enregistrement-lectures», 6.4 «Cor-
rection & l'enregistrement=, 6.5. -Correction
a la lecture» et 6.6. <Happort aignal/bruits

doivent étre exécutées pour les deux
canaux.
Canal I: entrée contacta 1 + 2 de la prise

«Radio/Phonos
sortie contacts 3 + 2
prise «Radio/Phono-.
Canal I1. entrée contacts 4 + 2 de la prise
«Hadio/Phono»
gortie prise «Haut-parleurs
(voir sous 3. au verso du schéma
de circuit).

8.2 Fluctuation de la vitesse de défdemeant
La mesure seffectue avec un Huctuomeétre

Valeur nominale

{pondérée):

+ 0,15 % en 19,05 cm/s
Pour la mesure. 1| importe d'utiliser une
bande magneétique en trés bon état.

6.3 Mesure de la courbe de réponse
enregistrament-lecture

Avant d'entreprendre |la mesure, proceder

aux operations suivantes:

1. Demagnaétiser la téle magnétique.

2. Vérifier l'indication du niveau d'enregis-
trament (réglage mentionné au versoc du
achéma de circuit).

3. N'exécuter la mesure (4 toutées |les vites-
ses de défilement) qu'avec une bande
de test UHER.

4. Faire défiler la bande magnsétique une fois
en avant el on arriédre,

5. Vérifier la présence d'une tension stable

de 6 V.

4000 Report IC
4200 Report Stereo IC
4400 Report Stereo IC



Zur Festlegung des Mellpegels von 20dB
unter Vollaussteuerung werden zuniichst
1000 Hz mit zirka 10 mV Ober die Kontakte 1
und 2 (2 = Masse) der Buchse .RADIO/
PHONO" eingespeist. Der Aussteuerungs-
regler wird nun so weit aufgedreht, bis das
Anzeigeinstrument Voliaussteuerung zeigt.
Danach Ausgangsspannung des Tongenera-
tors um 20 dB verringern {das ist ein Zehntel
der fir Vollaussteuerung erforderlichen
Spannung) und die nachfalgenden Prif-
frequenzen auvfnehmen.

19.0 cm/s: 1000 Hz — 40 Hxr — 63 Hz —
B0 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hx — 500 Hz —
630 Hz — 800 Hz — 1000 Hz —
1250 Hz— 1600 Hz — 2000 Hz —
2500 Hz— 3150 Hz— 4000 Hz —
5000 Hz—G300 Hz— 8000 Hz—
10000 Hz — 12 500 Hz —
16000 Hz — 20000 Hz —

1000 Hz.

9.5 cmfe: 1000 Hz — 40 Hz — 83 Hz
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz
160 Hz — 200 Hx — 250 H:z
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz
830 Hz — 800 Hz — 1000 Hz —
1250 Hz— 16800 Hz — 2000 Hz —
2500 Hz— 3150 Hz — 4000 Hz —
5000 Hz—6300 Hz— 8000 Hz —
10 000 Hz — 12 500 Hz —
16000 Hz — 1000 Hzx.

47 cm/s: 1000 Hz — 40 Hz — 63 Hz
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz
M) Hz — 800 Hz — 1000 Hz —
1250 Hxr— 1600 Hzr— 2000 Hz —
2500 Hz—3150 Hz — 4000 Hz —
5000 Hz —6300 Hz — 8000 Hz—
1000 Hz.

24cm/s: 1000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hx — 250 Hz —
315 Hx — 400 Hz — 500 Hz —
630 Hz — B0O Hz — 1000 Hz —
1250 Hz — 1600 Hz —2000 Hi —
2500 Hz — 3150 Hz — 4000 Hz —
4500 Hz — 1000 Hz.

An die Kontakte 3 und 2 (2 — Masse) der
Buchse .RADIO/PHONO " wird ein Voltmeter
angeschlossen. Die aufgenommenen Prif-
frequenzen werden wiedergegeben. Die
Spannungswerte der einzelnen Priffrequen-
zan sind abzulesen.

8.4 Measung der Aufnahmeentzerrung

Messung bei alien Bandgeschtvindlgkeitﬂn

vornehmen:

1. Tasten AUFNAHME™ und .START" druk-
ken (Tonband st nicht erforderlich}.

7 WNF-Generator an die Kontakte 1 und 2 (2
— Masse) der Buchse  RADIOQ/PHONQ”
anschhefien und 1000 Hz/10 mVY einspei-
sen.

3. NF-Veltmeter an die Kontakte 2 der Buch-
ge ZUSATZGERATE" und 2 (2 -- Masse)
der Buchze .RADIO/PHONQ™ anschlieflen.

4000 Report IC
4200 Report Stereo 1C
4400 Report Stereo IC

in order to establish a measuring level of
20 dB at full ievel, first feed a signal of
1.000 Hz at approximately 10 millivoits
across the contacts 1 and 2 (2 = chassia-
ground) of the "Radio/Phono” socket. Then
turn the recording level control clockwise
until the recording level meter indicates full
level. Thereafter decrease the output voitage
of the audic oscillator by 20 dB, i.e. by one
tenth of the voltage necessary for full level
and then record the following test frequen-
cies,

71/2ips: 1,000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hr — 400 Hz — 500 Hz —
830 Hzx — 800 Hz — 1.000 Hz —
1,260 Hz — 1,600 Hz — 2,000 H:z
o 2500 Hz — 3150 Hz —
4000 Hz — 5,000 Hz — 8,300 Hz
- 000 Hz — 10000 Hz —
12500 Hz — 18,000 H:r —
20000 Hz — 1,000 Hz

33/ ips: 1,000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
630 Hz — 800 Hz — 1,000 Hz —
1,250 Hz — 1,600 Hz — 2,000 Hz
—_ 2500 Hz — 3,150 Hz —
4,000 Hz — 5,000 Hz — 6,300 H:x
-— 8000 Hzr — 10,000 Hz —
12500 Hz — 168000 H: —
1,000 Hz,

17/8ips: 1,000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
630 Hz — 800 Hz — 1,000 Hz —
1,250 Hz — 1,600 Hz — 2,000 Hz
— 2500 Hz — 3150 Hz —
4,000 Hz — 5,000 Hz — 6,300 H=x
— 8,000 Hz — 1,000 Hz.

15/16ips: 1,000 Hz — 40 Hr — 63 Hz
B0 Hr — 100 Hz — 125 Hz
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz
315 Hz — 400 Hx — 500 Hz
630 Hz — 800 Hz — 1,000 Hz —
1,250 Hz — 1,600 Hz — 2,000 Hz

— 2500 Hz — 3,50 Mz —

4,000 Hx — 4,500 Hz — 1,000 Hz.

Connect a voltmeter across the contacts 3
and 2 of the "Radio/Phono” socket. Mayhack
the recorded test frequencies, Read off the
voltage values of the test frequencies.

6.4 Measuring the recording equalization

This measurement must be made at all tape
speeds:

1 Press the recording key and the start key.
(The use of tape 15 not necessary).

2. Connect an audio oscillator acrass the
contacts 1 and 2 (2 . chassis-ground) of
the “Radw/Phono” socket and feed in a
gignal of 1,000 Hz at 10 millivolts.

3. Connect an audio-frequency wvoltmeter
across the contacts 2 of the "Acces-
sories” socket and 2 (2 - chassis-ground)
of the "Radio/Phono”™ socket.

Pour obtenir le niveau de mesure de 20 dB
en pleine charge, appliquer un signal de
1000 Hz et d'environ 10 mA aux contacts 1
et 2 (2 = masse) de la prise «Radio/
Phono=. Faire tourner le bouton régleur du
niveau d'enregistrement vers la droite, jus-
qu'a ce que le modulométre confirme la
pleine charge. Aéduire ensuite de 20 0B la
tension de sortie du generateur BF {(ce qui
correspond 4 /v de |la tension nécessaire
pour la pleine charge) et enregistrer les fré-
guences de contrble suiwvantes:

ani190cm/fe: 1000 Hz ~— 40 Hz — 63 Hz —
80 Hr — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
630 Hzx — BCO0 Hz — 1000 Hz
—1250Hz — 1600 Hz — 2000 Hz
—2500Hz — M50 Hz — 4000 Hz
— 5000 Hz — 6300 Hz— 8000 Hz
— 10000 Hz — 12500 Hz —
16000 Hz — 200000 Hzx —
1000 Hz.

en 9.5 cm/s: 1000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hr — 100 Hz ~— 125 Hz —
180 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
630 Mz — 800 Hz — 1000 Hz
- 1250 Hz — 1600 Hz— 2000 Hz
— 2500 Hz— 3150 Hz — 4000 Hz
— 5000 Hz —B300 Hz—BO0D Hz
— 10000 Hz — 12500 Hz —
16 000 Hz — 1000 Haz.

en 4,7 em/s: 1000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
B0 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hr — 200 Hz — 250 Hz —
315 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
630 Hz — 800 Hz — 1000 M2
- 1250 Mz — 1600 Hz —
2000 Hz - 2500 Hz — 3150 Hz
—= 4000 Hz — 5000 Hz — 6300 Hz

— B} Hz — 1000 Hz.

an 2.4 cm/s; 1000 Hz — 40 Hz — 63 Hz —
80 Hz — 100 Hz — 125 Hz —
160 Hz — 200 Hz — 250 Hz —
35 Hz — 400 Hz — 500 Hz —
6§30 Hz — 800D Hz — 1000 Hz
1250 Hz — 1600 Hz — 2000 Hz
—_— 2500 Hr — 3150 Hz —
4000 Hzx — 4500 Hz — 1000 Hz.

Brancher un voltmétre sur les contacts 3 et
2 de la prise -Hadio/Phono- et reproduire
les fréquences de contrale enregistrees, Lire
les valeurs de tension de ces différentes
frequences.

6.4 Mesure de la correction a
'enregistrement

Exécuter la mesure a toutes les vitesses de

delilement:

1. Enfoncer les touches -Enrggisirement- et
-Start (I'insertion d’'une bande magneti-
gue n'est pas necessaire}.

2. Brancher un genérateur BF sur les con-
tacts 1 et 2 de la prise ~Radio/Phono-~ et
appliquer un signal de 1000 Hz/10 mV.

3. Raccorder un voltmeétre électronique BF
sur les contacts 2 de la prise <Acces-
soiress et 2 {2 -- masse) de la prise
-Radio/Phono-.
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4. Aussteuerungsaregler auf Vollaussteuerung
ainstallen und Spannung am NF-Voltme-
ter ablesen. Danach Ausgangsspannung
des NF-Generators verringern bis das
Voltmeter 20 dB weniger anzeigt.

5 Dis den jeweiligen Bandgeschwindigkei-
ten entsprechenden Prifirequenzen (siehe
hierzu Abs. £.3) einspeisen und Ausgangs-
spannung mit den Scllwerten auf der
Rickseite des Schaltbildes verglaichen.
Zuldssige Abweichung von den Sollwer-
tan * 2dB. Bei groBeren Abweichungen
sind zunéchst die Betriehsspannungen
das Veratarkers, die entsprechenden Bau-
elemante sowie die Umscheltkontakte des
Entzerrernetzwarkes zu prifen.

6.5 Messuny der Wisdergabeentzerrung

Messung bei allen Bandgeschwindigkeiten
varnghmen:

1. Ankopplungswiderstand von 10 Ohm in
die zum +Pol fithrende Leitung des Ton-
kopfes sinschalten,

2. NF-Generator geméal Abb. 19 ansgchliefen.

3. Gerat auf Wiedergabe schalten. (Tonband
igt nicht erforderlich.)

4. 1000 Hz einspeisen und Ausgangsspan-
nung des NF-Generatara so einregeln, dab
das an die Kontakte 3 und 2 {2 = Masse)
der Buchse .RADIO/PHONO" angeschlos-
sane NF-Voltmeter ca. 1,0V anzeigt. Aus-
gangsspannung des NF-Generators damn
nicht mehr verandern.

PruHrequenzen vom NF-Generator gemal
Aufstellung in Abs. 6.3 einspeisen. Ausgangs-
spannungen am NF-Voltmeter ablesen und
mit den Sollwerten auf der Riickseite des
Schaltbildes vergleichen. Zulassige Abwaei-
chung von den Soflwerten 2 dB. GrdBere
Abwaeichungen der MeBergebnisse lassen auf
fahlerhafte Schaltelemente im Entzerrer-
natzwerk oder auf Kontaktfehler am Entzer-
rerumachalter schliefen.

8.6 Messung der Stérspannung

Die Ermittlung z. B. des Fremdspannungsab-
standes nach DIN 45405 setzt die Anwen-
dung von Melgersitan mit speziellen Eigen-
schaften voraus. Da derartige Mefigeréte in
den melisten Werkstatten nicht vorhanden
sind, wird die nachfolgend beschriebene
Messung empfohien:

NF-Millivoltmeter an die Kontakte 3 und 2
(2 = Massa) der Buchse .RADIQ/PHONGO"
anschlieBen. UHER-Testhband auf dem Gerit
vollstindig ‘oschen, Regler ,AUSSTEUE-
AUNG” muf} bis zum linken Anschiag ge-
dreht w_ den und anachlieend wiedargeben.
Die dabei vom Millivoltmeter angezeigte
Spannung darf mex. 1,6 mV betragen.
Messung fir Kanal I} wiederholen. NF-Volt.
meter an den Kontakten 5 und 2 (2 = Masse)
der Buchaa .RADIO/PHONO" anachliefen.
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4. Set the recording level controj for full
leve! and read the voltage indicated by
the audio-frequency voltmester. Then re-
duce the output voltage of the audio oscil-
jator until the voltmeter reads 20 dB less.

5. Feed in the test frequencies relating to
the selected tape speed, as given in para-
graph 6.3 and compare the output voltage
with the nominal values which are given
on the back of the circuit diagram. The
paermissible deviations from the nominat
vajues is T 2dB. In case of greater de-
viations first check the operating voliages
of the amplifier, the corresponding com-
ponents as wall as the switching comacts
of the equalizar circuit.

6.5 Measuring playback equalization

This measurement must be made at all tape

speeds:

1. Connect a coupling resistor ot 10%Q in
the lead of the sound head leading 10 the
positive pole.

2. Connect an audio oscillator according 10
Fig. 20.

3. Set the racorder for playback operation.
(The use of tape is not neceasary).

4. Feed in a signal of 1,000 Hz and adjust the
output voltage of the audio oscillator n
such a manner that the connected audio-
frequency voltmater reads approximately
1.0 volt across the contacts 3 and 2 (2 =
chassis-ground) of the “Radio/Phono”
socket. Thereafter do not vary the output
voitage of the oscillator any maore.

Feed from the audio oscillator the test fre-

quencies listed in paragraph 6.3. Read the

putput voltages on the audio-frequency volt-
mater and compare them with the corre-
sponding nominal values which are given on
the back of the circuit diagram. The per-
missibla deviation relative lo the nominal
values is 1 2 dB. Deviations exceeding this
value may be due to Ffaulty switch com-
ponents in the equalizer circuit or faulty
contacts of the equalizer changeover switch.

6.6 Measuring the noise voltage

The determination of the unweighted signal-
to-noise ratio conforming to the German
Standard DIN 45405 calls for the use of
special instruments. Since such instruments
are not available in the majority of .work-
shops, the following measuring procedure is
recommended:

Connect AF voitmeter across contacts 3 and
2 (2 . : chassis-ground) of the “Radio/Phono”
sockaet. Completely erase UHER Test Tape
on the recorder. Control “Leval contral”
must be turned as far as the left-hand stop
and then playback. The voltage then indicat-
ad by the millivoltmeter may be 1.6 mV max.
Repeat the measuring far the channel Ib.
Connect AF voltmeter across centacts 5 and
2 {2 = chassis-ground) of the “Radio/Phono”
socket,

1kfd

Abb. 19
Fig. 19
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4. Ajuster sur la pleine charge le régleur du
niveau denregistrement &t lire la tension
sur je voltmeétre électronique BF. Réduira
ansuite de 20 dB la tension de sortie du
générateur BF.

5. Injecter les fréquences de contrble affec-
tées aux différentes vitesses de défile-
ment (voir soua 6.3). Lire les valaurs res-
pactives de la tension de sortie et les
comparer avec les valeurs nominales indi-
quees au verso du schéma de circuit,
Ecart admissible: £1,5dB. Si des écarts
plus importants sont constatés, vérifier
les tensions de fonctionnement de I'ampli-
ficateur, ses composants, puis les con-
tacts de commutation du réseau correc-
teur.

8.5 Mesure de la correction & la lacture

Exécuter la mesure a toutes les vitesses de
défilament:

1. Intercaler une résistance de couplage de
10 ohme dans la ligne qui relie le pdle +
a la téte enreglstremant/iecture.

2. Brancher un générateur BF comme re-
présenté a la figure 19,

3. Mettre le magnétophone en ragime de
reproduction  (l'insartion d'une bande
magnétique n'est pas nécessaire). Bran-
cher un voltmétre BF sur les contacts 3
et 2 {2 = masse) de la prise <Hadio/
Phonos.

4. Appliquer un signal de 1000 Hz a1 régler
la tension de sortie du générateur BF de
telle facon que le voltmetre raccordé indi-
que une valeur d'environ 10V. Ne plus
modifiar alors 'a tension de sortie du
genérateur BF.

Injecter les fréquences de contrdie pres-
crites pour les différentes vitesses de défile-
ment (voir sous 6.3). Lire les valeurs de ten-
sion respectives aur le voltmétre et les com-
parer avec les valeurs nominales spécifiées
au verso du schéma de circuit. Ecart admis-
sible: + 2 dB. Des écarts plus importants
révélent la présence de composants défec-
tueux dans le réseau correctewr ou de mau-
vais contacts dans le commutateur de cor-
rection.

6.6 Mesure du bruit de fond non pondéré

La mesure du bruit de fond non pondéré,
conformément & 1a norme DIN 45405, impose
I'utilisation d’appareils de mesure dotés de
caractéristiques spéciales. Attendu que la
plupart des ateliers de dépannage ne dispo-
sent pas de teis appareils, la méthode sui-
vanta est recommandéa:

Brancher un millivoltmétre BF sur les con-
tacts 3 et 2 {2 = masase) de la prise ~Aadio/
Phonos. lnsérar une bande de test UHER
at I'effacer entierement, aprés avair tourné
le ragleur «Niveau d'enregistrements sur sa
butéde gauche. Reproduire ensuite la bande
effacée. La tension indiquée par le millivolt-
métre ne doit pas depasser une valeur de
1.6mV.

En vue de la mesure dans le canal ll, bran-
cher le millivoltmétre BF sur les contacts 5
et 2 {2 = magse) de la prise «Redio/Phono-.

4000 Report IC
4200 Report Sterea IC
4400 Report Sterso IC
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3.1 R 103, RF-Biss: The AF-Bias influences the

Borvicobirmvolasn 3.5 A 312 Geschwindigkeitseinstellung: Zur Einetel- Spuslege
lung dient ein UHER-Geschwindigkeitsmefiband. {international): Zwelspur quency response of the recorder. The volage
Die Messung wird bel der Bandgeschwindigkett Bendgeschwindig- 2.4 cm/s, 4.75 cmVs mentioned below is 8 mean value; the fins! ad-
19.05 cm!n?urchgofﬁhrt. Mit dem Regler R312 keiten (International): 9.5 w:' '19 omis justment should only be made sfter the fee-
Otinen des Gerlites die Abweichung auf X 0 % einstellen {siehe die e . quency response has been checked. Connect an
dem MeBband beiliegende Beschreibung). sudio-frequency VTVM via a voltage divider ©
Fregquenzumfang: 35— S000Hz( 2.4 cm/a) point A in accordance with Fig. 2. Adjust for e
Zur Durchfiiiwung von Einstel- und Wearfungsar- 3.8 R 4085 Batteriekontrolie: Knopf des Aussteue- 35— 8000 Hz( 4.75 cm/s) VTVM reading of 250 millivolts by means of the
beiten ist der Geriiteboden (durch LOsen der Ver- rungsreglers herausziehen und festhaiten. Mit 35---16000Hz( 9.5 cm/e) variable resistor R 103.
schiuBschrauben) und dcie lsolierplatte (durch Ab- dem Regler R 405 wird bel einer Betriebsspan- 35—20000Hz (19 cm/s) If this value cannot be attained, first check the
ziehen) zu entfernen. Gegebenenialis Leiterplatie nung von 5V der Zeiger des Anzeigsinatrumen- Gerlusch alignment of the RF block circuit. Set the record-
(Aufnahme-Wiedergabe-Verstdrker 1-198) nach tes suf den Wert 0 dB eingestelll. . > 56dB (19 cm/s) ing level control st zero. Connect sn sufio-
L3sen der Befestigungsschraube herausschwenken. spannungssbetand: fraquency VTVM across the contect 2 of the
3.7 A122 der orsten Versticker- v A
cute: Zu osnung Tongunarior sn do Kon-  Tohen 102 (0 o SR L S
tokte 1 und 2 der Buchae .Radlo/Phono” anschiie- schwoRkung ' (9 8) s minimum resding by sliding the core

Uberpriifung der NF-Elakironik Ben und mit Vollausst

1000 Hz eine Aut- 035 % ( 4,75 cm/e)
nshme machen (zur Aufnshme UHER Testband +

05 % (24 cm/e) of the coll L 101.

Die Uberprifung der NF-Elektronik kann anhand verwenden). Bel der anschlieBenden Wisder- Recording bevel Indicativn: Connest
des Biockschalibiides erfolgen. Die im Gerdt ge- gabe ein NF-Voitmeter an die Kontskite 3 und LisohdBmplung 3.2 2;:; oscillator 8cross :: m““é“cf and 33
messenen Spannungen mussen mit den im Block- 2 der Buchse .Radio/Phono” snschlieBen. Die 19 cm/s 1000 Ha: S 7048 - chassis), of the "Radio/Phono” sochet and
schaitbiid angegebenen Werten Ubereinstimmen. vom NF-Voitmeter angezeigte Spannung muB im feed a ul'gnal of 1,000 Hz at
Bereich von 0.5 V bis 2 V Hegert. Einglngo: Mikrofon: SO millivoits. Connect an sudio-frequency VIV
Sollte der Spannungswert nicht innerhalb dieses 0,12 mV — cs. 40 mV scross the contact 2 of the *Accessories® aogint
Reglereinstellungen (siehe Abb. 1); Bereiches lisgen, muB der Widerstand R 122 sn 200 9 and contect 2 (2 = chassis) of the “Redie/
zwischen 220 Ohm und 390 Ohm gedndert wer- Radio: Phono™ socket. Depress the recording. pewne
Voraussetzung for die Einsteliung aller Regler den. Eine Verdnderung des Widerstandswertes 24 mV —ca. 700 mV and start key! Adjust, by means of the record
ist, dal die Messungen bel einer einstelibaren, ist erfahrungsgemaf nur nach Austausch des an 47 kQ ing level control, a VTVM reading of 1.3 velts.
stabilen Betriesbsspannung von 8V vorgenom- Tonkoples notwendig. Phono: Now adjust the ‘mmrdlng level meter %0 reod
mean werden. 45mV —ca. 20V zero dB, by means of the varisble resistor R 148.
R 103 HF-Vormegnetisierung: Die HF-Vormagne- 4 wm der Endstule on 1 MQ
tisierung beeinf{luBt den Frequenzgang des Ge- . Ausgiinge: 1.6V/4Q: 3.3 R 138, Automatic level control: M“W"‘Wz
rites. Die unte ebone Spannung Ist ein Tongenerator am Lavtstérkeregier RS anschlie- 500 mV - 2 V/15 kQ ss under R 148 level control Indicating
Mittelwert; die endgOitige Einstellung erfolgt Ben und 1000 Hz/ca. S50 mV einspeisen. Laut- ALC In position | (speech). Feed in 1000 Ha,
nach der Kontrolle des Frequenzganges. NF- spracher abschaiten und Lautsprecherausgang Stromaufnahme: max. 440 mA 0.5 mV at socket “Mikro” points 3 and 2 {chessis-
Voltmeter im Punkt (A) gema3 Abb. 2 Gber don mit sinem Widerstand 4 Ohm/t W abachileBen. (in Stellyng .Start” bei ground). The output voltage indicated by the LF
Spannungsteiler anschiieBen. Mit R103 wird Parallel dazu NF-Voltmeter und Oszillograph an- 19 cm/s, Band eingelegt. millivoltmeter mustbe 1.3V ¥ 1 dB. TSI
punme! r im :ﬁlmlur eina Spannunfg von schlieBen. Lautatbrkereglar zu) Ig"ﬂlnc:nu the input vnltlogo l:L:tBh mv (t:“ l‘l&
MV einges Gerat suf Start schelten. Lautstéirkeregler soweit mversorgung: w adjust an output voltage with con
Wird. ar Wert nicht erreicht, so Ist zuniichst aufdrehen, bis die vom QOsziliogrephen ange- Stro ] fdt‘;ﬂ':ung-lﬁy:ﬂ%mrr which must be 1.3V (+1 —1.5dB).
der . ch des HF-Sperrkreises 2u (berpri- zeigte Stnuskurve ankesppt (sishe Abb.3). Am Z 212 oder Nickel-
fen. Aussteuerungsregler auf O stellenk NF-Voit- NF-Voitmeter muB jeizt eine Spannung von min- Cadmium-Akkumulator 3.4 Control timee:
meater an Kﬂntﬂk! 2 d"r BUd‘“ .Zulltzg!rﬂte' dﬂ'ﬂtﬂm 1.6V (Q ﬂ.% W) ﬂngﬁlﬂim “rdﬂﬂ. Z 214 oelar w 34.1. sm= for mlng “‘" I.pmfﬂ mw “
und an Kontakt 2 (2 == Masse) der Buchse NF-Volitmeter Ri 2 10 MQ. Z 124 A 1 oder Auto- teed in 1000 Hz/S mV ot socket “Mikro®. Alwe
.Radio/Phono” anschlieBen und durch Verschie- anschiuSkabel Typ K 717 reducing the Input voltege to 0.5 mV (— 20d8B),
ben des Ferrit-Kernes der Spule L 101 Hoch- Mechanische tr12V the output voltage of 1.3V £ 1 dB must have
frequenzapannung auf Minimum einstelien. 5. mm appeared after a period of 12 sec + 6 sec.
R 148 Ausste : Uber die Kontakte Vor jeder Prifung sind sowoh! die Gummiriemen
1 und 2 (2 -= Masse) der Buchse _Radio/Phono” als such die L;Eﬂlmn allar rotierenden und 3.42. !"""" _d""ﬂ’ over ALC switch to position
wird vom Tongonarator eine Spannung von ca. durch Friktion getriesbenen Telle des Laufwerkes 2 "Musik”. Feed in 1000 H/30 mV ot sodmt
50 mV bel 1000 Hz eingespeist. An Konlakt 2 mit Alkohol zu reinigen. Radio/Phono” points 1 and 2 (chassis-
der Buchse .Zusatzgerdte® und an Komakt 2 Dio Mossungen werdsn bel dar Bendgeochwindig- Aher reducing the input voltage to §
(2 = Masse) der Buchse _Radio/Phono” wird keil 19,05 cm/s durchgefiiht (—20 dB). the output voliage of 1.3V ¢ 1 dB
ein NF-Volimeter angeschiossen. Die Testen must have asppeared after a period of 76 ase
Aufnahme, Pause und Start dricken. Aussteuo- 5.1 Kupplungen: Service Instructions + 35 sec.

a) Gerat auf Stop schaften. Gemii Abb. 4 den
Abwickelzug prufen.
Sollwert: 40 p £ 5p baw. 04 N £ 0,05 N.
b) Gerdt auf Start schalten. GemdB Abb. 4 Auf-
] wickelzug messen. Faderwaage darf nicht ab- 1. Opening the machine
gezogen werden.
Soliwert: 32p £ 12p baw. 032N £ 0,12N.

3.5R 312, Speed sdjustment: The speed is odjusted
by using an UHER Speed Test Tape at the spesd
of 7 172 ips. Thread the tepe and read the
ation. Adjust the deviation to 1 zero
means of the variable resiator R 312
capable of counter-balancing deviations
to approximately 1 8%,

rungsregier 8o einstellen, def3 das Voltmeter
eing Ninderfrequenzspannung von 13V an-
reigt. R 148 ist so abzugloichen, dal} der Zeiger
des Aussteuerungsinstrumentes den Wert 0 d8
snr#igl.

. R 138 Aussteuverungssutomstik: MeBanordnung
wie unter R 148 Aussteuerungsanzeige Schalter

shey

In order 1o carry ol adjusting and mainienance
work, loosen locking screws and remove boltom

ALC in Gwllung } (Sproche). An dei Buchse g 2 andruckrolle lid of the machine's housing, then pult-off msulahing

) » I 3.6 R 405, Adjustment of the recording level melay
-Mikro Punlg 3 und 2 (Masse) 1000 Hz, 0.5 mV Gerst auf Start schalten. Andruck gem#f} Abb. 5 piate. H necessary loosen fixing screws and lum for battery Nife indication: Pull the knob of the
cinspeisen. Die vom NF-Millivoitmater ange- measen. out printed circult board {record/playback amplher recording level control and keep it in that pegle

zeigte Ausgangsspannung mul} 1.3V * 1 dB be- 1-199)
tragen, AnschlieQend die Eingangsspannung auf
18 mV erhdhen (-+ 30 dB). Mit dem Regler R 138
wird nun eine¢ Ausgangsspannung eingestelit, die

bet 1.3V (11 —1.5dB) liegt.

Sollwert: 415p £ 35 p baw. 4, 1SN L 035 N.

5.3 Schwungmasse (siehe Abb 6):
Zur Messung der Andruckkraft Federwaage am
Punkt a einhingen. Taste Start drucken und 2 Checking the Low Frequency Electronic

tion. Adjust the variable resisior R 405 eo thel
the meter reads zero dB at a supply volege of
5 volts.

3.7 R 122, Negetive fesdback of the first anpliler
stage: For the measurement connect audio-fre-

Federwaage in entgegengesatzter Richtung 2um
! Regelzsiten: Andruck der Sch sse (A) an des An- Checking of the LF electronic may be effected quency signal rator o contacts | and 2 of
}.1. Sprache: Zur Kontrolle der Hochregelzeit trisbsrad (B) abziehen, bie das Antriebsrad {B) based on the block schemalic diagram. The len- socket “"Rad no" and make 8 reconding

werden an der Buchse .Mikro™ 1000 Hz/5mV ein-
gespeist. Noch Vesringern der Eingangsspan-
nung auft 0.5 mV (— 20dB) mul} sich in einer

von der Schwungmasse (A) nicht mehr snge-
tricben wird.
Sollwert: 80 p+Spbzw. 08N 005 N.

sion measured in the unil have 10 be in accordance
with the data indicated in the blotk schamalic

dipgeem.

maximum leval 1000 Hz (for the recording wae

UHER test tape). With the subsequent ph%ﬁd
connect an LF tube voltmeter 1o contacts 3 and

2 of socketl "Radio/Phono”. The voitage indicat-

Zeit”~ 12 sec. £ 6 sec. die Ausgangsspannung
von X 1 dB eingestelit haben. erforderiich, siehe Serviceanieitung
1.2. Musik: Schalter ALC in Stellung 2 Musik um- 3. Adiustment of variable resietors
ﬂnlmr;;' An der Buchse .Radio/Phono” Punkt 1 (ree Fig. 1):
2 (Masse) 1000 H2/50 mV einspeisen. Nach .
( ) “pe ° 6. Technische Daten: A prerequialte for any alignment is that measure-

Vertingern der Eingangsspamnung auf 5mV
{(—20 dB) muf sich in giner Zeit von 75sec. 1 Alle technischen Daten werden entsprechend ments be made while the recorder is fed with an
den durch die deutschen Normen (DIN) fost- adjusteble and constent supply voltage of

35 sec. die Ausgangsapannung von 1.3V ! 1dB
eingestelit haben. gelegten MeBvorschriften fur Magnetiongerste 6 volts.

angegeben Als Bezugsband dient BASF-DP 26
Charge C 264 Z.

Wird eine Einstellung der genannten Sollwerte ed by the LF voltmeter must be in the renge of

08-2v.

Should the voltage value not be within this
range, the resistar R 122 must be varied be-
tween 2202 and 390 Q. A change in the re-
sistance value, as experience has shown s
anly necessary after the replacement of » sound
head.

iy
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Gezreichnot in Stallung Autnahme bzw Ruhestellung
Drawing refers to position record and pause raspeclively



4. Checking the final stage:

Connect audio-frequency signal generstor to
volume control RS and feed in 1000 Hz/approx.
50 mV. Disconnect loudspeaker and terminate
loudspeaker output Into a resistor of 4 Q/1W.
Connect an LF voltmeter and an oscilloscope
in paralle! with this circuit.

Turn recorder to Start, turn on the volume con-
trof up to a point where the sine curve displayed
by the oscilloscope flattens out {see Fig. 8).

At the LF voltmeter, a voltage of not less than
18V ( - 065 W) must now be indicated.

AF voltmeter Ri 2 10 MQ.

5. Mechanical measurement:

Whenaver the recorder is checked, always clean
with pure alcohol the rubber belts and the
treads of all the rotating parts of the mechanism,
that are driven by friction.

The measurements should be made at tape speed
19.05 cm/s

5.1 Clwiches:

8} Operate position “Stop”. Check the friction
of the clutch according to Fig. 4.

Nominsl velue: 40p 2 5por0.4 N1 0.05N.

b) Operate position “Start”™ and measure the
pull of the turntable as shown in Fig. 4.
Spring balance must not be removed.
Nominal value: 32p £ 12por0.32N + 0.12N.

L2 Proonure roller:

Operate position “Start”. Measure the pressure
#s shown in Fig. 5.
Nominal velue:
MN5p23SpordISNT0I5N.

5.3 Fiywheel (see Fig 6)
F~- measuring the force of the pressaure. hook in
pring balence at point a. Press the Start
Pa,-bDutlon and tension the spring balance in
the opposite direction for pressing the Hywhee!
(A) onto the drive wheel (B), until the drive
whee! (8) 18 no longer driven by the flywheel (A).

Nominal value: 80p t5por 0.0 N + 0.05 N.

AH adjustments, that shouid become necessary
have 1o be mude as described in the Service
Manual.

8. Technical Specifications:

AN specifications are given on the basis of the
pertaining German DIN slandards. For measure-
manis use BASF-DP 26 Test tape batch no.
C 284 Z only.

Recording Sense

(mtermational

standsrt): two trocks

Tope Speeds (inter- 15/16ips, | 7/8 ips,
national standart): 33/4ips, 71/2 ps

Frequency response: 35— 5000Hzat t5/161ps
35— BO000Hzatt 7/8 1ps
35—16.000 Hz at 3 3/4 ips
35-20000Hzat? 12ips

Signel-to-nolse

ratio, weighled: = 56 dB (7 /2 ips)

Wow and Flutter: t 02 Y% {19 cm/s)
t 025%( 95 cm/s)
¥ 0.35%( 4.75 cm/s)
+05 %(24 cm/s)

Erasure

“ips 1000 Haz: > 70 dB

MH: Micro:
012 mV — approx 40 mV
across 200 L
Radio-

2.4 MV — approx. 700 mV
ncroes 47 kQ

Phono:

45 mV — approx. 20V
across 1 M2

16V/4Q;
500 mV -2 VIS kR

440 mA max. in "start”
poaltion at 7 1/2 ips tape
nserted, volume control
at zero

5 flashlight celis {1.5 volts
each) or “dryfit PC”
storage battery Z 212 or
nickel-cadmium storage
hattery Z 214 or Model

Z 124 A 1 mamnsoperated
power unil or an auto-
mobile adapior cable
(Madel X 717 for 12 volts)

Outputs:

Consumption:

Power Supplies:

Instructions de Service

1. Ouverture du magnétophone

Pouwr 'exécution des travaux de réglage et d'en-
tretion, ouvrir 1a base du coffrel, aprés le desserage
das vis de frxation et retirer Ia plaque isolante. Si
nécessaire touwrner dehors la plaque de cikcut
impnmé  (amphkiicateur  enregistrementilecture
1-199)

2. Contrdle de ’électronique
de basse fréquence

Pow 18 contrdle de Idectronique de BF vous
pouve? vous référar au bloc-diagramme Les ten-
gions mesurdas dans la machine doivent cormes-
pondre aux valeurs indiquees au bloc-diagramme.

3. Réglage des potentiométres (voir fig. 1):

Le réglage des potentiométres s'opére en pré-
sence d'une tension de fonclionnement stable

de 6V.

3.7 R 103 — Prémagnétisation HF: La prémagnéti-
s.'lon HF se repearcute aur la courbe de réponsoe
enregistrement-lecture du magnétophone et sur
la distorsion harmoniquo de Fenregistrement. Lo
tension indiquée ci-dessous représents une
valeur moyenne. Le réglage delimtif s'exécule
aprés le contrble de la courbe de réponse et de
la distorsion harmoniqué.

A travers un diviseur de tension, brancher un
voltmétre BF au point de connexion 116 {voir
fig 2. Ajusler le potentiométre R 103 de fagon
que o voltmoétre Indique une tension de 250 mV,

Si cette valeur ne peut pas dtre obtenue, véri-
fier I'dquilibrage du hitre de coupure HF . Ajusler
le modulométre sur -0« A I'side du régleur
«REC. LEVs, Brancher le voltmétre BF sur le
contact 2 de la prise «Accessories. et sur le
contact 2 (masse) de la prise -Hadio/Phono-.
Agir sur le noyau de lerrite de [a bobine L 101
pour donner 3 la tension HF sa valeur minimale.

3.2 R 148 — Ajustage du modulomeétre: Brancher un

géndrateur BF sur les cantacts | et 2 de Ia prigse
«Radio/Phono-, Appliquer un signal de 1000 Hz
3 environ 50 mV.

Raccorder un volitmétre BF sur le contact 2 de
la prise e<Accessoirese 8t sur le contact 2
(masse) de la prise «Radio/Phono-. Enfoncer les
touches <Enregisirement., «Pause. st -Start-.
falre tourner le régleur de niveau -REC LLV..
vers la droite, jusqu's ce que le voitmeétre in.
dique une tension de 1 3 V.

Ajuster ensuite le potentiomélre R 148, de fagon
que l'aigutlle du modulometre c’immobilise sur
«QdB.,

Anderungsstute (D

R101/47 k~-22k. R136/47 k- 33 k,

R 43120 Ohim— 10 Ohm, R 148100 k - 10 k:

R 2017100 Ohm entfall, datiir Brucke einititen;

C 202/0018uF -0.018uF, C 203/0.068uF - 0.082,.F,
RADIO/PHONO Buchse 3polig - Spolig.

3.3 R 138 — Ajustage du systéme de réglage auto-
matique du niveau d'enregistrement: Opérer
comme décrit ci-dessus pour le polentiométre
R 148. Raccorder un générateur sy les contacts
3 et 2 (masse) de la prise «Micro- Applquer
un signal de 1000 Hz & 0.5 mV. Mettre le sélec-
teur ALC en position 1 (<Paroles).

Le millivoltmétre BF doit indiquer une tension
de sortie de 1,3V 1 | dB. Augmenter Ia tension
d'entrée sur une valeur de 16 mV. Avec le po-
tentiométre R 138 ajuster ia tension de sortie
sur 1.3V ([(+1 —15dB)

3.4 Contrdle du temps de comection:

3.4.1. -Parole=;: Le sélecteur ALC se trouve dans sa
position 1 («Parole-). Avec le générateur BF
branché sur les contacts 3 et 2 de lo prise
-Micro», appliquer un signal de 1000 Hz 8 SmV,
Abaisser sur 0.5mV (-— 20dB) le niveau de
sortie du générateur BF. Aprés 12 sec. 1 6 soc.,
la tension de sortie indiquée par le millivolt-
métre doit reprendre sa valeur de 1,3V 1 1 dB.

3.4.2. -Musique=: Meltre le gsélecteur ALC dans sa
position 2 (<Musique-) Avec le généraleur BF
branché sur les contacts 1 et 2 (masse) de la
prise sRadio/Phono-, appliquer un signal de
1000 Hz & 50 mV. Abaisser sur S mV (—20 dB)
le niveau de sortie du générateur BF. Apreés
7S sec. + 35 sec.. la tension de sortie indiquée
par le mitlivolimétre doit reprendre sa valeur de
1.3v+1dB

3.5A 312 — Ajustage de la vitesse de défilement:
L'ajustage s’'effectue avec une bande de mesure
de défilement UHER et & une vitesse de 1905
cm/s. Agir sur le potentiométre R 312 pour
amener & * 0% l'erreur de la vitesse de défile-
ment (consulter les Instructions jointes a o
bande de mesure UHER).

3.6 R 405 -—— Contrble de la batterie: Tirer en avant
le bouton du régleur <REC. LEV.+ et le main-
tenir dans cette position. A une tension de
fonctionnement de 5 V, agir sur le potenliométre
R 405 jusqu'd ce qua l'aiguille du modulométre
s'immobilise en face de -0 dB-.

3.7R 122 — Contre-réaction du premier étage am-
plificateur: Brancher un générateur BF sur les
contacls 1 et 2 de la prise -Radio/Phono. et
exécuter un enregistrement en pleine charge
(ntvenu maximal d'enreqistrement) du signal de
1000 Hz. Utiliser 4 cet elffet uno bande do test
LHER.

Haccorder ensulte un volimétre & lampe BF sur
les contacts 3 et 2 de la prise -Radio/Phonos el
enclencher le magnétophone en régime <Repro-
duction=, La tension indiquée par le voltmeétre
don &tre silvée entre0.5Vet 2V

Si la volour de (a tension est incorrecte, mo-
fler I'sjusiage du potentiométre R 122 (enlre
220 ohms et 390 ohms). Un tel réajustage n'est
en génédral nfcossaire qu'sprés I'échange de In
l6te magnétique.

4. Contrdle de I'étage final:

Brancher un générateur BF sur le régleur R 5 du
volume acoustique el injecter un signd! de
1000 Hz & 50 mV. Deconnecter e haut-parleur et
terminer la sortie de ce dernier avec une ré-
sistanre de 4 ochms/1! W. Raccorder en paralléle
a ceilte sortie un valtmetre BF et un oscillo-
qgraphe.

Enfoncer ia toucho «Starts ot manauvrer vers la
droile le bouton du régleur -Volume-, jusqu'a
ce quune courbe sinusoidale opparaisse sur
I'écran de l'osciliographe (voir fig. 3). Le voit.
meétre BF doit alors indiquer une tension dau
mona 1.6V (2 0.65 W)

Voltmétre BF Ri & 10 MQ,
5. Contrdle mécanique:

Avant chaque mise en opération du magnéto-
phone passer un chiffon imbibé d’'alcool sur les
courroies de caoutchouc, aingl que sur les sur-

faces de roulement de tous les organes towur
nants et entrainés par friction.

Les mesuras s'exécutent on présence d une viless
de défilement de 19,05 cmis.

5.1 Embrayspes:

8) Mettre le magnétophone dans sa positio
+Stop.. Conformément & la fig. 4, mesurer |
traction de déroulement.

Valeur nominale:
WWptSpresp.04ANTO005N.

b) Mettre le magnétophone dans sa positio
«Starts. Conformément a la fig. 4, mesurer |
traction d'enroulament. Le peése-ressort n
doit pas étre étirél

Valeur nominale:
2pt12presp. 032N * 0,12 N.

8.2 Galet de pression:

Mettre le magnétophone dans 8a positiol
«Start=. Mesurer 'effort selon fig. 5

Valeur nominale:
A15pT3Spresp.4,15+0,35N.

3.3 Volant vorr fig 6)

Pour la mesure de cet effart, accrocher un pése
ressort au point a et enfoncer ia touche «Start.
Elirer lo pése-ressort pour supprimer la frictior
entre le volant (A) et la roue d entrainement (B)

Valeur nominsle:
0ptSpresp.08NT0,05N.

St une adaptation des valeurs nominales devien
nécessaire voir instructionsg de service.

8. Caractéristiques techniques:

Toutes les caracténstiques techniques ont été
délerminées au moyen d une bande de référence
4 faible bruit de fond (BASF-DP 26 Charge
C264 72) et d'aprés les méthodes prescotes
pour tes magnétophones par les normes alle-
mandes DIN

Enregistrement
(international): b deux pistes
Vitesse
de défilement Jdacmis, 475 cm/a,
(international): 95cm/s, 19cm/s
Gamme 35— 5000 Hz (2.4 cm/s)
de fréquences: 35— B0OO00Q Hz (4,75 cm/s)
35— 16000 H7 (9.5 cm/s)
3520000 Hz (19 cm/s)
Dynamique: 56 dB (19 cm/s)
Plasurage: +02 % (19 cm/s)
+025%{ 995 cm/s)
+ 035 % ( 4.75 cm/s)
+05 % (24 cm/s)
Dynemique
d'eflacement
en19cm/s 1000 Hz: .- 70 dB
Entrées: Microphone.
012 mV — env 40 mV
a200Q
Radio:
24 mV —env 700 mV
47 kQ
Phono
450 mV —env. 20V
a1 MQ
Sortie: 16V4Q
SO0 mV - 2VAI5 kY
Puissance max. 440 mA (en position
consommee: «Statte a 19 cm/s, la
bande ingérée, fermes lo
contréle de volumoe)
Alimentation 5 piles «torche. de t 5V
en courant: chacune, battenes

spécigles Z 212 ou 2 214,
bloc sectemr 7 124 At oy
hattene auto avec cable
de connexon

typeK 717 {12 V)

Modification stage: (1)

R101/47k-22k; R136/47 k- 33 k;
R143/12000m - 10 0hm. R 1487100 & - 13D k,

R 201/ 100 Ohm omitted (solder bridge nstead);

C 2020015, F -0 018i:F, C 20370088 F - 0082ufF,
RARIQ/FHONO socket 3pin - Spmn.

A
Wp ! t0p
el
A0p Y Sp Abb. § I
Fig. 5




Sorvicehlnwelse

Oftnon des Gerlites

Zur Durchhilwvung von Einstedl- und Wartungsar-
haiten ist der Geriiteboden {(durch Losen der Ver-
schivBaschrauben) und de solerplatte (durch Ab-
2ehan) 2u entfaman. Gegebsnentalis Leiterplatio
(Autnahme-Wiedergabe-Verstarker 1-198) nach
Ldsen der Betestigungsschraube herausschwenken

Uberprifung der NF-Elektronik

Dwe Uberprutung der NF-Elektronik kann anpand
des Blockschallbides erfoigon. Die im Gerat ge-
messenen Spannungen mussen mit den ym Block-
schalibid angegebenan Werten uberainstimmen.

3. Regilereinstsliiungen (siehe Abb. 1):

3.1

3.2

33

B s W leMy

bl fwRlbg

.......{"

a. Voraussetzung tur die Einstelung der Regier
ist, daB dse Massungen bDei asner einstelibaren,
stabien Betrisbsspannung von 6 V vorgenommen
werden

b. Als MeBausgang hir Kanal | disnen de Kon-
takte 2 der Buchse _Zusalzgerale™ und 2 (2 =
Masse) de¢ Buchse .Radw/Phona”,

c Als MeBausgang fur Kanal il chent de« Kon-
takt der Buchse _Lautsprecher” Kanal il, wenn
de Verbindung 2wischen Kontakt 507 und der
Buchse gelost und nunmely oina Verbindung mil
Buchse und R 205 hargestelil wird (siehe AbD. 2}
Als Mussepunkt dient der Kontakt 2 der Buchse
.Radw/Phono”. Nach erfoigten Messungen Ongi-
nalschaltung wieder harstellen.

C 1/C 4 HF-Yormagnetisierung: Dwe HF-Vormag-
netiserung beentiut den Frequenzgang des Ge-
rates. Dwa unten angegebenen Spannungen sind
Mittelwerte. Die endguitige Einstellung egfolgt
nach der Kontrolle Jes Frequenzganges. Garit
aut _Sterec” und _Aulnahme” schalten. NF-Volt-
meter uber einen Spannungsteser (100 kOhm +
Ohm) gema Abb 3 nacheinander an beide
systerne anschiieBen Mit C 1 wird fur Kanal |,
C 4 tur Kanal § am NF -Voltrmeter eine Span-
nung von ca. 190 mV (Typ 4200) bzw. ca. 150 mV
{(Typ 4400) eingestelil. Wird deser Wert nicht
erreicht. 30 81 zunachsl der Abglexch des Zu-
gehorigen HF-Spenkreises | 5/C 9 bzw. L 6/C 10
2u uberpnuten. Dazu Regler P 1 und P Il auf 0 stellen.
NF Voltmeter am MeBausgang tur Kanal | (swehe
Abs. 3b) brw Kanal I (sishe Abs. 3c) anschisBan
und dusrch Verscheeben des Ferrit-Kames von L 5
bzw. L 8 Hochfrequanzspannung Baut Minsmum
sinstelien,

R 13/R 52 Ausstsuerungsanisige: Tongenerator
an v Kontakte 1 und 2 bzw. 4 und 2 (2 =—
Masse) der Buchse _Raco/Phono™ anschhelBen
und eine Spamnung von ca. 50 mV bei 333 Hz
sinspaisen NF-Voitmeater an MeSausgang fur Kanal |
(ssehe Abs Jb) bzw. Kanal Il (siehe Abs 3c) an-
schveBen. Gerat aul _Stereo” und _Aufnahme”
schalten. Regler P | sowie P H 30 einstelien, da8l
das Volimeter eine Nedarfrequenzspannung von
1.1 V aul jedem Kanal anzewgt. R 23 bzw R 52
so abgleichan, daB die Zeiger desr Anzeigemstru-
mente aul dar Marke Zwischen dem schwarzen
und dem roten Feld stehen

R 33 Gegenkopplung der 1. Verstirkerstufen:
Ewna Ewnsteliung 181 nur erforderkch, wenn der
Tonkop! oder emn Transislor ausgewechsell wird.
HF -Vormagnetisierung und Aussisusrungsaniage
mussen nchlig engestelit sein.

wiemlf FRRA M
\1 Pt e ¢ Plimmsty

Tnmanmatnr mit den Kontakten 1 und 2 bew. 4

2 (2 = Masse) der Buchse .Radio/Phono”
vurbmdon und aul UMER-Testband bes der Band-
geschwindigkeit 19 cm/s ein 333 Hz Signal mit

Vollausstisusrung in Stellung .Stereo” aul beiden

Spwen autreichnen. Testauinahme wiedergeben.
NF-Voitmeter und Oszilograph am MeBausgang
Kanal | (s Abs 3b) anschiisBen. Wiedergabe-
spannung notieren, NF-Voltmeter jetzt am Me8-
ausgang Kanal il (s. Abs. 3c) anschiieBen und mit
dem Regier R 33 die Spanaung, weiche am Kanal |
geimessan wurde, sinstellen. Bei beiden Messungen
muB die Wiedergabespannung 2wischen 05V
und 2 V begen und der vom Oszilographen an-
gexsigle Sinus einwandfrei semn.

R 312 Geschwindigkeitssinstellung: Zur Einetel-
lung dient sin UHER-Geschwindigkeitsmelband.

Dis Messung wird bel der Bandgeschwindigkeit
19,05 crv/s durchgefihrt. Mit dem Regler R 312
die Abweichung asuf T 0 % enstellen (siehe dis

dem MeBband beiliegende Beschraibung).

R 405 Batteriekontrofle: Knopf des Pegelreglers
Il harausziehen und festhalien. Mit dem Regler
R 405 wird bei einer Betiwebsspannung von 5V
der Zesger des Anzeigenstrumentes fur Kanat Il
auf die Marke 2wischen schwarzem und rotem

Feld eingestelit.

Uberpriifung der Endstufen:

Tongenerator am Laulstarkeregier R 78 baw.
R 790 anschieBen und 333 Mr/ica. 50 mV ain-
speisen. Lautsprecher abschalten und Laulspre-
charausgang mil einem Widerstand 4 Ohm/1 W
ahachlielen. Parallel dazu NF-Volimeter und
Qszillograph anschlieBen.

Gerat auf Start schalten, Lautstiirkeregler soweit
aufdrehen, bis die vom Oszillographen ange-
zeigte Sinuskurve ankappl (siehe Abb. 4). Am
NF -Voltmeter mul} jeizt eine Spannung von min-
dasicns 1.8V (2 0,65 W) angezeigt werden.

NF-Volimeter Ri 22 10 MQ.

echaniacho Prilfung

Vor jeder Prifung sind sowohl die Gummiriemaen
als auch die Laufflachen aller rotierenden und
durch Friktion geiriebenen Telle des Laufwerkes
mit Alkohol zu reinigen.

Die Messungen wearden bei der Bandgeschwindig-
kest 19,05 cmis durchgefuhit.

5.1 Kupplungen:

a) Gerst auf Stop schaiten. Gemdll Abb. 5 den
Abwickelzug prufen.
Sollwert: 40 p1 5p bzaw. 04 N1 0,05 N.

b) Gerat auf Start schalten. Gemil Abb. 5 Aulf-
wickelzug messen. Federwaage darf nicht ab-

gezogen werden.
Sollwert: 32p L 12p baw. 032N £ 0,12 N.

8.2 Andrucikrolle

Gerét auf Start schalten. Andruck geméll Abb. 8

messan.
Soltwert: 415 p 1 35 p baw. 4,15 N1 0,35 N.

5.9 Schwunomasss (#ehs Abh. 7)

Zur Meassung der Andruckkraft Federwaage am
Punkt a esinhingen. Taste Start dricken und
Federwaage in entgegengesetzter Richtung zum
Andruck der Schwungmasse (A) an das An-
triebsrad (B) abziehen, bis das Antriebsrad (8)
von der Schwungmasse (A) nicht mehr ange-
trisben wird.

Soliwert: 80 p £ 5p baw. 0,8 N £ 0,05 N.

1.

2.

Wird eine Einsteliung der gensnnten Sollwerte
erforderiich, sishe Servicean|eitung.

Tochninche Daten:

Alle technischepg Daten werden entsprechend
den durch die deutschen Normen (DIN) fest-
gelegten Mebvorsclviften fur Magnettongeriite
angegeben. Als Bezugsband dient BASF-DP 26

Charge C 264 2.

Spurlage UHER 4200 Report Stereo |C
{International): Zweispur
UHER 4400 Report Sterec IC
Vierspur
Bandgeschwindig- 2.4 cm/s, 4,75 cm/s
keiten (International): 9.5cm/s 19 cm/e
Frequenzumiang: 35— S000Hz( 2.4 cm/s)
35— 8000Hz ( 4.75cm/s)
35—16000Hz ( 9.5 cm/s)
35—20000Hz (19 cm/s)
Ruhegeriusch-
spannungsabstand - 56 dB (4200)
(19 cm/s): -+ 54 dB (4400)
TonhShen- +02 % (19 c¢m/g)
schwankung: +025% ( 95 cm/s)
+ 0,35 % { 4.75 cavs)
Y05 %% ( 24 cm/s}
Léschdimpfung
19 cm/s 1000 Hz: > 70 dB
Einglinge: Mikrofon:
012 mV —ca. 40 mV
an 200 Q
Radio:
1,8 mV -—csa. 700 mV
an 47 kQ
Phono:
70mV—ca. 20V
an 1 MQ
Ausginge: 2xca 2V/aQ
2xca 1 VILKQ
Stromaufnahme: max. 450 mA (in Stellung
Stlurt” bei 19 cm/s, Band
eingeleqt, Lautstarke-
regler zu)
Stromversorgung: 5 Monozellen 1.5 V oder
~dryfit PC~-Akkumulator
Z 212 oder Nickel-Cad-
mium-Akkunulator Z 214
ocder Nelzgertt Z124 A
oder AutcanschliuBhkabe)
Typ K 717 fur 12V
Service Instructions
Opening the machine

in order 10 carry oul adyusting and mamntenance
work, lposen locking screws and remove boltom
Itd of tha machwine's housing, then pull-oft msulating
plate. I necessary woasn fixng screws and tum
out prnnted circuit board (record/playback amphfier
1-199).

Checidng the Low Frequency Electronic

Checking of the LF electronic may be eftected
based on the block achematic diagram. The ten-
ston measured in the unil have 10 be n accordance
with the data indicsted in the block schematic
diagram.
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Gezeichnel in Stellung Autnahme baw. Ruheastetiung
Drawing refers to position record and pause respectively
Dessiner & la position envegistrement et pause respectivement

3.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Adjustment of variable resistors
(see Fig. 1):

a Belore atiusting the controls, the measure
ments must bs made with an adjusiable siable

operating voitage of 6 volts.
b. Contact 2 of the ACCESSORIES socket and
comact 2 of the RADIO/PHONO socket (ground}

serves as the measuring output for channal |

¢. The LOUDSPEAKER CHANNEL Il sockel
serves 4l the measwuring output for channel i
when the strap between comtact 507 and Hw
sochet 13 removed 30 as 10 make & Connection
betwean the socketl and R 205 (see Fiy 2) Al
completing the measuroments, reestablish thy
ongngl Cucuill.

C 1/C 4 RF bias: The RF bias influences the fre-
quency response of the recorder. The vollage
stated Delow are average values. The lingl ad
justment should be made afler checking the g
quency response. Swiich recorder to STEREQ
and RECORD Connact the AF voltmeter by way
of an attenuator {100 kdocohme + 1 kioohm) i
shown in Fig. 3 (10 the two head systems n g
cessuon. Adjust C 1 80 that the AF voltmelst
indicates a woitage of sbout 190 milivolls
(Modei 4200) on channetl |, then adjust C 4 0
thal the AF voltmeter indicaiez a voitage ol
about 150 millivolis (Modal 4400) on channal &
i these values are not atlained, first chack ad
justment of the assocuated RF wavetraps L S/C 8
and L 8/C 10. For this purpose, set controls P |
and P i to 0. Connect AF voitmates to moasuring
output for channel 1 (see par 3b) and then kw
channel il {see par. 3¢) and adjust RF bus
minimum value by displacing the ferrite core ol
LS and thon ot L 6.

R 23/R 52 Recording level indication: Comect
audio oscillator to contacts 1 and 2 and ihen 4
and 2 (2 = chassis) RADID/PHONGO socket and
apply a voltage of about 50 milkvoits at 333 cps.
Comnact AF voltmetar (0 measunng output ot
channel | (see par. 3b) and then to that for cham
nel Il (see par 3c) Switch recorder to STEREQ
and RECORD Adyust controis P anii PR 0
that AF voitmaier indicales an AF woltage of 1.1
volis on each channel Adjust R 23 and then R 52
uniN the ponted of the indicating instrumenl ds-
tlects 10 the mark betwesn the biack and the red
el

R 33 Feedback of 18t amplifier stages. The
adusiment i3 only necessary when tha soungd
head or a fransistor 18 changed The RF bias and
the racording level uxhcation must be conecly
adusiaed Connect audio oscdiator o contacts 1
and 2 and then 4 and 2 {2 = chasws) of the
RADIO/PHONO socket and record on UHER lest
tape, al a tape speed of 19 cysaec, a 333 ¢pe
signal al maxmum recording level i posRion
*Stereo” on both tracks. Play back the tesl re-
cording.

Connecl AF voltmeter and an oscWloscope Lo
measunng outpul Channsi | (see par 3b) Meke
a note of the reproduchion vollage, now connect
AF volimetler to measunng output Channel §
(see par 3c) and adgust that vollage with control
R 33 which had been maasuw sd al Channei | Wb
both measwemanis the reproduction volags
must be between OS5V and 2V and the ane
indicated by the oOscilloscope must be faultiess

A 312 Tape speed adjustment: Adjust tho lape
speed with the UMER speed-test lupe and
measure the speed at 71/2108 (19.05 cm/sec)
10 determune the dewviation. Use conirol R 312 10
raduce devistion to 1 0 % . Accurate operating
instructions are included with each teut tapa

R 405 Battery check. Pull out button ol level
control 1l and hold in that position. Use control
R 405 and an operaling voltage of 5 volis to de-
flect the pointer of the .ndicating instrument fos
channel 11 to the mark botween the black and the
red held. ’

vOoli
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Cheeldng the final stags:

Connect auvdio-fruquency signal gencrator 10
volume conttol R78 or R79 resp and teed i
333 Mziapprox. S0 mV. Disconnect loudspeakef
and terminate loudspeaker outpul 110 d resislof
of 4Q/11W. Connect an LF voltmeter and an
oscHioscope n parallel with this circunt.

Turn recorder to Start, turn on the volume con-
trol up to & point where the sine curve dispiayed
by the oscilloscope llattens out (see Fig. 3).

Al the LF volimeter, a voitage of not less than
1.8V (= 0.65 W) must now be indicated.

AF voltmeter Ri 2 10 M{Q.

leochanicsl moeasuremaoent:

Whenever the recorder is checked, always clean
with pure slcoho!l the rubber beits and the
reads of all the rotaung parts of the mechanism,
that are driven by friction.

the measwements should be made al tape
spead 1905 cm/s

5.1 Clutches:

a) Operate position “Stop”. Check the friction

of the clutch according 10 Fig 5
Nominal value: 40p tSpor0ANTO.05N.

b) Operate position “Start” and measure the
pull of the turntable as shown In Fig b
Spnng balance must not be removed.

Nominal value: 32p 2 12por0.32N 12 012N

&, 3 Pro@gurd rollar:

Operate position “Start”. Measure the pressyre
as shown in Fig 6.

MNominal value:
H45p235por4.1SNLOIBN.

5.3 Flywhee! (see Fig. 7)

Pl

For measuring the force of the pressure, hook in
the spring balance at point a. Press the Stan
push-bution and lension the spring balance in
the opposite direction for pressing the Hywhee!
(A) onlo the drive wheel (B), untl the drive
wheel (B) 18 no longer driven by the Hywheet (A).
Nominal value: 80 pt5por0BNTOOSN.

Al sdjustments, that should become necessary
have to be made as described in the Service

Manual,

. Technical Specifications:

All specificationa are given on the basis of the
pertaining German DIN standards. For measure-
ments use BASF-DP 28 Test tape batch no.

C 404 Z only.

Recording Sense UHER 4200 Report StereuiC

(intarnational lwo Lracks

standart): LUHER 4400 Report Stereu IC
four tracks

Tape Speeds (inter- 15/16.ps, 1 7/8ips,

national standart): 33/4ps. 712 ps

Freguency response: 35— 5.000cpsatl 5/16.ps
35— 8.000cps at 1 7/Bips
35--16,000cps at 33/41ps
35—20,000cps ot 71/2.ps

_+ 56 db (4200)
" 54 db (4400)

t 0.2 % at T'ips
t 0.25 % at 3a1ps
t035% at 17/sips
+ 0S5 % at 1Yweips

Dyaamic Range
(7 /2 ips):

Wow and Flutter:

b r o0urg

7142 ips 1000 Hz: - 70 db
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Inputs:

Outputs:

Consumption:

Powaer Supplies:

MICHO:

012 mV — approx. 40 mV
across 200 Q

Radio-

1.8 mV — approx. 700 mV
across 47 kQ

Phono:

70 mV — approx. 20 V
across 1 MQ

2 X apfr . » 2V
2 x apprux. 1 V/ISKQ

450 mA max. in "stast”
posstion at 71/2 ps 1ape
nsearted, volume control
at zero

5 flashhight cells {1 5 volts
wach) or “dryfu PC”
storage battery £ 212 or
n:Ckel-cadmum storage
hattery Z 214 or Model

Z 124 A1 mansoperated
powet umit of an auto-
mobile adaptor cable
Model K 717 tor 12 volis.

Instructions de Service

. Ouverture du magr.étophone

Powr l'exécution des travaux de réglage ol den-
tretion, ouvry la base du cofirel, aprés le dosserage
des vis de lixalion et relirer la piaque wolante. S
nécassaire tourmner dehors ia plaque do cacudt
impnmé  (amphficateur  snrogustremanifiecture
1-199).

Contrble de I'électronique
de basse fréquence

Pow e contrOla de lélectronique de BF vous
pouver vous rélérer au bloc ciagramme. Las 1on-
sions masurdes dans la machmé dowent Coes-
pondre aux valewrs indkquéss su bloc-diagramme.

. Réglage des potentiométres (voir fig. 1):

a Les upératons de réglage dowvent dlre ex-
écutlées un présence d'une tension do fonc:
honnement stabie de B8 V.

b Les conlacts 2 de la puse ~Accassoires~ el
2 (masse) de la pnse «Racho/Phono» servenl de
sorlis da mesure pow e canal |

c La sortie de mesure pouwr le canat i est
constituée par e conlact de a pnse «Haul-
pariaur - canatil. A cet ofel, & kason deo
cetie pnse avec B costacl 507 doil étra suppn
mée el rempiacée par une kluson avec @ polen-
uométre R 205 (vour hg 2). Le contact 2 da ia
prise «Radio/Phono~ serl de poml de mesurs.
Aprés jes operstons de mesure &l deo iéglage,
il connent de ratablir le cucwit inital

C 1/C 4 - Primagnétisation HF: La prémagnét-
sation HF se répercute sur la courbe de réponse
enregistrement-decture du magnétophons Les
lensions INOUess Ci-dessous représanient des
valeurs moyennes Le réglage dehnitit s'execute
apros le contrdle de la couwbe de reponse A
travers un divisew de tension (100 kohms +
| kohm), brancheér successivement un voIt-
mélia BF sut les deux 1dtes magnéliques (vou
fsg. 3) Enciencher le magnétophone en régume
«Emnrogistroment~ ol =Stéréo~. Ausler le con-
densatewr C 1 {canall), resp. C 4 (canal ll) de
facon que le volitmélre indique une tension d'en-
vieon 190 mV (type 4200) ou 150 mV (type 4400).
Si1 ces valewrs de tension ne peuvent pas dre
abtenves, vérifier lout d'abord Véquihibrage du
Lilire de coupure HF (L 5/C 9, resp L 6/C 10)
Amenar les deux régleurs =Nivauu = ot «Niveau il=

o, j
b ™Y - = — —— - — — al— —_ - .

el

—{ R B
Z2p + 12p

40p + 6p

SAN WA UUIEY PJOLUMLINT. CHEINAMN U VLTI D L
a la sortie do mesure pow le canal | {voir sous 3b)
et 4 i3 sortie de mesure pour le canal H (voir
sous 3c)..Agw sur @ noyau de fermte de la bobine
LS5 resp L6 pow donner & ia lension HF sa
valeu minumale.

3.2 R 23/R 52 - Ajustage du modulométre: Brancher

un géndrateur BF sur les conlacis 1 et 2, resp.
4 ol 2 (masse) de la pnse +Radw/Phono» Ap-
phquer un signal de 333 Hz A environ 50 mV

Raccorder un voltmetie BF a la sorhe de mesure
pouwr le canal | (voir sous Jb), resp pow le canal Il
(voir sous 3c) Enciencher le magnéiophone an
régime =Enregisirement= al «Stéréo= Manosuvrer
vors la droite @ bouton des rogleurs =Niveau i»
at -Mevaau ii=, Jusqu'a ce que le voltmetre ind-
que pow chague canal une ltension de 1.1 V
Ajuster ensute le potentiométre R 23, resp R 52,
de flagon yue laiguwile du modulomeatra s$wmn-
mobihise sur =0 dB~

3.3 R 33 - ConUre-réaction des premiers étages

smpiificateurs: Le réajustage de polenbomeélre
R 33 eyl nécessaire saulement aprés Héchange
de la téte magnétique ou d'un transisior.

Auparavanl, pfocéder au raglage correct de la
prémagnétsabon HF et du moduiomealre

Racoorder un génératewr BF sur fe. contacts )

et 2, resp. 4 el 2 (masse) Je la pnse ~Radio/
Phonoe

Entegsisirer un signal de 333 Hz sur une bande
de test UHER, A savoir en réguine steréo, en pleme
charge {(nveau maxynal de modulation) el & une
vitesse de dehlemont de 19 cm/s.

Brancher un voilmatie BF el un oscilographe a
la sortia do moswe du canal |l {vow sous 3b)
Reproduire les signaux nacriz sur 1a bande de
test ot noter la lenmson de lecture. Brancher
ansuite & vollmétre et l'oscillograph & ia sorte
de meswe du canal Il (voir 30us 3c) Ajuster le
potentiométre R 33 de facon quu le voltmétre
indique la mdme tension gu'a | sortie du canal |
Catie tension Uoit 8tre silude entre 0.5V et 2V
Una cowbe sinuscidale parfmte doil appareilre
s {'é6cran de osciiogiaphs

3.4 R 312 — Ajustage de |a vitesse de défilement:

L'ajustage s'elfectue avec une bande de meuure

de défilement UHER et & une vitesse de 19,05

cm/s. Agr eur le potentiomatre R 312 pour
amaner & + 0 % I'erreur de la vilugse de défile-
ment (consulter les instructions jointes & |a
bande de mesure UNER).

3.6 R 405 — Contrdle de la batterie: Tirar cn avant

le boutun du ragieur <Niveau li- et le mamtemr
dans colte position. A une tension de fonc-
lonnement de % V. ajuster le potéenuomelre
R 405 jusqu'a ve yuo Taguille du madulomalyo
.canal 1+ s'unmobiise sur «0dB«.

4. Controle de I'étage final:

Brancher un généraleur BF sur le régleur R 78
resp. A 79 du voiume acoustique ol injecter un
sighal de 333 Hz 4 50 mV. Déconnacler e haut-
parleur et terminer |a sorte de ce deiner avec
uré resistance de 4 ohmy/1 W Raccorder en
paralléle & cette sortie un voltmétie BF et un
oscillographe.

Entoncer la touchs «Etarl. et manasuvrer vers la
dioite ls bouton du regiaur <Volume., jusqu'd
ce qu'une courbe sinusoudale appardisse eur
I'dcran de l'oscillographe (voir hig 4). Le voh-
métre BF doit alora indiquer une tension dau

moing 1.6V (2 0.65W)
Voltmétre BF Ri 2 10 M.

5. Contrble mécanique:

Avant chaque mise en opéralion du magnéto-
phone passar un chiffon imbibé d'alcool sur les
courroles de caoulchouc, ainsi que sur jes sur-
faces de roulement de lous les organes tour-
nants et entrainés par friction.

Les mosures s'exdcutent en présence dune

vilasse de déhlement de 19,05 crvs.

k. ¥ m_'l-'-'-'-i

a) Mettre le magnétophone dans sa position
«Stop-. Contormément A la fig 5 mesurer la
traction de dérouleament.

Valeur nominale:
40ptSpresp.04NLTOOSN.

b) Mettra le magnétophona dans sa posihon
«Start». Conformément a la g 5 mesurer I3
traction d'enrouiement. Le pésa-ressort no
doit pas étro étirél

Valeur nominale:
2pt12presp. 032N 1 0,12N.

5.2 Galet de pression:

Mettre le magnétophone dans sa posihion
«Start.. Mesurar l'effort selon hg 6.

Valeur nominale:
NS5ptiSpresp.4152035N.

5.3 Volant (voir 19 7)

Pour la mesure de cel etfort, accrocher un pase-
ressort au poudit 3 et enfoncer ia touche «Start.
Etirer lo pése-ressort pour supprimer la friction
entre le volant (A) et 1a roue d'entrainement (8)

Valeur nominale:
WpiSprewp.08NL0O05N.

S: una adaptation des valeurs nominales devient
NeCassaird voir instruclions de sorvice.

. Caracteéristiques techniques:

Toutes l8s caractéristiques techniques onl éte
détermindges au moyen d'une bande de rélérence
a fable bruit de fond (BASF-DP 26 Charge
C2642) ot daprés les methodes prescrniles
pour les magnétophones par les normes alle-
mandes DIN.

Enceglstrement
(international): a deux picles
Vitesse
de défilement 2.4 cm/s, 4.75 cm/s,
(intamational): 95cm/s, 19 cm/s
Gamme 35— 5000 Hz (2.4 cmV/s)
de fréquences: 35— 8000 Hz (4.75 cnvu)
35—16 000 Hz (9.5 cm/3)
35—20000 Hz (19 cm/s)
Dynamique: > 56 dB (19 cm/s)
Plaursge: 0?2 %(19 cm/s)
t025%( 9.5 cm/s)
+ 0,35 % ( 4,75 cm/s)
105 %( 24 cm/s)
Dynamique
d'efiacomant
en 10 cm/e 1000 Hz: [ : 70 dB
Entrées: Microphone:
0,12 mV — env 40 mV
200 Q
Rodio:
2.4 mV — env. 700 mV
A47 kU
Phono:
450mV —env. 20V
A1 MQ
Sortle: 1.6V/ia R
500 enV - 2 V/15 K0
Puissance max. 440 mA (en position
consommée: «Start- 8 19 ¢m/s, la
bande inseérée, termer le
contrdle de volume)
Alimentation S piles storche- de 1 5V
oh courant: chacune, batterias
spécales Z 212 ou Z 214,
bioc sectew Z 124 A1 ou
batlena auto avec cable

de connexwon type K 717 {12V)
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Tho relerence number of the respective circuit board end the division of this printed cor-

cuit into ghid squares (grid s:2e 10mm x 10 mm) serves {or localing individual components

Example: The diode D 30t 15 mounied on the circuil board lor the motor control electronic
and the axact posilion ia the grid square A 2
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Auinahme-Entzerrung / Recording Equdhuhn

] 19cmve |95 cavs [a7umis | 24cmvs 19cm/s | 95cnvs | 4.7 crva | 24«
AOHe! +19db | +18db | 164D t 14 db AOHz| 16 ab |+ 6 db|1 6 db| ¢t
S0 Hr l!ﬁldh + 18 db t 16 db + 14 db SHI| 145db |t 45db| + 45db 1
GOHr| ‘H19db + 18 db r 16 db 4 14 ¢b g GlHz| t4 dh]+ 4 db|1 4 db
100 Mz +H18ub t 17 db riSdb t 13db 1I00Hz| 2 dbl+ 2 dbl | 2 db| —
200 Hz Fiddb | + 13 db + 51 Jdb t 9db 200 Hz 0 ab 0 db 0 db| — !
WHII + 6cdb | + Hdb t 4Cb i 3db SO0 Hz 0 db 0 db 0 dbhl| —
1 000 H2 0db O du 0db 0 db i 1000 H:z 0 db 0 db 0 Jb i
2000Hz| — 4db | —~ 3dbh | — 30b 0 db 2000 Hz 0 db O db|+ 3 b +'
J 000 H2 6db | — Adb | — Adb 1 Jdo 3000Hz] 105db |+ 4V dbi1 4 gn{ + N
4000kH2Z| — 7db | — 4db Qdb | + Sdb 4000Hz! +1 db |+ 2 Obl+ B8 db| +1:
S000Hz:z| — 7db ! — 4Adn | + 2db | + Tdb S000He! t15db |+ 4 db|+10 db| + 1
GO00O0Hz| — Tdb | — 4db{ + b | + B8db GODOHz} 12 dbl+ 5 db!t12 dbl + 1
B000H:)| — 7db | — 3db t Gob 1 8db BOOOMr} 13 dbo |+ 8 dot+417 db| +1.
10000Hz{ — Gab | — 1db | +10ub | 1 Gub 10000 H2[ +4 db | +11 dbj+18 db| +1
12000 hz| — 6db | + 2db 11 b t 4db 127000tz +5 db | +12 dbit18 db| 1
114000Hz| — 4db | + 4db | ti11gb — 1400GHZ! +7 db|+15 dblt17 db] +
16000 Hz | ~— 2db t 6db t V1 db — qIEIZ)!'.MIH:* +8 db{t16 db)415 db| + |
18000 Hz | -— 2db | + Bdb - - 18000 H2| +9 db 36 db| -—
2000Hz2| — 3P ¢t Tdb 20000Hz2| +9 db | +15 db
Toleranzield des Gesamt-Frequenzganges nach DIN 45500 (19 cmv/s, 8.5 cm/s)
Tolerance zones of the over all frequency reeponse DIN 45500 {19 cm/s, 9.5 cmis)
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Alls Spannungen in Steliung All voltages are measured in

Auinahme mit Voltmate: (Ri §
10 MQ) gegen + Pol der Bat-
tecie gomessen. Das Gahduse
(¥) i1st vom + Pol der Batte-
rig isoliert. Alls Schalter n
Ruhesisliung {bzw. Wiader-

gabe) gezeichnet.

recording position with volt-
mater {wnpedance 10 meg-
ohma) to positive terminal of
the batiery. The chaesia (¥ ) W
insulated from the positive bat-
tary lerminal  All  switches
shown In cest position,.. or in

playback position resp.
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Gultig ab Gerat Nr 192428001
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Anderungen vorbehalten!

Circuit Diagram

Alterations reserved!

Vahd from ser no. 192428001
resp.no.. 194457501
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