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. Tranport de la bande magnetique

. Arrét instantané de la bande

. Défilement accéléré en avant et en
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poulie du moteur et le volant
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Des indications relatives aux mesures et reglages électriques sont données au verso du schéma de circuit.

Zur einwandfreien Durchfithrung von Service-Arbeiten an UHER-Tonbandgeriten sind folgende Mefigeridte und Hilfsmittel erforderlich:

Roéhrenvoltmeter
NF-Generator

Oszillograph
Tonh6henschwankungsmesser

Entmagnetisiergerat

UHER-Justierband
UHER-Testband
Seegerringzange
Federwaage 1000 p
Federwaage 50p

For the proper performance of service routines on UHER tape recorders, the following instruments and accessories are required:

Tube voltmeter

Audio oscillator
Oscilloscope

Wow and flutter meter

Degausser

UHER alignment tape
UHER test tape
Circlip pliers

Spring balance, range 1000 p

Spring balance, range

50 p

Les appareils de mesure et accessoires suivants sont indispensables pour I'entretien impeccable des magnétophones UHER:

Voltmetre électronique
Générateur BF
Oscillographe
Fluctuomeétre

Demagnétiseur

1/005/469

Bande d’'ajustage UHER
Bande de test UHER

Pince pour rondelles Seeger

Pése-ressort 1000 p

Péese-ressort 50p
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1. Mechanischer Teil

1.1 Antrieb
(siehe Abb. 1)

Die Motorrolle (A) des Motors (B) treibt tber
den Riemen (C) die Schwungmasse (D) an,
deren Achse die Tonwelle (E) darstellt. Das
Tonband wird von der Andruckrolle (F) gegen
die rotierende Tonwelle (E) gedrickt und da-
mit transportiert. Die zum Aufwickeln des
Tonbandes erforderliche Kraft wird von der
Motorrolle (A) Uber den Riemen (G), das linke
Friktionsrad (H), das rechte Friktionsrad (l),
den Riemen (K), das Antriebsrad (L), zum
rechten Kupplungsunterteil (M) Gbertragen.
Das linke Kupplungsunterteil (N) wird in der
Betriebsstellung ,Ricklauf® Gber das linke
Friktionsrad (H) angetrieben, das seinerseits
tUber den Riemen (G) von der Motorrolle (A)
bewegt wird.

In der Betriebsstellung ,Vorlauf® wird das
rechte Kupplungsunterteil (M) uber das Frik-
t'onsrad (I) vom angetriebenen Friktions-
rad (H) bewegt.

Durch die Drehung der rechten Kupplung
wird Uber den Riemen (O) das Zahlwerk (P)
angetrieben.

1. Mechanical assembly

1.1 Drive
(see Fig. 1)

The motor pulley (A) of the motor (B) drives
the flywheel (D) via the belt (C); the spindle
of the flywheel (D) acts as the capstan (E).
The magnetic tape is transported by being
pressed against the rotating capstan (E) by
the pressure roller (F). The force required
for transporting the tape is imparted by motor
pulley (A) via the belt (G), the left-hand fric-
tion wheel (H), the right-hand friction wheel
(), the belt (K) and the driving wheel (L) to
the right-hand clutch disk (M).

For REWIND operation, the left-hand clutch
disk (N) is driven via the friction wheel (H),
which in turn is driven by the motor pulley
(A) via the belt (Q).

For FAST FORWARD operation, the right-
hand clutch disk (M) is driven by the left-
hand friction wheel (H) via the right-hand
friction wheel (I).

The digital counter (P) is driven by the right-
hand clutch via belt (O).
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1. Mécanisme d’entrainement

1.1 Entrainement

La poulie (A) du moteur (B) entraine, par
I'intermédiaire de la courroie (C), le volant
(D) dont I'axe constitue le cabestan (E). La
bande magnétique est pressée par le galet (F)
contre le cabestan en rotation, ce qui assure
son transport. La force nécessaire a |'en-
roulement de la bande magnétique est trans-
mise par la poulie (A) du moteur sur le
plateau inférieur de |'embrayage droit (M),
par l'intermédiaire de la courroie (G), de la
roue a friction gauche (H), de la roue a fric-
tion droite (l), de la courroie (K) et de la
roue d’entrainement (L).

Pour le défilement accéleré en arriére de la
bande magnétique, le plateau inférieur de
I'embrayage gauche (N) est entrainé par la
roue a friction gauche (H) qui est attaquée
elle-méme par la courroie (G) de la poulie (A)
du moteur.

Pour le defilement acceéléré en avant, le
plateau inferieur de I'embrayage droit (M) est
entrainé par la roue a friction (l) qui est elle-
méme attaquée par la roue a friction (H).
L'embrayage droit (M) se charge de I'en-
trainement du compteur (P) par l'intermé-
diaire de la courroie (O).

Abb. 1
Fig. 1
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2. Kupplungen
(sieche Abb. 2)

2.1 Aufbau der Kupplungen

Der Aufbau der Kupplungen ist aus Abb. 2
ersichtlich.
A — Kupplungsoberteil
B — Kupplungsunterteil
C — Kronenfeder
D — Scheibe
£ — Mutter
F — Kontermutter
G — Kupplungsbremsteller
H — Kunststoffeinsatz
| — Befestigungsschraube
K — Scheike
L — Verstellkeil

2.2 Prifen der Kupplungen
(siene Abb. 3)

Gerat ausschalten, samtliche Tasten in Ruhe-
stellung bringen, gemall Abb. 3 eine mit
ca. 50 cm Band bewickelte Bandspule auf-
legen (Kerndurchmesser 60 mm). In das freie
Bandende Federwaage einhédngen und ab-
ziehen.

Sollwert: 350 p + 50 p

Wird dieser Wert nicht erreicht, so ist zu
prifen, ob die betreffenden Bremsen gemal
Abs. 3.1 justiert sind.

Die Einstellung der Kupplung auf den Soll-
wert kann durch Verdrehen der Mutter (D)
und der Kontermutter (E) erfolgen.

Die Kupplungsbremsteller arbeiten wartungs-
frei, sie bediurfen keiner Prifung oder Justie-
rung, es sind lediglich die Bremsen nach
Abs. 3.2 zu prifen.

2. Clutches
(see Fig. 2)

2.1 Clutch assemblies

The components of the clutches are shown
in Fig. 2.

A — Turntable

B — Clutch disk

C — Crown spring

D — Washer
E — Nut
F — Lock nut

G — Braking disk
H — Plastic inset
| — Retaining screw
K — Washer
L — Adjusting wedge
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2.2 Checking the clutches
(see Fig. 3)

Switch off recorder, reset all keys and place
a reel (core diameter 60 mm) with about
50 cm (1'/2 ft) of tape on the turntable as
shown in Fig. 3. Hook a spring balance to
the looped free end of the tape and read
balance.
Nominal value: 350 p + 50 p
(12.35 0zs + 1.76 ozs)

If this nominal value is not attained, check
whether the respective brakes are adjusted
as described in Section 3.1.

The clutch may be adjusted to the nominal
value by turning the nut (D) and the lock
nut (E).

The braking disks operate without any need
for maintenance, inspection or adjustment;
only the brakes need to be checked as de-
scribed in Section 3.2.

2. Embrayages
(voir fig. 2)

2.1 Structure des embrayages

La figure 2 montre la structure des em-
brayages.
A — Plateau supérieure de I'embrayage
B — Plateau inférieur de 'embrayage
C — Ressort crénelé
D — Rondelle
E — Ecrou
F — Contre-écrou
G — Disque de freinage
H — Garniture de matiére plastique
| — Vis de fixation
K — Rondelle
L — Clavette de décalage

2.2 Controle des embrayages
(voir fig. 3)

Deconnecter le magnétophone et mettre tou-
tes les touches de manceuvre dans leur posi-
tion de repos. Conformément a la figure 3,
monter une bobine sur laquelle une longueur
de bande de 50 cm environ est enroulée (dia-
meétre du noyau 60 mm). Accrocher un pése-
ressort a l'extréemité libre de la bande et
I"étirer.
Valeur nominale: 350 p + 50 p

Abb. 3
Fig. 3

Si cette valeur n'est pas atteinte, vérifier
'ajustage des freins respectifs (voir
sous 3.1).

La valeur nominale peut étre obenue par
I'ajustage de Il'écrou (D) et du contre-
ecrou (E).

Les disques de freinage ne requirérent ni
entretien, ni contréle, ni ajustage. |l suffit de
vérifier les freins, comme décrit sous 3.2.



2.3 Hoheneinstellung der Kupplungen
(siehe Abb. 5)

Nach Losen der Schraube (G) kann durch
Verschieben des Verstellkeiles (H) die Hoéhe
der Kupplungen eingestellt werden. Die rich-
tige Kupplungshohe ist dann erreicht, wenn
cdas Band in der Mitte zwischen den Flanschen
einer Bandspule [auft.

2.4 Prifung und Justierung der Kupplung

im Antriebsrad
(siehe Abb. 4 und 5)

Gerat einschalten, Taste , Start” dricken und

gemal Abb. 4 den Aufwickelzug messen.
Sollwert: 100p £ 10 p

Wird dieser Sollwert nicht erreicht, so ist zu-

nachst der Andruck des Antriebsrades an das

Kupplungsunterteil gemal3 Abb. 5 zu messen.
Sollwert: 250 p + 50 p

Die Einstellung dieses Sollwertes wird fol-
gendermalben durchgefihrt. Nach Lockern der
Schraube (A) Winkel (B) derart verschieben,
dal3 beim Dricken der Starttaste zuerst die
rechte Kupplung angetrieben wird, bevor die
Andruckrolle die Tonwelle erreicht und das
Tonband transgortieren kann. In Ruhestellung
cer Starttaste darf das Antriebsrad (C) nicht
an der Kupplung (D) anliegen.

Danach Sollwert 250 p + 50 p messen und
gegebenenfalls durch Biegen des Justier-
lappens (E) einstellen.

Wird jetzt der Aufwickelzug von 100 p £ 10 p
noch nicht erreicht, so ist der Druck der
Feder (F) durch Dehnen der Feder zu er-
hohen.

3. Bremsen

Die an die Kupplungen angreifenden Bremsen
unterscheiden sich in ihrer Funktion und sind
daher getrennt zu prifen und zu justieren.

3.1 Priifung und Justierung der Kupplungs-

bremsen
(siehe Abb. 6)

Die Kupplungsbremsen wirken auf die Kupp-
lungsunterteile ein, die in Verbindung mit den

Kupplungsoberteilen und Federn eine Einheit
bilden.

2.3 Vertical adjustment of clutches
(see Fig. 5)

After loosening the screw (G), the vertical
position of the clutches may be adjusted by
shifting the adjusting wedge (H). Proper ad-
justment is achieved when the tape runs
exactly in the center between the two sides
of the tape reel.

2.4 Checking and adjusting the driving-wheel

clutch
(see Figs. 4 and 5)

Switch on recorder, press START key and
measure the pull of the turntable as shown
in Fig. 4.
Nominal value: 100p = 10 p
(3.53 0zs = 0.35 02)
If the nominal value is not attained, first
measure the pressure of the driving wheel
against the clutch disk as shown in Fig. 5.
Nominal value: 250 p + 50 p
(8.82 ozs + 1.76 ozs)

The nominal value may be attained by means
of the following adjustment. After loosening
the screw (A), shift the angular member (B)
so that, when the START key is pressed, the
right-hand turntable starts before the pres-
sure roller reaches the capstan and can trans-
port the tape. When the START key is reset,
the driving wheel (C) must not reset against
the clutch (D).

Then take measurement to determine whether
the nominal value of 250 p + 50 p (8.82
ozs 1+ 1.76 ozs) has been attained; if neces-
sary, bend the lug (E) until the nominal value
is attained.

If the turntable still does not pull with the
required force of 100p = 10p (3.53 ozs *
0.35 o0z), stretch the spring (F) in order to
increase the tension.

3. Brakes

Since the functions of the brakes applied to
the clutch disks differ, each should be check-
ed and adjusted independently.

3.1 Checking and adjusting
the brakes
(see Fig. 6)

The brakes are applied to the clutch disks
which, in conjunction with the turntable
drums and springs, form a self-contained
unit.

TYP 714

2.3 Réglage en hauteur des embrayages
(voir fig. b)

Apreés le desserrage de la vis (G), la hauteur
des embrayages peut étre réglée par le de-
placement de la clavette (H). Les embrayages
ont une hauteur correcte lorsque la bande
magneétique defile juste au milieu de I'espace
qui sépare les joues de la bobine.

2.4 Contrdle et ajustage de I’embrayage
dans la roue d’entrainement
(voir fig. 4 et 5)

Enclencher le magnétophone, enfoncer la
touche «Start» et mesurer la traction den-
roulement (voir fig. 4).

Valeur nominale: 100 p = 10 p
Si cette valeur n’est pas obtenue, mesurer
d'abord la pression de la roue d'entraine-
ment sur le plateau inférieur de I'embrayage
(voir fig. 9).

Valeur nominale: 250 p + 50 p

Abb. 5
Fig. 5

Procéder au réglage de cette valeur rominale
de la facon suivante: Desserrer la vis (A) et
déplacer |'équerre (B) de telle facon que,
a l'actionnement de la touche «Start», |'em-
brayage droit soit entrainé avant que le galet
presseur n'applique la bande magnétique
contre le cabestan et transporte cette der-
niere. En position de repos de la touche
«Start», la roue d’entrainement (C) ne doit
pas reposer sur |'embrayage (D).

Si la valeur nominale de 250 p + 50 p n'est
pas atteinte, cambrer eéventuellement Ia
patte (E).

Mesurer de nouveau la traction d'enroule-
ment (valeur nominale 100 p = 10 p). Si cette
valeur nominale n’est pas obtenue, allonger
le ressort (F) pour accroitre sa pression.

3. Freins

Les freins qui attaquent les embrayages
exercent des fonctions difféerents. lls doivent
donc étre contrdlés et ajustés séparement.

3.1 Controle et ajustage des freins
d’embrayage
(voir fig. 6)

Les freins d'embrayage agissent sur les
plateaux inférieurs qui, avec les plateaux
supérieurs et les ressorts, constituent une
unite.
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Linke Bremse:

Taste ,Start” und , Schnellstop® dricken; die
Bremse (A) mul3 anliegen. Taste ,Schnell-
stop” l6sen, die Bremse (A) mul3 abheben. —

Falls erforderlich kann der Abstand durch

Biegen des Lappens (B) eingestellt werden.

Rechte Bremse:

Taste ,Start” dricken; die Bremse (C) muf3
abheben. Taste ,Stop” dricken; die Bremse
(C) mulB anliegen. Wenn die Taste ,Start"
gedruckt oder das Tonbandgerat auf ,Vor-
bzw. Rucklauf” geschaltet ist, missen die
linke und die rechte Bremse abheben.

Die Funktion ist wie folgt zu prifen: Schiebe-
taste ,Vor-Ricklauf® langsam nach rechts
driucken. Linke Bremse (A) muB abheben,
bevor die rechte Kupplung angetrieben wird.
Schiebetaste ,Vor-Ricklauf® langsam nach
links dricken. Rechte Bremse muf3 abheben,
bevor die linke Kupplung angetrieben wird.
Gegebenenfalls kann durch Biegen der Feder
(K) nachjustiert werden.

3.2 Priifung und Justierung der Bremsen

an den Kupplungsbremstellern
(siehe Abb. 6)

Die Bremsen an den Kupplungsbremstellern
beeinflussen den Abwickelzug der Kupp-
lungen und werden Uber die Schiebetaste
. Vor-Ricklauf“ gesteuert.

Linke Bremse:

Gerat auf ,Rucklauf” schalten. Die Bremse
(D) am linken Kupplungsbremsteller (E) muf3
abheben. — Gerat auf ,Stop“ schalten: die

Bremse (D) muBl den Kupplungsbremsteller
(E) blockieren.

Rechte Bremse:

Gerat auf ,Rulcklauf® schalten; die Bremse
(F) muBB den Kupplungsbremsteller (G) blok-
kieren. — Gerat auf ,Stop“ schalten. Die
Bremse (F) am rechten Kupplungsbremsteller
(G) darf nicht anliegen.

Der Abstand zwischen Bremsbelag und
Kupplungsbremsteller kann nach Lockern der
Muttern (H) und (1) eingestellt werden.

Left-hand brake:

When the START or PAUSE key is pressed,
brake (A) should be applied to the clutch disk.
If necessary, bend the lug (B) to adjust the
clearance. |

Right-hand brake: .

When the START key is pressed, brake (C)
should lift away from the clutch disk. When
the PAUSE key is pressed, brake (C) should
be applied to the clutch disk. When the
START key is pressed or the recorder switch-
ed to FAST FORWARD or REWIND opera-
tion, both the left-hand brake and the right-
hand brake should lift away.

Check for proper functioning as follows.
Slide the FAST FORWARD/REWIND key
slowly to the right. The left-hand brake (A)
should then lift away before the right-hand
turntable is driven. Slide the FAST FOR-
WARD/REWIND key slowly to the left. The
right-hand brake should then lift away before
the left-hand turntable is driven. |If necessary,
readjustment is possible by bending the

spring (K).

3.2 Checking and adjusting the brakes
of the braking disks
(see Fig. 6)

The brakes of the braking disks influence
the pulling force of the turntables and are
controlled via the FAST FORWARD/RE-
WIND key.

| eft-hand brake:

When the recorder is switched to REWIND
operation, brake (D) should lift away from
the left-hand braking disk (E). When the
STOP key is pressed, brake (D) should
arrest the braking disk (E).

Right-hand brake:

When the recorder is switched to REWIND
operation, brake (F) should arrest the brak-
ing disk (G). When the recorder is switched
to STOP operation, brake (F) should not
touch the braking disk (Q).

The clearance between the brake lining and
the braking disk may be adjusted after
loosening the nuts (H) and (1).

Frein gauche:

Enfoncer les touches «Start» et «Stop». Le
frein (A) doit s'appliquer sur I'embrayage.
Deégager la touche «Stop». Le frein doit se
detacher de I'embrayage. Si nécessaire,
ajuster |I'écart entre I'embrayage et la garni-
ture du frein par le cambrage de la patte (B).

Frein droit:

Enfoncer la touche «Start». Le frein (C) doit
se détacher de |'embrayage. Enfoncer la
touche «Stop». Le frein (C) doit s'appliquer
sur I'embrayage. En régime «Start» ou en
cas de défilement accéléré en avant ou en
arriere de la bande magnétique, le frein
gauche et le frein droit doivent se détacher
de l'embrayage respectif.

La fonction des freins est a contréler comme
suit: Repousser lentement vers la droite la
touche-targette «Défilement accéléré avant/
arriere». Le frein gauche (A) doit se détacher
avant l'entrainement de |'embrayage droit.
Repousser lentement vers la gauche la
touche-targette. Le frein droit doit se dé-
tacher avant l'entrainement de |'embrayage
gauche. Ajuster éventuellement par cambrage
du ressort (K).

3.2 Contréle et ajustage des freins
sur les disques de freinage
(voir fig. 6)

Les freins des disques de freinage influen-
cent |la traction de déroulement des embra-
yages. lls sont commandés par la touche-
targette «Défilement accéléré avant/arriére».

Abb. 6
Fig. 6

Frein gauche:

Repousser la touche-targette dans sa posi-
tion «Défilement accéléré en arriére». Le frein
(D) doit se détacher du disque de freinage
gauche (E). Enfoncer la touche «Stop». Le frein
(D) doit blogquer le disque de freinage (E).

Frein droit:

Repousser la touche-targette dans sa posi-
tion «Arrét». Le frein (F) du disque de frei-
nage droit (G) ne doit pas toucher ce dernier.
Repousser la touche-targette dans sa posi-
tion «Défilement accéléré en arriére». Le
frein (F) doit bloquer le disque de frei-
nage (Q).

L'écart entre les disques de freinage et la
garniture des freins peut étre ajusté par le
desserrage de l'écrou (H) et respective-
ment (1).



4. Bandtransport

4.1 Messen des Forderzuges
(siehe Abb. 7)

Vor den nachstehend beschriebenen Prifun-
gen sind alle dem Bandtransport dienenden
Teile mit Waschbenzin zu reinigen.

Eine mit einem kurzen Stick Tonband be-
wickelte Bandspule auf die rechte Kupplung
legen. In das freie Ende des Tonbandes die
Federwaage einhangen und festhalten.

Die Federwaage darf nicht abgezogen wer-
den! Taste ,Start” driicken, die Federwaage

zeigt den Foérderzug an.
Sollwert: 350p + 50 p

4. Tape transport

4.1 Measuring the pulling force
(see Fig. 7)

Before performing the checking procedures
described below, first clean all the parts
serving for transporting the tape with pure
benzine or gasoline.
Place a reel wound with a short strip of tape
on the right-hand clutch. Hook a spring bal-
ance to the looped free end of the tape and
read the balance.
The spring balance must not be removed.
When the START key is pressed, the spring
balance will indicate the pulling force.

Nominal value: 350 p + 50 p

(12.35 0zs + 1,76 0zs)

=
N
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4. Transport de la bande magnétique

4.1 Mesure de la traction de transport
de la bande magnétique
(voir fig. 7)

Avant de procéder aux opérations décrites
ci-dessous, nettoyer avec de la benzine tous
les organes assurant le transport de la bande
magnetique.
Sur le plateau supérieur de I'embrayage droit,
poser une bobine garnie d'une courte lon-
gueur de bande. Accrocher a son extrémite
libre un pése-ressort et le tenir dans cette
position. Le peése-ressort ne doit pas étre
étiré!
Enfoncer la touche «Start» et relever la va-
leur indiquée par le pése-ressort.

Valeur nominale: 350 p + 50 p

Abb. 7
Fig. 7
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4.2 Justieren des Druckes der Andruckrolle

gegen die Tonwelle
(siehe Abb. 8)

Eine Verdnderung der vom Werk vorgenom-
menen Einstellung sollte nur dann erfolgen,
wenn der Sollwert des Férderzuges gemaéabt
Abs. 4.1 nicht erreicht wird.

Falls alle den Forderzug beeinflussenden
Elemente in Ordnung sind und die Ursache
eines zu geringen Foérderzuges nur noch im
Druck der Andruckrolle gegen die Tonwelle
liegen kann, erfolgt die Justierung durch
Biegen des Justierlappens (A).

Wahrend des Justiervorganges ist der For-
derzug zu messen und der Druck der An-
druckrolle gegen die Tonwelle so einzu-
stellen, dab der Sollwert des Forderzuges
“erreicht wird.

5. Schnellstop
(siehe Abb. 8)

Tasten ,Start” und ,Pause® drucken. An-
druckrolle muf3 0,3—0,6 mm von der Ton-
welle abheben. Gegebenenfalls kann dieses
Malb nach Loésen der Schraube (B) durch
Verschieben des im Andruckarm eingebau-
ten Justierblechs eingestellt werden. Im An-
schlul an die Justage sind die Bremsen ge-
mal Abs. 3.1 zu Uberprifen.

4.2 Adijusiing the pressure of the pressurc
roller against the capstan

(see Fig. 8)

The tension to which the pressure roller was
adjusted at the factory should not be changed
unless the nominal value of the pulling force
specified in Section 4.1 is no longer attained.
If all the elements that influence the pulling
force are properly adjusted and the cause of
insufficient pull can only reside in the pres-
sure of the pressure roller against the
capstan, readjustment is possible by bending
the lug (A).

In making this adjustment, the pulling force
should be measured and the pressure of the
pressure roller against the capstan adjusted
so that the pulling force attains its nominal
value.

5. Pause control
(see Fig. 8)

‘When the START or PAUSE key is pressed,

the clearance between the pressure roller
and the capstan should be 0.3 to 0.6 mm. If
necessary, the clearance may be adjusted
after loosening the screw (B) by shifting the
adjusting plate embodied in the pressure arm.
After completion of this adjustment, check the
brakes as described in Section 3.1.

4.2 Ajustage de la pression du galet
sur le cabestan
(voir fig. 8)

Le réglage exécuté aux usines du construc-
teur ne doit étre modifié que si la valeur
nominale de la traction de transport mention-
née sous 4.1 n'est pas atteinte.

Si tous les organes assurant le transport de
la bande magnétique sont en parfait état de
fonctionnement et si la traction de transport
trop faible est due uniquement a la pression
du galet sur le cabestan, ajuster par cam-
brage de la patte (A).

Au cours de l|'ajustage, mesurer la traction
de transport et régler la pression du galet sur
le cabestan de facon que la valeur nominale
coit atteinte.

5. Arrét instantané de la bande
(voir fig. 8)

Enfoncer les touches «Start» et «Pause». Le
galet presseur doit se détacher du cabestan
sur un écart de 0,3 mm a 0,6 mm. Pour la ré-

‘glage éventuel de cette cote, desserrer tout

d'abord la vis (B), puis déplacer en consé-
guence la tole incorporée dans le bras pres-
seur. Apres les opérations d'ajustage, con-
trdler la fonction des freins d'embrayage
comme deécrit sous 3.1.
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6. Schneller Vor-Riicklauf
(sieche Abb. 9)

Zunéchst Kupplungen geméalB Abs. 2.2 Uber-
prifen und sicherstellen, daB der Gummi-
belag der Friktionsrader
sauber ist. — In Ruhestellung der Vor-Riick-
lauftaste missen die Friktionsrader (B) und
(C) gleiche Abstdande zu den Kupplungs-
unterteilen aufweisen. — Falls erforderlich
kann die Einstellung durch Verschieben des
Haltebligels (A), der nach Entfernen des
Friktionsrades (B) zugénglich ist, vorgenom-
men werden.

Der Andruck des rechten Friktionsrades (C)
an das linke Friktionsrad (B) muB3 100p = 10p
betragen. Dieser Wert kann durch Verschie-

ben des Winkels (E) nach Lockern der

Schraube (D) eingestellt werden.

7. Auswechseln des Riemens zwischen

Motorrolle und Schwungmasse
(siehe Abb. 10)

Ein Auswechseln dieses Riemens ist nur in
seltenen Féllen erforderlich und kann wie
folgt durchgefiihrt werden.

Halteschrauben (A), (B), (C) und (D) ent-
fernen. Riemen (E) aus der Laufrille der
Motorrolle (F) aushangen.

Obere Montageplatte (G) und Schwungmasse
(H) etwas anheben und nach rechts soweit
abschwenken, bis der Riemen unter der
Schwungmasse durchgezogen werden kann.
Der Einbau eines neuen Riemens ist in um-
gekehrter Reihenfolge vorzunehmen. Es ist
darauf zu achten, daf3 der Profilriemen nicht
verwunden eingebaut wird.

neuwertig und.

6. Fast forward/rewind operation
(see Fig. 9)

First check clutches as described in Sec-
tion 2.2 and make sure that the rubber
treads of the two friction wheels are clean
and not worn down. When the FAST FOR-
WARD/REWIND key is not actuated, the
friction wheels (B) and (C) should both
come at an equal distance from the clutch
disks. If necessary, readjustment is possible
by shifting the stirrup (A) which becomes

accessible after removing the friction
wheel (B).

The pressure of the right-hand friction wheel
(C) against the left-hand friction wheel (B)
should be 100p = 10 p (3.53 0ozs * 0.35 02).

This value may be attained after loosening the

screw (D) by shifting the angular member (E).

7. Changing the belt between motor

pulley and flywheel
(see Fig. 10)

This belt need only be changed in excep-
tional circumstances. When such circum-
stances arise, proceed as follows.

Remove retaining screws (A), (B), (C), (D).
Remove belt (E) from groove of motor pul-
ley (F).

Lift assembly plate (G) and flywheel (H)
somewhat and pivot towards right until the
belt can be pulled through beneath the fly-
wheel.

Follow reverse procedure to install a new
belt. Make sure that the profile belt is not
installed twisted.

6. Deéfilement accéléré en avant

et en arriere
(voir fig. 9)

Veérifier en premier lieu les embrayages, com-
me décrit sous 2.2. S'assurer également que
la garniture de caoutchouc des roues a fric-
tion n'est ni usée, ni malpropre. Dans la posi-
tion de repos de latouche-targette «Défilement
acceléré avant/arriére», les roues a friction
(B) et (C) doivent avoir un écart identique par
rapport au plateau inférieur des embrayages.
Si nécessaire, ajuster par déplacement de
I"étrier de retenue (A) qui est accessible
aprés le démontage de la roue a friction (B).

Abb. 9
Fig. 9

La roue a friction droite (C) doit exercer une
pression de 100 p £ 10 p sur la roue a fric-
tion gauche (B). Cette valeur s’'obtient par le
déplacement de |'équerre (E) apres le des-
serrage de la vis (D).

7. Echange de la courroie entre

la poulie du moteur et le volant
(voir fig. 10)

Un échange de cette courroie n'est nécessaire
que trés rarement et s exécute comme suit:
Retirer les vis de maintien (A), (B), (C) et (D).
Sortir la courroie (E) hors de la gorge de
roulement de la poulie (F) du moteur.
Soulever légerement |la plague de montage
supérieure (G) et le volant (H), puis les dé-
tourner vers la droite jusqu'a ce que la cour-
roie puisse passer au-dessous du volant.
Procéder au montage de la nouvelle courroie
dans |'ordre de suite inverse. Veiller a ce que
la courroie profilée repose bien a plat dans
la gorge de roulement.



8. Bandendabschalter

Der Betatigungshebel des Bandendabschal-
ters liegt in seiner Ruhestellung in einer
Nut neben dem linken Bandfihrungsbolzen.
Er muBB bereits kurz vor Austreten aus der
Nut den Bandendabschalter betéatigen und
damit die Stromversorgung des Gerétes ein-
schalten. Gegebenenfalls kann der Bandend-
abschalter nach Lockern der beiden Befesti-
gungsschrauben nachgestellt werden.

9. Bandfiithrung
(sieche Abb. 11)

Der rechte Bandfliihrungsbolzen (A) und die
Loschkopfbefestigung (B) wurden so eng
toleriert, daf3 Justiermalbnahmen an diesen
Teilen nicht notwendig sind.

Der Bandfihrungsbolzen (C) ist so zu justie-
ren, dal3 die Oberkante des Loéschkopfspalts
und die Oberkante des Tonbandes auf glei-
cher Héhe sind.

Die innere Bandfihrung wird durch Drehen
der Stellschraube (A), siehe Abb. 12, so ein-
gestellt, dal3 das durchlaufende Tonband
nicht an den Anschldgen der inneren Band-
fUhrung streift.

10. Tonkopf
| (siche Abb. 12)

Zum Einstellen des Tonkopfes wird, dem
Geréatetyp entsprechend, das UHER-2-Spur-
oder UHER-4-Spur-Justierband verwendet.
Wir empfehlen die Reihenfolge der Justier-
malBnahmen genau einzuhalten.

1. NF-Millivoltmeter an die Kontakte 3 und 2
der Buchse , Radio/Phono” anschliel3en.

2. UHER-Justierband auflegen und einmal vor-
und zurtickspulen.

3. Tonkopf durch Drehen der Madenschraube
(B) und (C) auf die erforderliche Hohe ein-
stellen. Hierbei ist die jedem UHER-Justier-
band beigelegte lJustieranweisung zu be-
achten. Ein Neigen des Tonkopfes nach
vorne oder hinten ist durch gleichméaliges
Drehen beider Schrauben zu vermeiden.

4. Gerat auf Wiedergabe schalten. Durch
Drehen der Schraube (E) maximale Aus-
gangsspannung des Justiertones einstellen.
Es ist darauf zu achten, dal3 wéahrend des
Justiervorganges die unter der Schaube
(D) befindliche Druckfeder vorgespannt ist.

8. End-Of-Tape Stop Contact

The actioning lever of the End-Of-Tape Stop
Contact lies in its rest position in a notch next
to the left-hand tape guide stud. It must ac-
tion the End-Of-Tape Stop Contact already
shortly before coming out of the notch and
therewith switch on tne power supply of the
machine. If necessary, the End-Of-Tape Stop
Contact may be re-adjusted by slackening
the two retaining nuts.

9. Tape guides
(see Fig. 11)

The right-hand tape-guide stud (A) and the
erase-head mount (B) are so finely aligned
that no readjustment is necessary.

The tape-guide stud (C) should be adjusted
so that the upper edge of the erase-head gap
comes at the same height as the upper edge
of the tape.

The inner tape guide may be adjusted by
turning the setscrew (A) (see Fig. 12) so that
the moving tape does not graze against the
limiting stops of the inner tape guide.

10. Soundhead
(see Fig. 12)

The soundhead is aligned with the aid of the
UHER-2-track or 4-track alignment tape. Strict
observance of the specified sequence of
alignment procedure is recommended.

1. Connect an audio millivoltmeter across
contacts 3 and 2 of the RADIO/PHONO
socket.

2. Thread UHER alignment tape and run once
in either direction.

3. Turn grub screws (B) and (C) until sound-
head is adjusted to the required level.
Follow the alignment instructions supplied
along with the UHER alignment tape. Both
grub screws should be turned by an equal
amount so as to prevent the soundhead
from becoming tilted in a forward or back-
ward direction.

4. Switch recorder to PLAYBACK operation
and turn screw (E) to adjust the output
voltage of the alignment tone to maximum
value. Make sure that the tension spring
below the screw (D) remains prestressed
during the entire alignment procedure.
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8. Contact d’arrét automatique en fin
de bande

Le levier d'actionnement du contact d’arrét
automatique en fin de bande se trouve dans
sa position de repos dans une rainure a coté
du taquet du guide-bande gauche. |l doit
actionner le contact darrét automatique en
fin de bande déja peu avant il ressort de la
rainure et en méme temps voir a la mise en
courant du magnétophone. Le contact d’'arrét
automatique en fin de bande peut étre
reajusté le cas échéant en desserrant les
deux écrous de fixation.

9. Guide-bande
(voir fig. 11)

Le galet de guidage droit (A) et la fixation
de la téte d'effacement (B) respectent des
tolérances si etroites que leur ajustage n’est
pas necessaire.

Le galet de guidage (C) doit étre ajusté de
maniere que |'aréte supérieure de l|'entrefer
de la téte d'effacement se trouve au méme
niveau que | aréte supeérieure de la bande
magnétique. |

Le guide-bande central est réglé a I'aide de
la vis (A) (voir fig. 12), de maniére que la
bande défilant en avant ou en arriére n’'ef-
fleure pas ses butées.

A

Abb. 11
Fig. 11

10. Téte d’enregistrement/lecture
(voir fig. 12)

Pour le réglage de la téte d'enregistrement/
lecture, utiliser la bande d'ajustage UHER
a deux pistes ou a quatre pistes, selon le
type du magnétophone. L'ordre de suite des
opérations décrites ci-dessous doit étre
strictement respecte.

1. Brancher un millivoltmeéetre BF sur les bor-
nes 3 et 2 de la prise «Radio/Phonon».

2. Insérer la bande d'ajustage UHER, puis la
faire défiler une fois en avant et en arriére.

3. Donner a la téte d'enregistrement/lecture
sa hauteur correcte a l'aide des vis poin-
teau (B) et (C). Consulter a cet effet les
instructions jointes a la bande d'ajustage.
Une rotation uniforme des deux vis poin-
teau évite linclinaison en avant ou en
arriere de la bande magnétique.

4. Enclencher la magnétophone en régime
«Reproduction». A |'aide de la vis (E),
regler la tonalité d'ajustage sur sa tension
de sortie maximale. Au cours de cette
opération, veiller a ce que le ressort de
pression situé au-dessous de la vis (D)
soit tendu.
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11. Schmierung und Wartung

11.1 Schmierung

Im gesamten Antriebsmechanismus sind alle
wichtigen rotierenden Teile in dauerge-
schmierten Sintermetallagern gelagert. Ein
Nachschmieren ist daher normalerweise erst
nach jahrelangem Betrieb erforderlich. Nor-
male Schmierdle werden von den Lagern
nicht angenommen. Die Schmierung mul3
stets mit Sinterlagerol erfolgen. Geeignete
Ole sind z.B.: BP Energol CS 300, BV Aral
HKB, Calipsol WIK, Castrol Alfa 417, Esso
Teresso 100.

Alle Gleit- und Reibstellen sind jeweils nach
ca. 500 Betriebsstunden mit nicht verharzen-
dem Mehrzweckfett zu schmieren (Mehr-
zweckfette wie auch fur Kraftfahrzeuge ub-
lich). Auf jeden Fall ist ein Ubermald an
Schmiermitteln sorgféltig zu vermeiden, da
lberschussiges Fett oder Ol auf Reibungs-
beldgen oder Antriebsriemen geraten und
damit Betriebsstérungen verursachen kann.

11.2 Wartung

Absolute Sauberkeit der Tonkopfstirnflachen
und Bandfihrungen ist von groBter Wichtig-
keit. Bandfiihrungen, Tonwelle, Andruckrolle
und Tonkopfstirnflachen sind nach Entfernen
der Abdeckkappe tber der Andruckrolle von
etwa anhaftenden Bandschichtteilchen oder
Staubablagerungen sorgféltig zu reinigen.
Hierzu dient ein Holzstliickchen, mit darlber-
gezogenem, alkoholgetranktem Lappen. Bei
jeder Bearbeitung des Gerédtes sind sowohl
die Gummiriemen als auch die Laufflachen
aller rotierenden und durch Friktion getrie-
benen Teile des Laufwerkes mittels alkohol-
getrdnkten Lappens zu reinigen. Alle Kon-
takte sind auf Sauberkeit zu kontrollieren
und gegebenenfalls zu reinigen.

12. Messung
der Stérspannung

Die Ermittlung z. B. des Fremdspannungs-
abstandes nach DIN 45 405 setzt die Anwen-
dung von Melgerdten mit speziellen Eigen-
schaften voraus. Da derartige Mel3geréte in
den meisten Werkstéatten nicht vorhanden
sind, wird die nachfolgend beschriebene
Messung empfohlen:

NF-Voltmeter an die Kontakte 3 und 2 der
Buchse ,Radio/Phono” anschlieBen. UHER-
Testband auf dem Gerat vollstandig |6schen
und anschlieBend wiedergeben.

Die dabei vom NF-Millivoltmeter angezeigte
Spannung darf maximal 3 mV aufweisen.

===

11. Lubrication and maintenance

11.1 Lubrication

All the principal parts of the entire transport
mechanism rest on oiled-for-life sintered-
powder bearings. Relubrication is not nor-
mally necessary until after many years of
operation. The bearings will not take normal
lubricating oil but only special oil for
sinteredpowder bearings. Suitable lubricat-
ing oils are, for example: BP Energol CS 300,
BV Aral HKB, Calipsol WIK, Castrol Alfa 417,
Esso Teresso 100.

All sliding and metal-to-metal friction sur-
faces must be greased after approximately
every 500 hours of operation with a non-
resinifying multi-purpose grease (such as
used for automobiles). Be careful not to
apply too much grease or oil because it might
soil the friction linings or driving belts and
cause a breakdown.

11.2 Maintenance

It is essential that the tape guides and the
faces of the soundhead should be perfectly
clean. After taking off the cover located
above the pressure roller, carefully remove
any detached particles of dust or tape coat-
ing adhering to the tape guides, capstan,
pressure roller and the faces of the sound-
head. This may be accomplished by using a
wooden spatula covered with a piece of cloth
soaked in pure alcohol. Whenever the re-
corder is serviced or repaired, always clean
the rubber belts and the treads of all the
rotating parts of the mechanism that are
driven by friction with a cloth soaked in pure
alcohol. Check all contacts for the absence
of accretions, and clean whenever necessary.

12. Measuring the weighted noise
voltage:

The determination of the unweighted signal/
noise ratio conforming to the German Stand-
ard DIN 45 405 calls for the use of special
instruments. Since such instruments are not
available in the majority of workshops, the
following measuring procedure is recom-
mended:

Connect AF voltmeter to the terminals 3 and
2 of the RADIO/PHONO socket. Completely
erase the UHER test tape with the recorder
and then play back tape.

The value now indicated by the AF-Millivolt-
meter must not exceed 3 mV.

Abb. 12
Fig. 12

11. Lubrification et entretien

11.1 Lubrification

Tous les organes exécutant un mouvement
de rotation dans le mécanisme d’entraine-
ment ont une assise autolubrifiante de métal
fritté. Une lubrification n’est par conséquent
nécessaire qu'apres plusieurs années de
fonctionnement. Des huiles normales ne con-
viennent pas pour les palier autolubrifiants.
L 'utilisation d'une huile spéciale pour paliers
de métal fritté s'impose, p.ex.: BP Energol
CS 300, BV Aral HKB, Calipsol WIK, Castrol
Alfa 417, Esso Teresso 100.

Tous les points de glissement et de frotte-
ment doivent étre graissés aprés 500 heures
de fonctionnement environ, avec une graisse
universelle non résineuse (p.ex. graisse
acoptée habituellement dans |le domaine de
I"automobile). |l importe d’éviter tout exces
de lubrifiant, car I'huile ou |la graisse super-
flue risque de parvenir sur la garniture des
roues a friction ou sur les courroies d'en-
trainement et de donner lieu a de graves
dérangements.

11.2 Entretien

Veiller a ce que la face frontale des tétes
magnétiques et les éléments des guide-bande
se trouvent toujours dans un état de propreté
absolue. Apres le démontage de la plague de
recouvrement au-dessus du galet presseur,
nettoyer soigneusement les guidebande, le
cabestan, le galet presseur et la face frontale
des tétes magnétiques ou s'est formé un dé-
pot de poussiére et de substance magnétique.
Utiliser a cet effet une petite spatule de bois
garnie d'un chiffon imbibé d’alcool. A chaque
entretien du magnétophone, passer un chiffon
imbibé d’'alcool sur les courroies de caout-
chouc, ainsi que sur les surfaces de roule-
ment de tous les organes tournants et entrai-
nés par friction. S'assurer de la propreté des
contacts et nettoyer ces derniers le cas
écheéant.

12. Mesure du bruit de fond non
pondéreé:

La détermination du bruit de fond non pon-
déré, conformément a la norme DIN 45 405,
impose l'utilisation d’'appareils de mesure
dotés de caractéristiques spéciales. Attendu
que la plupart des ateliers de dépannage ne
disposent pas de tels appareils, la méthode
suivante est recommandée:

Brancher un voltmeétre BF sur les contacts 3
et 2 de la prise «Radio/Phono». Insérer une
bande de test UHER et effacer toutes les
pistes. Reproduire la bande effacée.

La tension alors indiquée par le milli-volt-
meéetre BF ne doit pas dépasser 3 mV.



Technische Daten:

Aufzeichnung:
Bandgeschwindigkeit:
Frequenzbereich:

max. Spulendurchmesser:
Tonhohenschwankungen:

Ruhegerausch-
spannungsabstand:
Aufnahme:
Wiedergabe:
Anzahl der Transistoren:
Netzspannung
(Wechselstrom):
Leistungsaufnahme:
Ausgangsleistung:
Eingang: Mikrofon
Eingang: Radio
Eingang: Phono
Ausgang:
Radio/Verstarker
Ausgang:
Auflenlautsprecher
Mithoren bei der
Aufnahme:
Endabschaltung:
Bandzahlwerk:
Abmessungen:
(BxHxT)
Gewicht:

Umschaltung auf andere Netzspannungen
Changing over to different mains voltages

4-Spur

9.5 cm/s
40—15 000 Hz
18 cm

< +0,3 %
> 48 dB

mono
mono

0,8V
4 Ohm

1

?m ..-. ‘i':

U0 0

“b

100—130, 220—240 V
ca.25 W

2 W

0,15 mV

1,.5mV

30 mV

Kopfhorer/Lautsprecher
automatisch
4stellig

39,8x 17 x34,9cm
8 kg

Netz
110V

Netz

1oy

Technical Data:

Recording:

Tape Speed:
Frequency Range:
Max. Reel Dia.:
Wow and Flutter:
Signal-to-noise ratio
weighted:

Recording:
Playback:

Number of Transistors:

Mains Voltage:
(ac)

Power Consumption:
Output Power:
Input: Microphone
Input: Radio
Input: Phono
Output:
Radio/Amplifier
Output:

External Speaker
Monitoring during
Recording:
Tape-end cutout:
Tape Counter:
Dimensions:

(width x height x depth)

Weight:

4-track

3 3/4 ips
40—15,000 cps
< T 0.3 %

= 48 dB
mono

mono

0.8V

4 ohms

38.8x17x34.9cm
8 kg

100—130, 220—240V
approx. 25 W

2 W

0.15mV

1.5mV

30 mV

Headphones/Speaker
automatic
4-figure

Netz
220V

Netz

220V



Reglereinstellung

Vor Einstellung aller Regler ist zu prifen, ob die Spannung C 23 und C 25 mit dem im Schaltbild ange-
gebenen Wert Ubereinstimmt.

R 24 Aussteuerungsanzeige: Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 der Buchse ,Radio/Phono (= #)
anschlieBen und 10 mV/1000 Hz einspeisen. NF-Réhrenvoltmeter an den Kontakt 20 des Aufnahme-
Wiedergabeumschalters anschlieBen. Gerat auf ,Aufnahme” schalten. Pegelregler so einstellen, daB am
NF-Réhrenvoltmeter 2 V angezeigt werden. Mit R 24 Aussteuerungsinstrument auf 0 dB einstellen.

C 1/C 2 HF-Vormagnetisierung: Die HF-Vormagnetisierung beeinfluBt den Frequenzgang des Gerétes.
Die unten angegebene Spannung ist ein Mittelwert, die endgultige Einstellung erfolgt nach der Messung
des Frequenzganges.

NF-Rohrenvoltmeter gemal Abb. 1 Gber einen Spannungsteiler (100 k + 1 k) an den Kondensator C 1 an-
schlieBen. Gerat auf ,Abnahme und auf Spur 1 bzw. 4 schalten und mit dem Kondensator C 1 eine
Spannung von 28 V einstellen.

Diese Messung ist sinngemaB in Stellung ,Aufnahme, Spur 2 bzw. 3“ zu wiederholen! Die Einstellung
von 28 V erfolgt mit dem Kondensator C 2.

R 39 Ruhestrom und R 31 Symmetrie der Gegentakt-Endstufe: Milliamperemeter in die Zuleitung zum
Collektor T 5 einschalten. Lautstarkeregler auf linken Anschlag drehen. Zwischen Kontakt 20 des Auf-
nahme-Wiedergabeumschalters und Masse einen 4 (/2 W Widerstand und parallel dazu einen Oszillo-
graphen anschlieBen. Mit R 39 einen Ruhestrom von 10 mA einstellen. Mllllamperemeter kurzschliel3en!
Tongenerator an die Kontakte 1 und 2 (2 = Masse) der Buchse ,Radio/Phono” (= 4) anschlielen und
10 mV/1000 Hz einspeisen. Pegelregler soweit nach rechts drehen, bis ein Sinus gemal Abb. 2 angezeigt
wird. Mit dem Regler R 31 wird jetzt der Sinus auf Symmetrie gemaB Abb. 3 gebracht. Pegelregler
langsam nach links drehen und darauf achten, daB3 die Abkappung oben und unten gleichzeitig ver-
schwindet. Nach dieser Einstellung muf3 der Ruhestrom zwischen 8—12 mV liegen. Liegt der Ruhestrom
nicht in diesem Bereich, so mul3 mit dem Regler R 33 ein Ruhestrom von ca. 10 mA nachgestellt und der
gesamte Einstellvorgang wiederholt werden.

Mechanische Priifung

Vor jeder Prifung sind sowohl die Gummiriemen als auch die Laufflachen aller rotierenden und durch
Friktion getriebenen Teile des Laufwerkes mit Alkohol zu reinigen.

1. Kupplungen:

a) Taste ,Stop” driicken. Gemal Abb. 4, die Reibung der Kupplungen prifen.
Sollwert: 350 p + 50 p;

b) Taste ,Start” dricken, gemaB Abb. 5, Aufwickelzug messen. Federwaage darf nicht abgezogen
werden.
Sollwert: 100 p X 10 p;

c) Der Andruck des Antriebsrades ist nach Abb. 6 zu prifen.
Sollwert: 250 p + 50 p.
2. Friktionsrader (fur Vor-Ruicklauf):

Taste ,Stop” drucken. Andruck des rechten Friktionsrades gemal Abb. 7 messen.
Sollwert: 100 p X 10 p.
3. Forderzug:

Taste ,Start” dricken, Forderzug gemald Abb. 8 messen. Federwaage darf nicht abgezogen werden.
Sollwert: 350 p + 50 p.

Wird eine Einstellung der genannten Sollwerte erforderlich, siehe Serviceanleitung.

Ausbau des Geridtes aus dem Gehause: Der Uberwiegende Teil der Arbeiten am Laufwerk kann nach
Entfernen der Abdeckplatte durchgefihrt werden. — Der Verstédrker wird nach Lésen der Befestigungs-
schrauben am Gehauseboden durch Abziehen des Gehduses zugénglich. Das Chassis kann vom Ge-
hause getrennt werden, wenn der Lautsprecher aus seiner Halterung gezogen und die Buchsenleiste
durch Druck auf die Fadio-Phonobuchse (= @) aus dem Gehé&use ausgerastet und herausgezogen wird.

60 mm

350 p + 50 p

Abb. 1
Fig. 1

100 p *
ifll

Abb.
Fig.

Abb. 2 Abb. 3
Fig. 2 Fig. 3




Directions for adjusting the variable resistors

Before adjusting the variable resistors, first check whether the voltages across the capacitors C 23 and
C 25 coincide with the values marked in the circuit diagram.

R 24 Recording level indicator: Connect audio oscillator to the terminals 1 and 2 of the “Radio/Phono*
socket and apply an audio signal of 10 mV/1000 cycles. Connect AF voltmeter to the terminal 20 of the
recording/playback switch. Set the recorder to recording position. Adjust the level control so that the
AF-voltmeter reads 2 volts. Adjust R 24 so that the pointer of the recording level indicator reads 0 dB.

C 1/C 2 RF-Bias: The RF-Bias influences the frequency response of the recorder. The voltage stated
below is an average value, the final adjustment should be made after checking the frequency response.

Connect AF-VIVM to the capacitor C1 by way of a voltage divider (100 kiloohms + 1 kiloohm) as
shown in Fig. 1. Press "Record” and "Start” key. Depress the track selector 1—4 and adjust C 1 until
VIVM reads 28 volts.

Connect AF-VTVM to the capacitor C2 by way of a voltage divider (100 kiloohms + 1 kiloohm) as
shown in Fig. 1. Press "Record” and “Start” key.

Depress the track selector 2—3 and adjust C 2 until VIVM reads 28 volts.

R 39 Quiescent current and R 31 balance of the push-pull output stage: Insert milliampéremeter in the
lead to Collector T 5. Turn the volume control counterciockwise as tar as possible, Terminate contact
20 of the recording-playback switch into 4 Ohms/2 watts. Connect oscilloscope in shunt with the 4 ohms
resistor. Use variable resistor R 39 to adjust the quiescent current to 10 mA. Short out the milliampeére-
meter: Connect audio oscillator to the terminals 1 and 2 of the Radio/Phono (= 4) socket and apply
a signal of 10 mV/1000 cycles. Turn the volume control clockwise until a sinus-wave pattern as shown
in Fig. 2 appears to the screen of the oscilloscope.

Now adjust balance of output stage with variable resistor R 31 as shown in Fig. 3. Turn the volume-
control slowly clockwise and observe that the clipping action at the top and bottom disappears simul-
taneously.

After this adjustment, measure the quiescent current again. If it does not lie in the region between 8 mA
and 10 mA, readjust it with the resistor R 39 and repeat the entire adjustment procedure.

Mechanical Measurement

Whenever the recorder is checked, always clean with pure alcohol the rubber belts and the treads of
all the rotating parts of the mechanism, that are driven by friction.

1. Clutches:

a) Depress “Stop“ Key. Check the friction of the clutches according to Fig. 4.
Nominal value: 350 p + 50 p;

b) Depress “Start“ Key and measure the pull of the turntable as shown in Fig. 5. Spring balance must

not be removed.
Nominal value: 100 p X 10 p;

c) Measure the pressure of the driving wheel such as shown in Fig. 6.
Nominal value: 250 p + 50 p.

2. Friction wheels (For Fast Forward and Rewind operation):

Depress “Stop” Key. Measure the pull of the right-hand friction wheel as shown in Fig. 7.
Nominal value: 100 p £ 10 p.
3. Measuring the pulling force:

Depress “Start” Key. Measure the pulling force as shown in Fig. 8. The spring balance must not be

removed. Nominal value: 350 p + 50 p.
All adjustments, that should become necessary have to be made as described in the Service Manual.

Removing the machine from its casing: The majority of service operations at the mechanical assembly
can be performed after removing the cover-plate of the recorder. — For access to the amplifier remove
the fastening screws at the bottom of the case and lift the case. To losen the chassis from the case,
remove the loudspeaker and the socket unit from their coverings. The socket unit can be separated
from the case by depressing the radio/phono socket (= 9).
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